SPX

WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

Schtadzacz cieczy MH

MONTAZ — EKSPLOATACJA — KONSERWACJA

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACJI LUB KONSERWACJI TEGO PRODUKTU
pl_M2012-1679 WYDANIE 04/2014 . .
NALEZY PRZECZYTAC ZE ZROZUMIENIEM NINIEJSZA INSTRUKCJE.

T
|
=

> Marley:



Uwaga

/\ Ostrzezenie

VAN Przestroga

Uwaga

____________________________________________________________________________________________________|
Spis tresci

Ta instrukcja zawiera wazne informacje niezbedne dla prawidtowej
instalacji i pracy schtadzacza cieczy. Przeczytaj uwaznie zawarte tutaj
wskazowkiprzedinstalacjqieksploatacjqurzqdzenia. Niniejszqinstrukcje
nalezy zachowa¢ do uzytku w przysztosci.

Lokalizacja schtadzacza cieczy 4
Dostawa schfadzacza cieczy 5
Odbiér schfadzacza cieczy 5
Przenoszenie schtadzacza cieczy 5
Instalacja schfadzacza cieczy 6
Okablowanie silnika 8
Elementy mechaniczne 10
Uruchomienie schtadzacza cieczy 13
Praca schtadzacza cieczy 15
Chtodzenie suche 17
Eksploatacja w temperaturach ujemnych 18
Uzdatnianie i zrzut wody 22
Oczyszczanie schfadzacza cieczy 24
Naciag paska klinowego 27
Ustawienie kot pasowych klinowych 33
Konserwacja okresowa 35
Smarowanie silnika (opcjonalnego silnika zewnetrznego) 38
Procedury dotyczace wytgczenia sezonowego 39
Procedury dtugiego sktadowania 40
Harmonogram konserwacji 45
Rozwigzywanie probleméw 46

Ponizejzdefiniowano terminologie uzywana w niniejszejinstrukcji, aby zwrocic
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Informuje o obecnoscizagrozeniamogqcego spowodowacpowazneobraze-
nia ciata, Smierélub znaczne szkody majqtkowe, jesli zostanie zignorowane.
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przygotowanie

Schtadzacz cieczy MH firmy Marley zakupiony do tej instalacji stanowi naj-
nowsze rozwigzanie w dziedzinie konstrukgji schtadzaczy cieczy z przeptywem
krzyzowym, z wentylatorem ssagcym. Pod wzgledem parametréw termicznych
i eksploatacyjnychjest to najbardziejwydajny schfadzacz cieczy w swojejklasie.

Niniejszy podrecznik oraz inne oferowane osobno instrukcje dotyczace silni-
kéw, wentylatordw, przektadni redukcyjnej Geareducer®, sprzegiet, napeddéw
watowych, zaworéw ptywakowych, pomp itd. zapewniaja poprawng prace
schtadzacza cieczy w petnym projektowanym zakresie w catym okresie eks-
ploatacji. Jako ze okres obowigzywania gwarancji produktu moze w znacznej
mierze zaleze¢ od czynnosci wykonywanych przez uzytkownika, nalezy przed
rozpoczeciem eksploatacji doktadnie przeczytac te informacje.

W przypadku pojawienia sie watpliwoscilub pytan, na ktére odpowiedzi nie ma
w niniejszej instrukgji prosze skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym
firmy Marley. W przypadku wysytania informacji lub zapytan o czesci zamienne
nalezy zawsze podawa¢ model i numer seryjny urzadzenia, ktéry znajduje sie
na tabliczce znamionowej obok drzwi serwisowych.

Bezpieczenstwo przede wszystkim

Lokalizacjaiustawienie schtadzacza cieczy moze mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
0s6b odpowiedzialnych za instalacje urzadzenia. SPX Cooling Technologies nie
odpowiada za bfedy instalacji urzadzen i zwigzany z tym wptyw na bezpieczen-
stwo i oddziatywanie na srodowisko.

Nastepujqce problemy dotyczqce bezpieczeristwa powinny by¢ wziete pod
uwage przez osoby odpowiedzialne za projekt instalacji schtadzacza cieczy:

« dostep do i z gérnego poktadu zespotu wentylatora,

» dostep do i zobstugowych drzwi dostepowych,

« ewentualnapotrzebakorzystaniazdrabin (przenosnych lub mocowanych
na state) w celu uzyskania dostepu do zespotu wentylatora i drzwi doste-
powych,

« ewentualnapotrzebazastosowaniabalustrad wokétzespotuwentylatora,

« ewentualna potrzeba zastosowania pomostéw dostepowych do elemen-
tow zewnetrznych,

« potencjalne problemy z dostepem z powodu przeszkod wystepujqgcych
wokot schtadzacza cieczy,

» blokada elementow mechanicznych,
» ewentualna potrzeba stosowania klatek bezpieczernstwa wokét drabin,

» koniecznosc¢ zabezpieczenia wewngqtrz schtadzacza cieczy dla personelu
obstugi dotyczqce ewentualnej stycznosci z elementami roboczymi urzq-
dzenia. Iy
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Dla wersji jednostrumieniowych od modelu MHF7103 przez MHF7107 do
modelu MHF705 stosowanie drabin dostepowych statych lub platform ser-
wisowych nie jest niezbedne.

Totylko niektéreproblemy dotyczqgce bezpieczenstwa, jakie mogqsie pojawi¢
na etapie projektowania. Firma SPX zdecydowanie zaleca skontaktowanie
sie z inzynierem ds. bezpieczenstwa, aby sie upewnic, ze wzieto pod uwage
wszystkie problemy dot. bezpieczeristwa.

Istnieje kilka opcji, ktére moga utatwi¢ rozwigzanie niektoérych problemow
dotyczacych bezpieczenstwa personelu, m.in.:

Pomost dostepowy z drabing i balustradg od strony wlotu (powietrza)
z zaluzjami

Barierki ochronne wokot zespotu wentylatora z jedna lub dwoma drabinami
dostepowymido gérnejczesci (tylko dlamodelidwustrumieniowych MHF706
i MHF707)

Poszerzony poktad gorny wokot dyfuzora wentylatora z drabing dostepowa
(tylko dla modeli dwustrumieniowych MHF706 i MHF707)

Wydtuzona drabina — zastosowanie przy wyniesieniu schtadzacza cieczy na
fundamencie powyzej powierzchni gruntu

Ostona drabiny

Zewnetrzna linia olejowa

Platforma dostepowa do drzwi serwisowych

Silnik znajdujacy sie na zewnatrz schtadzacza cieczy (tylko modele dwustru-
mieniowe MHF706 i MHF707 z napedem przektadniowym Geareducer)

Platforma dostepowadozewnetrznegossilnika wentylatora (tylkomodele dwu-
strumieniowe MHF706 i MHF707 z napedem przektadniowym Geareducer)

Platforma serwisowa

Platformy dostepowe do czesci mechanicznych

Lokalizacja urzadzenia

Przestrzen wokoét schtadzacza cieczy powinna umozliwiac tatwa obstuge i ze-
zwalac¢ na swobodny przeptyw powietrza. W przypadku watpliwosci odnosnie
umiejscowieniaurzadzenialub ograniczen wokoétschtadzacza cieczy, skontaktuj
sie z przedstawicielem Marley.

Nalezy przygotowac stabilng konstrukcje wsporcza odpowiednia dlawagi urza-
dzenia, obciazenia od wiatru i rozmiarami odpowiadajagcymi dotgczonymi do
urzadzenia rysunkami szczegétowymi firmy Marley. Zamocowanie urzadzenia
musi gwarantowac jego prawidtowg prace.



/\ Ostrzezenie

A\ Przestroga

montaz

Schtadzacz cieczy musibyéumiejscowiony w otoczeniuwolnym odzanieczysz-
czen oraz z dala od czerpni powietrza zasilajgcych instalacje wentylacyjne.
Kupujqgcy powinien potwierdzi¢ w uzgodnieniu z doswiadczonym i posiada-
jacym odpowiednie uprawnienia inzZynierem projektantem lub architektem
miejsce lokalizacji urzqdzenia i zgodnos¢ tej lokalizacji z przepisami.

Dostawa schtadzacza cieczy

Oile nie ustalono inaczej, schtadzacz cieczy MH jest dostarczany samochodem
ciezarowym (na przyczepach niskopodwoziowych), ktéry umozliwia odbior,
podniesienie i montaz schfadzacza cieczy podczas jednej ptynnej operaciji.
Jednomodutowe schiadzacze cieczy dostarczane s jednym samochodem.
W zaleznosci od rozmiaru, transport dwustrumieniowych i wielomodutowych
schtadzaczy cieczy moze wymagac kilku pojazdéw ciezarowych.
Sprawdzenie poprawnosci dostawy i nie uszkodzenia elementéw schtadzacza
cieczy nalezy do obowiazkdéw kierowcy i przedstawiciela dostawcy.

Sprawdzenie schtadzacza cieczy

Przed przystapieniem do roztadunku nalezy oceni¢ czy elementy schtadzacza
nie zostaty uszkodzone w transporcie. Przy stwierdzeniu uszkodzenia nalezy
odnotowac to w liscie przewozowym. W ten sposéb mozna zabezpieczy¢ przy-
szte roszczenia odszkodowawcze.

Nalezy odnalez¢ i zachowad liste materiatowa i instrukcje obstugi umieszczone
na czas transportu zwykle w obrebie wanny zbiorczej. Informacje w tej doku-
mentacji beda pomocne uzytkownikowi dla obstugi urzadzenia.

Przenoszenie schtadzacza cieczy

Wszystkie modele schfadzacza cieczy MH nalezy przenosi¢ zuzyciem uchwytéw
do podfaczenia zawiesi. Nie zezwala sie na uzywanie wozkéw widtowych.
Przytacza do przenoszenia modutdéw gérnych znajduja sie na gérze zespotu
wentylatora. Przytacza do przenoszenia dolnej czesci znajduja sie na elemen-
cie wanny zbiorczej. Etykieta Hoisting-Installation (Podnoszenie — montaz),
zawierajacainformacje wymiarowe dotyczace podnoszenia, znajduje sie zboku
obudowy, w poblizu srodka schtadzacza cieczy. Schtadzacz cieczy nalezy zdjac
z przyczepy i przenie$¢ go we wiasciwe miejsce zgodnie z instrukcjami poda-
nymi na etykiecie.

Gorneidolne moduty nalezy podnosiéimontowac osobno. Nie mogq byc one
potqczone przed docelowym posadowieniem.

Il 2
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Uchwyty do podnoszenia utatwiajq roztadunek i ustalenie potozenia schia-
dzacza cieczy podczas instalacji. Dla przenoszenia ciezszych elementow
nalezy stosowa¢ dodatkowe zawiesia opasujqce elementy schtadzacza.
Pod zadnym pozorem nie wolno tqczy¢ modutu gérnego z modutem doinym
w modelach modufowych ani probowac podnosic ich razem w tym samym
czasie wylqcznie za pomocq uchwytéw do podnoszenia!

W CELU
ZACHOWANIA
ROWNOWAGI
PODCZAS

PODNOSZENIA
KONIECZNEJEST — s
PRZESUNIECIE

POKAZANO JEDNOSTRUMIENIOWY SCHLADZACZ CIECZY

Instalacja schtadzacza cieczy

Niniejsza instrukcja utatwia przygotowanie do instalacji przed dostawq
urzqdzenia. Jezeli wystqpiq jakiekolwiek niezgodnosci miedzy niniejszq
instrukcjq a dokumentacjq dostarczonq z urzqdzeniem, wigzqca jest doku-
mentacja dostarczona wraz z urzqdzeniem.

1. Przed przystapieniem do posadowienia sprawdz czy konstrukcja wsporcza
jest wypoziomowana i czy sruby kotwigce sg prawidtowo umiejscowione
zgodnie z rysunkami montazu firmy Marley. Jezeli podczas instalacji
przewidywane jest zastosowanie podkfadek antywibracyjnych, musza
one by¢ zamontowane pod podporg stalowa urzadzenia. Szczegétowe
informacje przedstawiono na rysunku montazowym.

2. Modut dolny umies¢ na przygotowanych podporach, wyréwnujac otwo-
ry srub kotwigcych z otworami znajdujacymi sie w podporze stalowej.
Upewnij sie, ze orientacja schtadzacza cieczy jest zgodna z planowanym
rozmieszczeniem przewoddéw. Zamocuj schtadzacz cieczy do podpory
stalowej z pomoca srub M16 i podktadek ptaskich (dostarczonych przez
firme trzecig). Liczbe i lokalizacje zamocowania przedstawiono na rysunku
montazowym. Nalezy pamietac o zastosowaniu podktadek przy wszystkich
podfaczeniach kotnierzowych do wanny schtadzacza cieczy.
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Przed ustawieniem modutu gérnego na module dolnym oczy$¢ spod
ztoza, ptozy i belki modutu gérnego oraz gére modutu dolnego, usun folie
transportowa z modutu gérnego, a takze zapewnij szczelno$¢ mocowan
znajdujacych sie z boku modutu gérnego. Umies¢ modut gérny na gérnej
powierzchni tozysk dolnego modutu (zakoriczonej uszczelkag montowanga
fabrycznie), zwracajac uwage, aby otwory mocujace zostaty prawidtowo
ustawione. Zamocowa¢ moduty mocowaniami dostarczonymiwraz z urza-
dzeniem i zgodnie z rysunkiem montazowym.

Podtacz rurociag recyrkulacji z gumowymi uszczelkami dostarczonymi
wraz z przewodami modutu dolnego zgodnie z rysunkami dofagczonymi
do schtadzacza cieczy.

Podtaczrure zasilajaca do prawidtowo dobranejwielkosci zaworu ptywako-
wego zamocowanego w wannie. Podiacz odptyw i przelew wody zgodnie
z rysunkami dostarczonymi ze schtadzaczem cieczy. Aby skierowac¢ wode
z przelewu i spustu do odptywu zbiorczego, nalezy na tym etapie wykonac
niezbedne pofaczenia.

Elementy mocujqce i podzespoly wykonane przez firme trzeciq, ktére nalezy
dotqczycdoschtadzaczacieczy,muszq byézgodne zmateriatamischtadzacza
cieczy, np. elementy mocujqce w wannie zimnej wody wykonanej ze stali

nierdzewnej muszq by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

6.

Podtacz rure odptywowa i doptywowa medium obiegowego do wymienni-
ka ciepfa. Typ potgczenia wymiennika okreslono na podstawie preferenc;ji
klienta przed zaméwieniem schtadzacza cieczy. Najpopularniejsze typy
potaczen opisano ponizej.

Z wyjqgtkiem poziomych elementow rurociqgow, nie nalezy podpierac ruro-
ciggow wyjsciowych o przylqcza wlotu i wylotu schtadzacza cieczy — nalezy

stosowac podpory zewnetrzne. Zwykle stosuje sie jedno z trzech nastepujq-

cych rozwiqzan wiotu:

Przylacze dystrybucyjne spawane: Przewody przylacza wymiennika
sg fazowane do spawania i gwintowane, dla pofaczenia mechanicznego.
Jesli wybrano pofaczenie spawane, zaleca sig, aby obszary spawéw byly
zabezpieczone przed korozja. Zalecane jest galwanizowanie elektrolityczne
wymiennikéw i nalezy je stosowac zgodnie z wytycznymi producenta.

Przy spawaniu nalezy zabezpieczy¢ otoczenie przed wysokq temperaturq

i iskrami, aby nie spowodowac uszkodzen.

I 3
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Przytacze gwintowane: Przewody przylacza wymiennika majg gwint
zewnetrzny okre$lonego typu. W wiekszosci przypadkéw jest to typowy
gwint NPT lub BSP, w zaleznosci od lokalizacji instalaciji.

Przytacze dystrybucyjne zkotnierzem: Przewody przytacza wymiennika
zaprojektowano do przytaczy z kotnierzem ptaskim zgodnymi ze specy-
fikacja nr 125 ANSI B16.1 i montazem w miejscu eksploatacji (przez firmy
trzecie). Aby wylot spetniat swoja funkcje prawidtowo, nalezy zastosowac
uszczelke petnolistwowa i Sruby wtasciwego rozmiaru (wykonane przez
firmy trzecie).

7. Podtacz silniki elektryczne i pompy recyrkulacji zgodnie z dotaczonym
schematem.

Ze wzgledow bezpieczernistwa i podczas konserwacji firma SPX zaleca sto-
sowanie wylqcznika z blokadq we wszystkich elementach mechanicznych.
Oproczwytqcznika z blokadgq silnik powinien by¢ rowniez wyposazony w za-
bezpieczenie przeciwzwarciowe w linii gldwnego zasilania oraz rozrusznik
magnetyczny z zabezpieczeniem przed przecigzeniem.

Okablowanie silnika

Podtacz przewody silnika do odpowiedniego napiecia zasilania zgodnego zin-
formacjg umieszczong natabliczce znamionowejsilnika. Nie zmieniajschematu
pofaczen przedstawionego na tabliczce znamionowe;.

Na tabliczce znamionowej silnika moga znajdowac sie nastepujace oznaczenia:
A, A A, Ylub YY. Symbole te informujg o wewnetrznej konstrukgji silnika i nie sg
w zaden sposéb powigzane z systemem dystrybucji pradu elektrycznego typu
Trojkat lub Gwiazda, zastosowanym w silniku.

Podczas uzywania rozrusznika:

« Ustaw zabezpieczenie przed przecigzeniem silnika na 110% wartosci
pradu podanego na tabliczce znamionowej. Takie ustawienie pozwala
na prace silnika wentylatora w nizszych temperaturach. W nizszych
temperaturach przyjmuje sie, ze silnik pobiera 6-10% wiecej pradu, niz
podano na tabliczce znamionowej. Wysokie wartosci pradu sa typowe
podczas uruchamiania schtadzacza cieczy, gdy schtadzacz cieczy jest
suchy i panuje niska temperatura otoczenia.

Nieuruchamiajsilnika czesciejniz4-5razynagodzine. Czesteuruchamianie
schtadzacza cieczy wywotuje dziatanie bezpiecznikow, zabezpieczen przed
przeciqgzeniem i skraca okres eksploatadji silnika.
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Podczas uzywania rozrusznika dwubiegowego:

+ Kierunek obrotéw silnika musi by¢ taki sam przy niskiej predkoscii przy
wysokiej predkosci.

+ Silniko jednym uzwojeniu wymaga rozrusznika ze stykiem przetagcznym
bezprzerwowym.

+  Silniko dwoéch uzwojeniachwymagarozrusznika bez styku przetgcznego
bezprzerwowego.

«  Wszystkie rozruszniki dwubiegowe musza by¢ wyposazone w przekaznik
opozniajacy o0 20 sekund w przypadku przetaczania wysokiej predkosci
na niska predkosc.

Nie uruchamiajsilnika czesciej niz 4-5 razy na godzine (kazde uruchomienie
przypredkoscinominalnejipotowie predkoscijestliczone jako uruchomienie
silnika).

Podczas uzywania przetwornika czestotliwosci:

Przed uruchomieniem upewnij sie, ze silnik jest przeznaczony do pracy
»Z przetwornikiem czestotliwosci” zgodnie z normg NEMA MG-1, czes¢ 31.

« Ustaw pétprzewodnikowe zabezpieczenie przed przecigzeniem prze-
twornika czestotliwosci na wartos$¢ 119% pradu podanego na tabliczce
znamionowe;j silnika i ustaw ,maksymalny parametr pradowy” w prze-
tworniku czestotliwos$cinawartos¢ pradu podanego natabliczce znamio-
nowej silnika.,Maksymalny parametr pradowy”zapewnia zmniejszenie
predkosciwentylatoraiograniczenie poboru pradu dowartoscipodanej
na tabliczce znamionowej przy niskich temperaturach eksploatacji.
W przypadku wyposazenia w mechaniczne wytaczniki przecigzeniowe
ustaw 110% wartosci podanej na tabliczce znamionowej silnika.

« Kierunekobrotéw musibyc¢ takisamw trybie przetwornika czestotliwosci
i w trybie obejscia.

« Jesli odlegtos¢ przewoddédw miedzy przetwornikiem czestotliwosci
a silnikiem jest wieksza niz 30 metrow, zalecane jest uzycie filtru wyj-
Sciowego DV/DT, aby unikna¢ uszkodzeniasilnika. Odlegto$¢ 30 metréw
okreslononapodstawie naszych doswiadczen. Producent przetwornika
czestotliwosci moze okresli¢ inne odlegtosci, zatem moga sie one réznic
w zaleznosci od danego producenta.

« Zaprogramujzmienny moment obrotowy w przetworniku czestotliwo-
$ci. Tryby wektora strumienia i statego momentu obrotowego moga
uszkodzi¢ przektadnie.

« Nie uruchamiaj i nie zatrzymuj silnika za pomocg wytacznika bezpie-
czenstwa znajdujacego sie na silniku. Jesli po uruchomieniu napedu

I 3
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strona obcigzenia jest wigczana i wytaczana za pomoca wytacznika
bezpieczenstwa, moze to spowodowac uszkodzenie przetwornika
czestotliwosci.

Uzycie przetwornika czestotliwosci w zastosowaniach chtodniczych ma szereg
zalet w poréwnaniu z tradycyjnym sterowaniem silnikiem jedno- lub dwubie-
gowym. Przetwornik czestotliwosci moze obnizy¢ koszt energii elektrycznej
i zapewnic lepsza kontrole temperatury. Ponadto zmniejsza obcigzenie me-
chaniczneielektryczne silnika oraz elementéw mechanicznych. Oszczednosci
w zakresie energii elektrycznej moga by¢ znaczace szczegdlnie w okresach
niskiej temperatury otoczenia, gdy wymagane chfodzenie mozna zapewnic
przy nizszych predkosciach obrotowych. Aby skorzysta¢ z tych zalet, nalezy
pamietac o prawidtowym montazu napedu.

Firma Marley dostarcza przetworniki czestotliwoscii sterowniki przetwornikow
czestotliwoscispecjalnie zaprojektowane do produktéw chtodniczych tejfirmy.
Jesli dokonano zakupu zestawu przetwornika czestotliwosci i/lub sterownika
firmy Marley, nalezy przestrzegac¢informacji podanych winstrukcjiuzytkownika
tego systemu. Wiekszosci probleméw z przetwornikami czestotliwosci mozna
unikna¢, dokonujac zakupu systemu napedowego firmy Marley. W przypadku
montazu przetwornika czestotliwosciinnejfirmy nizMarley nalezy przestrzegac
instrukcji montazu tego systemu.

Nieprawidtowa eksploatacjaprzetwornika czestotliwoscimoze spowodowac
uszkodzenie sprzetu lub obrazenia ciata. Nieprawidtowy montaz przetwor-
nika czestotliwosci automatycznie powoduje utrate wszystkich gwarancji
zwiqzanych z silnikiem i jego wyposazeniem, ktore jest elektrycznie lub
mechanicznie (bezposrednio) potqczone z systemem przetwornika czesto-
tliwosci. Czas trwania takiej utraty gwarancji bedzie uzalezniony od prawi-
dtowego montazu systemu przetwornika czestotliwosci i naprawy wszyst-
kich uszkodzen, jakie mogly powsta¢ w czasie jego eksploatacji. Firma SPX
Cooling Technologies nie ponosi odpowiedzialnosci za wsparcie techniczne
ani za uszkodzenia wynikajqce z problemow zwiqgzanych z zastosowaniem
systemow przetwornikow czestotliwosci innej firmy niz firma Marley.

Zmiana fabrycznych ustawien roboczej predkosci wentylatora moze spo-
wodowac¢ jego prace w niestabilnym zakresie, co moze doprowadzi¢ do
uszkodzen sprzetu i obrazen ciafa.

Elementy mechaniczne

Schtadzaczcieczy przeznaczonyjest do pracy zpredkoscigmaksymalngi po-
towqpredkoscimaksymalnej. Eksploatacjaschtadzaczacieczy zpredkosciq
wywofujqcq wibracje niszczgce elementy schtadzacza cieczy i towarzyszqce
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mu urzqdzenia powoduje utrate gwarancji. W przypadku stosowania prze-
twornika czestotliwosci, schtadzacz cieczy musibyé przetestowany w pefnym
zakresie predkosci, a uzyskane wyniki takiego testu muszq by¢ zgodne
zwytycznymi CTl dotyczqcymi poziomu nadmiernych wibracji. Predkosci nie
spetniajgce tych wytycznych muszq zosta¢ wykluczone z zakresu roboczego
za pomocq przetwornika czestotliwosci.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych dotyczqcych
schtadzacza cieczy nalezy zawsze wylqczy¢ zasilanie elektryczne silnika
schtadzaczacieczy. Wszystkie przetqcznikielektryczne powinny byézabloko-
wane i wyraznie oznaczone, aby zapobiec ponownemu wiqczeniu zasilania
przez inne osoby.

1. Sprawdz poziom oleju (jesli zastosowano przektadnie). Chociaz przektad-
nia Geareducer zostata fabrycznie napetniona olejem do odpowiedniego
poziomu, przechyty i podnoszenie urzadzenia podczas transportu moze
powodowac utrate oleju.Wrazie potrzeby nalezy uzupetnic olejw przektadni
dozadanego poziomu. Zob.,Instrukcja obstugi przektadni Geareducer”.
Sprawdz poziom oleju bezposrednio w przektadnilub na pretowym wskaz-
niku poziomu (rura przelewowaznajduje nazespole wentylatora, jeslizostat
W nig wyposazony).

2. W przypadku modeli dwustrumieniowych MHF706 i MHF707 zainstaluj
dyfuzor wentylatora i dwuczesciowg ostone wentylatora zgodnie z rysun-
kiem montazowym dotaczonym do schtadzacza cieczy.

Niewtasciwe zainstalowanie dyfuzora wentylatora spowoduje powazne obni-
zenie wytrzymatosci konstrukcyjnej ostony wentylatora. Uszkodzenie ostony
zagraza obstudze podczas czynnosci serwisowych i nie ogranicza dostepu do
wirujgcego wirnika wentylatora.

3. Ustawtopatywirnika wentylatoraw takisposoéb, aby swobodnie obracaty sie
wdyfuzorze wentylatora.W przypadku zastosowania przektfadni Geareducer
sprawdz czy ustawienie przektadni i silnika (lub pofaczenie watu napedo-
wego) jest prawidtowe. Jesli to konieczne, skoryguj ustawienie zgodnie
zdofaczonginstrukcja.W przypadku modeliznapedem pasowym obserwu;j
dziatanie kot pasowych klinowych i paskéw klinowych, aby sprawdzi¢, czy
silnik jest prawidtowo ustawiony wzgledem kofa pasowego klinowego
wentylatora. Zobacz rozdziaty Nacigg paska klinowego i Osiowanie kot
pasowych klinowych na stronach 27 33.
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Obudowa i dyfuzor wentylatora powinny by¢ zamontowane zgodnie z ry-
sunkami dotqczonymi do schtadzacza cieczy. Dyfuzor wentylatora nalezy
zamontowac z zachowaniem cylindrycznego ksztaftu.

4. Uruchom na krétka chwile silniki wentylatora i obserwuj obrét wentylato-
réw. Jesli kierunek obrotéw jest odwrotny, wytacz wentylator i zamien ze
soba dwa z trzech przewodéw zasilajacych silnik.

Jesli schtadzacz cieczy wyposazono w silnik dwubiegowy, sprawdz kieru-
nek obrotéw przy obu predkosciach. Sprawdz réwniez, czy rozrusznik jest
wyposazony w przekaznik opozniajqcy o 20 sekund, ktory zapobiega bez-
posredniemu przetqczaniu wyzszej predkoscina nizszq. Jesli wentylator ma
obracacsiewkierunku przeciwnymw celuusuwaniaoblodzenia, upewnijsie,
zerozrusznikjestwyposazonywprzekaznik op6zniajqcy przetqczaniekierun-
ku obrotow silnika o 2 minuty. Opdznienia zapewniajq ochrone przed nad-
miernymiobciqgzeniamielementéw mechanicznychiobwoduelektrycznego.

5. Uruchomsilnikiobserwujprace elementéw mechanicznych.Pracapowinna
by¢ stabilna i nie moga sie pojawi¢ zadne wycieki z przektadni Geareducer
(jesli ja zastosowano).

6. W przypadku modeli z napedem pasowym sprawdz moment dokrecenia
$rub wentylatora i kota pasowego klinowego silnika po 10-60 godzinach
pracy. Zob. Wartosci momentu obrotowego elementéw mocujacych kota
pasowego na stronach 27i 34.

Jesliinstalacjawodyniejestuzywanalubjesliwsystemie nie wystepuje obciq-
zeniecieplne, wartosc¢prqdusilnika odczytanawtym czasie moze wskazywac
wyrazZneprzecigzenie o 10-20%.Spowodowane jesttozwiekszonq gestosciq
nieogrzanego powietrza przeptywajqcego przez wentylator. Z doktadnym
okresleniem obciqzenia cieplnego silnika nalezy poczekac do osiqgniecia
projektowego obcigzenia cieplnego.
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Uruchomienie schtadzacza cieczy

Wsréd wielu zagrozen eksploatacyjnych dotyczqcych wiez chiodniczych
i schtadzaczy cieczy najwiekszym z nich jest zagrozenie bakteriq Legionella.
W celu unikniecia ryzyka choroby lub smierci nalezy PRZED uruchomieniem
i regularnqg eksploatacjq systemu opracowac i wprowadzié w zycie odpo-
wiednie procedury konserwacji i uzdatniania wody, ktére uniemozliwiq
rozwiniecie i rozpowszechnianie sie bakterii Legionella i innych bakterii
przenoszonych przez powietrze.

Instalacja wody:

1. Przed uruchomieniem nowe instalacje musza by¢ oczyszczone i poddane
dziataniu biocydéw pod nadzorem specjalisty ds. uzdatniania wody.

2. Usun nagromadzone zanieczyszczenia ze schtadzacza cieczy. Szczegdlna
uwage zwrd¢ na wanne zbiorcza, wanne dystrybucyjna, zaluzje i elimina-
tory unosu. Upewnij sig, ze filtry siatkowe na ssaniu zimnej wody sg czyste
i prawidtowo zamontowane.

3. Napehnijinstalacje wody dowysokosci20,3 mmw najnizszym miejscu wanny
zbiorczej. Jest to zalecany poziom roboczy wody. Ustaw zawér ptywakowy
tak, aby byt w 75% otwarty na tym poziomie. Kontynuuj napetnianie do
osiggniecia poziomu wody 3 mm ponizej otworu przelewowego wanny.

4. Uruchom pompy obiegowe sprawdzajac zgodny kierunek rotacji, jak
wskazano na obudowie pomp, i obserwuj prace systemu. Odpowiednia
ilos¢ wody zostanie odpompowana z wanny, gdy cykl sie zamknie i woda
zacznie $cieka¢ poprzez ztoze w gérnym module. Poczatkowe odessanie
moze by¢ niewystarczajace do otwarcia zaworu ptywakowego. Mozna jed-
nak sprawdzi¢ jego dziatanie, naciskajac dZzwignie sterowniczg, do ktérej
dofaczony jest kurek zaworu ptywakowego.
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Do zréwnowazenia wody napetniajacej podczas pracy schtadzacza cieczy
konieczna moze okazac sie regulacja zaworu ptywakowego na zasadzie
préb i btedéw. Zawoér ptywakowy znajduje sie w idealnym potozeniu, gdy
w chwiliwylaczeniapompy nie wystepuje zadne przelewanie wody. Jednak
poziom wody po uruchomieniu pompy musi by¢ wystarczajaco duzy, aby
zapewnic¢ dodatnie cisnienie (ssanie) pompy.

5. Otworzzawdr odpowietrzajacy schfadzacza cieczy i odpowietrz instalacje
w zalecanym tempie. Zapoznaj sie z informacjami o systemie uzdatniania
wody na stronie 22.

6. Utrzymuj prace pompy przez okoto 15 minut, a nastepnie opréznij system,
wyptucz go i ponownie napetnij uktad woda.

7. Podczas pracy pomp obiegowych i przed uruchomieniem wentylatora
schtadzacza cieczy wykonaj jeden z dwoch programoéw oczyszczania za
pomoca biocydow:

« Zakoncz proces oczyszczania za pomoca biocydéw, ktéry zostat roz-
poczety przed wylaczeniem. Skorzystaj z ustug dostawcy rozwigzan
zwigzanych z uzdatnianiem wody. Utrzymuj maksymalny zalecany
poziom biocydéw (zaleznie od $rodka odkazajacego) przez wymaga-
ny czas (sposéb stosowania i czas zalezy od uzytego srodka) do czasu
osiagniecia odpowiedniej czystosci biologicznej lub

«  Oczys$¢ system za pomoca podchlorynu sodu o stezeniu 4-5 mg/l wol-
nego chloru przy pH 7,0-7,6. Zawartos¢ chloru musi by¢ utrzymywana
na poziomie 4-5 mg/l przez sze$¢ godzin. Pomiar stezenia nalezy wy-
konywac za pomoca dostepnych na rynku zestawéw do badania wody.

Jezelischfadzacz cieczy byt uzytkowany, a nastepnie wytagczony na pewien
czas bez spuszczenia wody, zastosuj jedna zwczesniej opisanych procedur
odkazania za pomocg biocydéw bezposrednio w zbiorniku schtadzacza
cieczy (wanny zbiorczej, zbiornika spustowegoitp.) bezwigczania cyrkulacji
stojacej wody obiegowej przez ztoze schfadzacza cieczy i bez wiaczania
wentylatora schtadzacza cieczy.

Po pomysinym zakorczeniu wstepnego oczyszczaniaza pomoca biocyddw
mozna przy wylaczonym wentylatorze wprowadzi¢ wode chtodzaca do
obiegu przez ztoze schtadzacza cieczy.

Po nalezytym przeprowadzeniu oczyszczania za pomocg biocyddw przez
przynajmniej 6 godzin mozna wiaczy¢ wentylator i przekaza¢ system do
eksploatacji. Standardowy program uzdatniania wody nalezy wznowic
z uwzglednieniem oczyszczania za pomoca biocydow.
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Praca schtadzacza cieczy

Informacje ogélne:

Proces schfadzania i osigganie zadanych temperatur medium obiegowego

zalezy od nastepujacych czynnikéw:

1.

Obciazenie cieplne: Gdy wentylator pracuje z petng moca, wraz ze
wzrostem obcigzenia cieplnego temperatura medium obiegowego bedzie
wzrastac. Wraz ze spadkiem obcigzenia cieplnego temperatura medium
obiegowego bedzie spadac.

Nalezy pamietac¢, ze liczba stopnitemperatury (,zakres”), zapomoca ktérych
schtadzacz cieczy chtodzi medium obiegowe, jest ustalana w systemie
w zaleznosci od obcigzenia cieplnego i ilosci medium obiegowego w sys-
temie na podstawie nastepujacego wzoru, ktéry jest prawidtowy tylko
w przypadku, gdy medium obiegowym jest w 100% woda:

Obciagzenie cieplne (kW)

Strefa schfodzenia (deltaT) - °C =
Przeptyw wody (m3/godz.) x 1,162

Temperatura medium obiegowego w schfadzaczu cieczy zalezy od wielu
czynnikéw wptywajacych na proces schfadzania.

. Temperatura termometru wilgotnego powietrza: Temperatura me-

dium obiegowego zalezy takze od temperatury termometru wilgotnego
dotyczacej powietrza wprowadzanego do schtadzacza cieczy przez wloty
ostoniete zaluzjami. Obnizanie temperatury termometru wilgotnego spo-
woduje obnizenie temperatury medium obiegowego. Nalezy pamieta¢, ze
temperatura medium obiegowego nie bedzie zmieniac sie liniowo wraz
z temperatura termometruwilgotnego.Na przykfad obnizenie temperatury
termometruwilgotnego o 11°Cspowoduje obnizenie temperatury medium
obiegowego o 8°C.

Wartos¢ przeptywu medium: Zwiekszenie wartosci przeptywu medium
obiegowego (m3/godz.) spowoduje nieznaczne zwiekszenie temperatury
medium obiegowego, podczas gdy zmniejszenie przeptywu medium
obiegowego spowoduje nieznaczne obnizenie tej temperatury. Aczkolwiek
przy obliczaniu réznicy temperatur (patrz powyzszy wzor), zmniejszenie
przeptywu medium obiegowego spowoduje wzrost réznicy (zakresu)
temperatur i obcigzenia cieplnego.

Wielko$¢ przeptywu powietrza: Zmniejszenie ilosci przeptywajacego
powietrza przez schtadzacz cieczy spowoduje zwiekszenie temperatury
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medium obiegowego. Regulacja iloscig przeptywajgcego powietrza jest
sugerowang metoda kontroli temperatury medium obiegowego.

Jesli w schtadzaczu cieczy uzyto silnika jednobiegowego, silnik moze zo-
sta¢ wytaczony, gdy temperatura medium obiegowego bedzie zbyt niska.
Spowoduje to wzrost temperatury medium obiegowego. Gdy temperatura

medium wzros$nie zbyt mocno w procesie, silnik mozna ponownie wigczy¢.

Ograniczenia cyklicznej pracy wentylatora:

U W przypadku standardowych rozmiarow wentylatora i silnika w schta-
waga dzaczach cieczy MH nalezy oczekiwa¢ 4 lub 5 dopuszczalnych uruchomien

w ciggu godziny.

Jesli schfadzacz cieczy zostat wyposazony w silniki dwubiegowe, bedzie
mozliwa dokfadniejsza kontrola temperatury medium obiegowego. Gdy
temperatura medium obiegowego bedzie zbyt niska, przetaczenie silnika
na prace z mniejsza predkoscia spowoduje wzrost temperatury i jej stabi-
lizacje przy wartosciach wyzszych o kilka stopni. W przypadku dalszego
spadku temperatury medium obiegowego mimo zmniejszenia predkosci
obrotowejsilnika, wentylator mozna cyklicznie wytgczaciwigczac na nizszg
predkosé.

Nie uruchamiajsilnika czesciejniz 4-5 razy na godzine (kazde uruchomienie
Uwaga - , .. , e p . N
przy predkoscinominalnejipotowie predkoscijestliczone jako uruchomienie

silnika).

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje dotyczgce kontroli temperatury me-
dium obiegowego, nalezy zapoznac sie z czescia ,Energia wiezy chtodni-
czejizarzadzanie nig”, zamieszczona w raporcie z badania technicznego
Marley nr H-001, ktéry jest dostepny pod adresem spxcooling.com.
Limity uruchomien pompy: Cykliczna praca pomp wody obiegowe;j
w celu kontrolowania temperatury medium obiegowego nie jest zwykle
zalecana. Zaleca sie, aby system wody obiegowej schfadzacza cieczy byt
zawsze wigczony, gdy medium obiegowe krazy w systemie i przeptywa
przez wymiennik. Jesli pompy wody obiegowej przetgczane sa w ramach
normalnej pracy systemu, nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz zbyt
czeste cykle pracy mokrej/suchej moga prowadzi¢ do przedwczesnego
narastania osadéw na powierzchni wymiennika.

Przepustnice: System przepustnic grawitacyjnych, jesli je zastosowano,
chroni przed utrata ciepta w wymienniku zwigzanego z ruchem powietrza
w wyniku konwekgji lub wiatru po wytgczeniu wentylatora i pompy.
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Przy uruchomieniu silnika wentylatora schfadzacza naped otwiera prze-
pustnice do pozycji otwartej. Silnik napedu przepustnicy powinien by¢
wigczony w uktad zasilania silnika wentylatora. Przy zatrzymaniu silnika
wentylatora lub braku zasilania przepustnica zostanie zamknieta przez

sprezyne zamykajaca.

Jezeli przepustnice zostaly wyposazone w automatyczny sitownik przepust-
nicy, sterownik silnika elektrycznego sitownika bedzie wyposazony w grzatke
elektrycznq zasilanq napieciem 200 V AC zgodnie z wytycznymi specyfikacji
firmy SPX. Grzatka zabezpieczajqca jest uruchamiana kazdorazowo, gdy silnik
sitownika nie pracuje. Grzatka zabezpiecza urzqdzenie podczas przestojow
ichroniprzed wilgociq i korozjq. Bfedne podiqczenie grzatki spowoduje utrate
gwarancji i naraza sitownik na korozje.

Sitownik przepustnicy nalezy przed zamontowaniem przechowywa¢ w su-
chym miejscu. Jezeli urzqdzenie nie bedzie pracowac przed uruchomieniem,
sitownik nalezy odtqczy¢ od przepustnicy i odpowiednio jq przechowywac.

Chtodzenie suche:

Dodatkowe informacjepodanowrozdziatach Eksploatacjawtemperaturach
ujemnych oraz Zabezpieczenie wymiennika ciepta przed zamrozeniem.

Modele wyposazone w wymiennik uzebrowany znajdujacy sie w komorze na-
wiewnejzaprojektowano do chtodzenia suchego bezwody obiegowejw niskich
temperaturach, jedli pozwalaja na to obciazenie cieplne i warunki otoczenia.
Jesli podczas eksploatacji przewidywane jest chtodzenie sucheiistnieje ryzyko
zamarzniecia wody obiegowej, pompa recyrkulacji powinna by¢ wytaczona,
a z wanny zbiorczej, pompy i instalacji napetniajacej nalezy spusci¢ wode.
Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas cyklicznej pracy pomp wody obiegowej,
poniewaz zbyt czeste cykle pracy mokrej/suchej moga prowadzi¢ do przed-
wczesnego narastania osadéw na powierzchni wymiennika.
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Eksploatacja w temperaturach ujemnych

Schtadzacz cieczy MH firmy Marley wyposazono w ztoze ze zintegrowanymi
sitownikami powietrza. Dzieki temu zapewniona jest bezpieczna praca przy
niskich temperaturach powietrza i przy mniejszym obciagzeniu cieplnym w ni-
skich temperaturach powietrza zewnetrznego. Niezaleznie od tego, podczas
pracy w temperaturach ujemnych nadal istnieje ryzyko powstawania lodu
w zimniejszych obszarach schfadzacza cieczy.

W zimniejszych obszarach ztoza schtadzaczy cieczy pracujqcych w niskich
temperaturach formuje sie topniejqcy, przejSciowy 16d, ktory jest widoczny
przez zaluzje schtadzacza cieczy. Taki 16d zwykle nie ma zadnego nega-
tywnego wpfywu na prace schtadzacza cieczy, ale jego obecnos¢ powinna
stanowiccennqginformacje dlaoperatora, aby wykonacprocedury zwigzane
z kontrolq oblodzenia.

Po stronie uzytkownika lezy odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie przed
powstawaniemoblodzenianaztozu schtadzacza cieczy, ktére moze dopro-
wadzi¢ do uszkodzen. Wskazowki, ktérych nalezy przestrzega¢:

1. Niedopuszczajdo spadku temperatury medium obiegowego ponizej 7°C.

Jeslitak niska temperatura pracy jest niezbedna lub korzystna dla procesu
nalezy ustali¢ minimalny dopuszczalny jej poziom nastepujaco:
Podczas pierwszejeksploatacji w zimie sprawdzZ w najzimniejsze dni,czy na
powierzchni zaluzji, szczegdlnie w poblizu dolnej czesci zaluzji, tworzy sie
16d. Jeslinazaluzjach wystepuje twardylod, nalezy zwiekszy¢ dopuszczalng
temperature zimnej wody.

Jesli przy minimalnym (lub zblizonym) obciqzeniu cieplnym ustabilizuje sie
najnizsza dopuszczalna temperatura medium obiegowego, eksploatacja
urzqdzenia powinna by¢ bezpieczna w kazdych warunkach roboczych.

Po uzyskaniu minimalnej dopuszczalnej temperatury wody zimnej, utrzy-
manie takiej temperatury mozna osiggna¢ za pomoca wentylatora, jak
opisano w punkcie 4 rozdziatu Praca schtadzacza cieczy.

2. Zimne powietrze wprowadzane przez zaluzje powoduje przeptyw wody
przez ztoze w kierunku $rodka schtadzacza cieczy. Dlatego tez, gdy wen-
tylator jest wtaczony, zaluzje i dolna cze$¢ konstrukgji schtadzacza cieczy
pozostaja czesciowo suche, poniewaz docierajg do nich tylko przypadkowe
rozpryski wody wewnatrz schtadzacza cieczy oraz normalna wilgotnos¢
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powietrza pochodzacaz powietrza wlotowego.Takie lekko wilgotne obszary
sg najbardziej narazone na zamarzanie.

Dlatego jesli na zaluzjach uformuje sie 16d, wytacz wentylator na kilka mi-
nut. Przy wytagczonym wentylatorze przeptyw wody zwiekszy sie w poblizu
zaluzji i nagromadzenie lodu zmniejszy sie.

3. W wyjatkowo trudnych warunkach atmosferycznych trwajacych dtuzszy
czas konieczne moze by¢ uruchomienie wentylatora w odwrotnym kie-
runku. Wymusi to przeptyw cieptego powietrza przez zaluzje, powodujac
stopienie nagromadzonego lodu. Nalezy jednak pamieta¢, ze do tej czyn-
nosci konieczna jest odpowiednia ilos¢ dostepnego obcigzenia cieplnego.
Odwrotnego kierunku obrotu wentylatora nalezy uzywac przy potowie
predkosci nominalnej lub przy nizszej predkosci. Rozwigzanie z uzyciem
wentylatora w odwrotnym kierunku obrotu nalezy wykorzystywac spora-
dycznie oraz wylgcznie do kontrolowaniailoscilodu, a nie do zapobiegania
jego powstawaniu.Wentylator nie powinien dziata¢ w odwrotnym kierunku
dtuzejniz 1-2 minuty. Obserwacja jest potrzebna do okreslenianiezbednego
czasu do stopienia nagromadzonego lodu.

Dfugotrwate dziatanie wentylatora z obrotami w odwrotnym kierunku z po-
towq predkosci nominalnej w temperaturach ujemnych moze spowodowac
powazne uszkodzenia wentylatoréw i dyfuzoréw wentylatoréw. Lod moze
gromadzi¢ sie wewngqtrz dyfuzoréw wentylatoréw w plaszczyznie obrotu
fopatek wentylatora, co moze w rezultacie spowodowac, ze koricowki topatek
wentylatoréw uderzq w taki pierscien lodu, powodujqgc uszkodzenie topatek
lub dyfuzora wentylatora. Lod moze réwniez gromadzic sie na topatkach
wentylatorow i by¢ z nich zrzucany, powodujqc uszkodzenie dyfuzora lub
fopatek wentylatora. W temperaturach ujemnych nalezy miedzy przelq-
czeniem kierunku obrotu wentylatora odwrotnym i normalnym odczeka¢
przynajmniej 10 minut, aby umozliwic usuniecie lodu z fopatek i dyfuzorow
wentylatorow. Zob. Ostrzezenie odnosnie napedu wentylatora na stronie 10
dotyczqce sSrodkow ostroznosci podczas zmian predkosci obrotowej i kierunku
obrotow wentylatora.

Naprzemienna eksploatacja w temperaturach ujemnych:

Jesli okresy wyfaczenia (noce, weekendy itd.) przypadaja w czasie wystepo-
wania temperatur ujemnych, nalezy podja¢ odpowiednie kroki, aby zapobiec
zamarznieciu wody w wannie zimnej wody oraz we wszystkich rurociggach
wody narazonych na zamarzniecie. Istnieje wiele metod dostepnych w firmie
Marley, ktére umozliwiaja rozwigzanie tego problemu, m.in. automatyczne
grzatki wanny i systemy przeciwoblodzeniowe pomp.

I 3
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Grzatka wanny nie zabezpiecza wymiennika przed zamrozeniem.

Pomimo zastosowania srodkéw zapobiegajqcych zamarzaniu wody w sys-
temie, woda z wanny schtadzacza cieczy oraz rurociqgéw narazonych na
zamarzniecie powinna by¢ spuszczona kazdorazowo przed wylqczeniem
sezonowym na okres zimowy.

Po spuszczeniu wody z wanny schiadzacza cieczy sprawdz, czy wszystkie
grzatkiwanny zostaly wytqczone automatycznie lubza pomocqwyltqcznika.

Zabezpieczenie wymiennika ciepta przed zamrozeniem:

Roztwor glikolu etylenowegolub propylenowego jest najlepszym sugerowanym
srodkiem zapobiegajacym zamarzaniu dla wymiennikow ciepta. W ponizszej
tabeli przedstawiono zawartos¢ cieczy w wymienniku kazdego modelu schta-
dzacza cieczy MH. W przypadku modeli MHF706 i MHF707 podano catkowita
pojemnos¢ wymiennikéw ciepta.

Gdy zastosowanie ptynédw niezamarzajgcych jest niemozliwe, a system musi

Wymiennik | Wymiennik Wymiennik | Wymiennik
Model mokry suchy Model mokry suchy
Litry Litry Litry Litry
MHF7103___AN 375 — MHF7105___CN 867 —
MHF7103__ _AF 375 110 MHF7105__ _CF 867 148
MHF7103___BN 556 — MHF7107___AN 954 —
MHF7103__ _BF 556 110 MHF7107_ _ _AF 954 212
MHF7105__ _AN 500 — MHF7107___BN 1423 —
MHF7105__ _AF 500 148 MHF7107__ _BF 1423 212
MHF7105__ _BN 746 — MHF7107___CN 1647 —
MHF7105__ _BF 746 148 MHF7107__ _CF 1647 212
Model Wymien'nik mokry
Litry
MHF705__082 1438
MHF705__122 2139
MHF706__082 2309
MHF706__122 3350
MHF707__082 2801
MHF707__122 4054
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byc¢ eksploatowany, nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

1. Nalezy zapewni¢ odpowiednia wielko$¢ przeptywu przez wymiennik.

2. Nalezy zapewni¢ odpowiednie obcigzenie cieplne medium obiegowego.
Temperatura czynnika musiby¢utrzymywana powyzej 7°C.Cykliczna praca
pompy recyrkulacyjnej nie moze stuzy¢ do sterowania temperaturg wody
procesowej.

Oproéznieniewymiennika cieptanie jest akceptowanqg metodqzabezpieczenia
przeciwzamrozeniowego wymiennika, poniewaz powoduje wieksze ryzyko
powstawania korozji wewngqtrz rur wymiennika. Opréznienie wymiennika
dopuszcza sie jedynie w sytuacjach awaryjnych w przypadku braku ptynu
niezamarzajqgcego.

Zalecamy omowienie opcji zapobiegania zamarzaniu z lokalnym przedstawi-
cielem handlowym firmy Marley.
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Uzdatnianie wody i zrzut wody

Utrzymanie jakosci wody:

Stal uzywana do budowy schtadzaczy cieczy MH jest galwanizowana gruba
powtoka cynku o sredniej grubosci 0,05 mm. Pozostaty materiat (ztoze z PCW,
eliminatory unosu, zaluzje, wentylatory aluminiowe, odlew zeliwny przektadni
Geareducer itd.) s specjalnie dobrane w celu zapewnienia wieloletniej eksplo-
atacji w,normalnych”warunkach eksploatacji schtadzacza cieczy, zdefiniowanych
W nastepujacy sposob:

Woda obiegowa o pHw zakresie od 6,5 do 8;zawartos¢ chloru (jako NaCl) ponizej
500 mg/l; zawartos¢ siarczanu (SO,) ponizej 250 mg/l; catkowita alkalicznos¢
(CaCO3) ponizej 500 mg/l; twardos¢ wapniowa (CaCO3) powyzej 50 mg/l; bez
znacznych zanieczyszczen nietypowymi zwigzkami chemicznymi lub ciatami
obcymi; odpowiednie uzdatnianie wody w celu zminimalizowania osadéw.

« Warunki rozruchu: Aby zapobiec przedwczesnej korozji stali ocynkowanej
(biatardza), niezwykle istotna jest jakos¢ wody podczas poczatkowego okre-
su eksploatacji schfadzacza cieczy. Przynajmniej w ciaggu pierwszych osmiu
tygodni eksploatacji nalezy utrzymywac¢ poziom pH w granicach od 6,5 do
8,0 oraz zapewnic¢ twardos¢ i alkaliczno$¢ na poziomie od 100 do 300 mg/I
(o0znaczong jako CaCO3).

« Chlor(jeslijestuzywany) powinien by¢ dodawany sporadycznie, przy czym
zawartos¢ wolnego chloru nie moze przekracza¢ wartosci 1 mg/I—utrzymy-
wanej przez krétki czas. Nadmierny poziom chloru powoduje uszkodzenie
mas uszczelniajgcych i innych materiatéw konstrukcyjnych.

« Atmosfera otaczajaca schtadzacz cieczy nie moze by¢ gorsza niz ,umiarko-
wana przemystowa’, w ktérej opady deszczu i mgty maja odczyn tylko lekko
kwasny i nie zawieraja znacznych ilosci chlorkéw i siarkowodoru (H,S).

+ Istnieje wiele opatentowanych $rodkéw chemicznych umozliwiajacych
kontrole osadu, korozji i aktywnosci biologicznej — nalezy z nich korzystac
z rozwaga. Kombinacje zwigzkéw chemicznych mogg réwniez wchodzi¢
w reakcje zmniejszajace wydajno$¢ uzdatniania wody, a niektére zwiazki
chemiczne, np. srodki powierzchniowo czynne, biodyspergujace i przeciw-

pienigce, moga zwiekszac¢ warto$¢ unosu.

Konstrukcjaimateriatwymiennikaschtadzacza cieczy stanowistandardowo
stal galwanizowana, dlatego system uzdatniania wody musi by¢ kompaty-
bilny z cynkiem. Wspétpracujqc z dostawcq rozwiqzan zwiqzanych z uzdat-
nianiem wody, nalezy pamietac, aby poznac potencjalny wptyw wybranego
programu uzdatniania na cynk.
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Zrzut wody:

Schtadzacz cieczy schtadza wode odparowujac stale jej czes¢. Mimo ze odpa-
rowana woda jest uzupetniana za pomoca systemu napetniajacego, opuszcza
schtadzacz cieczy w postaci czystej wody — pozostawiajac rozpuszczone ciezsze
osady, ktore zwiekszaja stezenie zanieczyszczen wody pozostajacej w schta-
dzaczu. Bez jakichkolwiek srodkéw kontroli to rosngce stezenie zanieczyszczen
moze osiggna¢ bardzo wysoki poziom.

Jakos¢ wody akceptowalna przez urzadzenie musi by¢ utrzymywana przez
firme odpowiedzialng za system uzdatniania wody. Taka stabilizacje zatezenia
zanieczyszczen mozna zwykle uzyskac¢ wykonujgc zrzut wody, ktéry polega
na jednostajnym spuszczaniu czesci wody obiegowej do kanalizacji. Zgodnie
z zasadami, dopuszczalne poziomy, na ktérych nalezy oprze¢ harmonogram
uzdatniania mieszcza sie w zakresie od 2 do 4 stezen. W ponizszej tabeli przed-
stawiono minimalne wartosci zrzutu wody (procent catkowitego przeptywu
wody), umozliwiajace uzyskanie ré6znych stezen w réznych strefach chtodzenia*.

Strefa Liczba stezen
chtodzenia x1,5 x2,0 x2,5 x3,0 x4,0 x5,0 x6,0
3°C 0,7 038 | 025 | 0,18 | 0,11 0,08 | 0,06
6°C 1,5 0,78 | 0,51 038 | 025 | 0,18 | 0,14
8°C 23 1,18 | 0,78 | 058 | 0,38 | 0,28 | 0,22
11°C 31 1,58 | 1,05 | 0,78 | 0,51 038 | 0,30
14°C 39 198 | 1,32 | 098 | 064 | 048 | 0738
Mnozniki podano na podstawie unosu 0,02% przeptywu wody obiegowej.

* Strefa chtodzenia = r6znica miedzy temperatura wody cieptej i wody zimnej.

PRZYKLAD: Przeptyw wody obiegowej: 160 m3/godz., strefa chtodze-
nia: 10°C. Aby utrzymac 4 stezenia, wymagany zrzut wody wynosi 0,458%
lub 0,00458 x 160 m3/godz., czyli 0,73 m3/godz.

Jezeli schtadzacz pracuje z poziomem koncentracji 4, woda obiegowa bedzie
zawierata cztery razy wiecej rozpuszczonych czesci statych w poréwnaniu do
wody uzupetniajgcej, co w konsekwencji oznacza brak zakamienienia lub usu-
niecie czastek statych przez system filtracji.

W przypadku dodania srodkéw chemicznych do uzdatniania wody nie mogq
one by¢ dodawane do systemu wody obiegowej za posrednictwem wanny
zbiorczej schtadzacza cieczy. Predkos¢ wody jest w tym miejscu zbyt niska,
abyspowodowadwystarczajgce wymieszanie.ldealnym miejscem jestwanna
dystrybucyjnapowyzejwymiennikalubrurapionowapowyzejwyrzutupomp
wody recyrkulacyjnej.
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Oczyszczanie schtadzacza cieczy

Kazdy schtadzacz cieczy typu wyparnego wymaga okresowego oczyszcza-
nia, ktérezmniejszazagrozenie wystqgpienia zakazenia bakteriami, réwniez
zakazenia bakteriq Legionella, atym samym pozwala zmniejszy¢ryzyko za-
kazenia, zachorowar i$mierci. Podczas odkazania personel serwisowy musi
stosowac odpowiednie srodki ochrony osobistej. NIE WOLNO podejmowac
proby wykonania jakichkolwiek czynnosciserwisowych, jeslisilnik wentyla-
toraniezostatwytqczonyizabezpieczony przed przypadkowym wiqczeniem.

Operatorzy sprzetu chtodniczego typu wyparnego, np. schtadzaczy cieczy
z obiegiem zamknietym, powinni przestrzega¢ programéw konserwacyjnych,
ktére zmniejszaja ryzyko skazenia biologicznego do absolutnego minimum.
Przedstawiciele stuzby zdrowia zalecajg przestrzeganie procedur dotyczacych
»zachowania porzadku’, tj. regularne kontrole stezenia zabrudzen, kamienia
kottowego i glonéw; okresowe ptukanie i czyszczenie oraz przestrzeganie ca-
tego programu uzdatniania wody wraz z oczyszczaniem za pomoca biocyddw.

W sezonie eksploatacyjnym przynajmniej raz w tygodniu nalezy dokonywac
ogledzin. Okresowe ptukanie i czyszczenie powinno by¢ wykonywane przed
i po kazdym sezonie chtodniczym, a przynajmniej dwa razy w roku. Zaluzje,
eliminatory unosu, tatwo dostepne powierzchnie ztoza oraz wymiennik ciepta
moga by¢ czyszczone z uzyciem niezbyt duzego cisnienia wody, aby nie uszko-
dzi¢ ich powierzchni. Nalezy zamontowac i utrzymywac niezawodny program
uzdatniania wody. Aby zmniejszy¢ stezenie zawiesin ogélnych, mozna uzy¢
urzadzenfiltrujgcych, zwiekszajgc tym samym wydajnosc programu uzdatniania
wody. Zob. Instrukcje uruchomienia schtadzacza na stronie 13.

Demontaz zaluzji wymiennika:

Zaluzje wlotowe wymiennika sktadaja sie z zespotéw wykonanych z ksztat-
towanego termicznie PCW, ktore kierujg wode do schfadzacza cieczy. Sg one
rozmieszczonezodpowiednig gestosciaigwarantujgzapobieganierozbryzgom
wody po stronie wlotu powietrza.

Krawedzie zaluzji mogq byc¢ ostre na koricach i mogq spowodowac uszko-
dzenie skory, jesli nie bedzie stosowana odpowiednia jej ochrona. Zawsze
nos rekawice ochronne i rekawy przy obstudze sekcji zaluzji.



VAN Przestroga

konserwacja

@ ©)

Aby wymontowac zaluzje, umie$¢ obie rece na powierzchni zaluzji i popchnij
je w gore. W ten sposdb bedzie wiadomo, gdzie konczy sie jeden zespoét, a za-
czyna kolejny. Nastepnie jedna sekcje zaluzji podnie$ do gory, az do gérnego
mocowania (1). Pociagnij do siebie dolng czes¢ zaluzji i wyciggnij zaluzje (2).
W razie potrzeby powtérz te czynnosci z kolejnymi zespotami zaluzji.

Prawidtowe zamontowanie sekcji zaluzji jest niezbedne do pracy urzadzenia.
Aby upewnic sie o prawidtowosci montazu zespotéw zaluzji, zaleca sie pozo-
stawienie jednego zespotu w oryginalnym potozeniu wewnatrz schtadzacza
cieczyjakowzoérdo montazu pozostatych. Zamontujzespoty zaluzjiw kolejnosci
odwrotnej do procedury demontazu opisanej powyzej. Umieszczaj elementy
w schtadzaczu cieczy w kolejnosci, w ktoérej zostaty zdemontowane. Zespoty
powinny $cisle przylegac do siebie, tworzac jednolitag powierzchnie bez przerw.

Demontaz eliminatora unosu wymiennika:

Eliminatory wymiennika zbudowane s3 z elementéw zespotéw wykonanych
z ksztattowanego termicznie PCW, ustawionych w taki sposéb, aby elimino-
wac wode z powietrza opuszczajacego schtadzacz cieczy. Zespoty eliminatora
zmontowano szczelnie w celu uniemozliwienia ucieczek wody.

Krawedzie eliminatoramogqby¢ostrenakoricachimogqspowodowac uszko-
dzenieskory, jeslinie bedzie stosowana odpowiedniajejochrona. Zawsze nos
rekawice ochronne i rekawy przy obstudze eliminatorow.

I 3
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Aby wymontowac eliminatory, umies¢ obie rece na powierzchni elimina-
tora i popchnij go w goére. W ten sposéb bedzie wiadomo, gdzie koriczy sie
jeden zespot, a zaczyna kolejny. Nastepnie jedng sekcje eliminatora podnies$
do goéry, az do gérnego mocowania (1). Popchnij dolng cze$¢ eliminatora
do wnetrza schfadzacza cieczy (2). Przesun zespét w bok i wyciagnij eli-
minator (3). W razie potrzeby powtérz te czynnosci z kolejnymi zespotami
eliminatora. Prawidtowe zamontowanie sekcji eliminatora jest niezbedne
do zapewnienia prawidtowej pracy urzadzenia. Nieprawidtowy montaz
moze wywotac zbyt wysokie predkosci unosu i niewystarczajacg wydajnosc
wentylatoral Aby zapewni¢ prawidtowy montaz zespotéw eliminatora,
zaleca sie pozostawienie jednego zespotu w oryginalnym potozeniu we-
wnatrz schtadzacza cieczy jako wzdér do montazu pozostatych. Umieszczaj
elementy eliminatora w schfadzaczu cieczy w kolejnosci, w ktérej zostaty
zdemontowane. Zespoty eliminatora powinny $cisle przylegac do siebie,
tworzac jednolitg powierzchnie bez przerw.
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Naciag paska klinowego

Wszystkie wykrecanesruby stanowiqce wyposazenie mechaniczneikonstruk-
cyjne sprzetu nalezy wkrecad, uzywajgc momentow dokrecania podanych
ponizej. Wprzypadku urzqdzen ze stalinierdzewnejzalecane jest stosowanie
preparatow przeciwko zapiekaniu sie gwintéw srub mocujqcych.

Wartosci momentu obrotowego elementu mocujacego

Galwanizowane Ze stali

Rozmiar §r}|b nierdzewnej
urzadzenta frlo, | Nm | ftlb, | Nm
8 mm 8 10 15 20

10 mm 15 20 30 40

12 mm 25 35 50 65

16 mm 65 85 120 160

20 mm 125 170 230 315

Zob. Rysunek 1 i Rysunek 2 w przypadku modelu MHF705. Poluzuj wskazane
elementy w gornej i dolnej czesci mocowania silnika zanim zostang urucho-
mione $ruby regulacyjne. Nie odlgczaj mocowan, ktore sq niezbedne do
utrzymania silnika. Dokre¢ $ruby mocujace wsporniki silnika po wykonanej
regulacji.ldealny nacigg paska klinowego to najmniejszy naciag paska, ktéry nie
powoduje jego poslizguw warunkach maksymalnego obcigzenia.Nacigg nalezy
czesto sprawdzad podczas pierwszych 24-48 godzin po rozruchu. Zbyt mocny
nacigg paska klinowego skraca okres eksploatacji paska klinowego i tozyska.

POLUZUJ ELEMENTY

SRUBY
NAPINAJACE

SILNIK

JEDENSILNIK—DWAWENTYLATORY.TYLKO MODEL MHF705.
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Paski klinowe powinny by¢ utrzymywane w czystosci, bez ciat obcych, ktére
mogtyby powodowac poslizg. Nigdy nie wolno stosowac smarowania paséw
napedowych, poniewaz spowoduje to ich uszkodzenie i wczesng awarie. Jed-
na z metod alternatywnych jest zastosowanie przyrzadu do pomiaru naciagu
paskoéw klinowych Dodge® V-Belt Tension. W tym celu nalezy skontaktowac sie
z dostawca paska klinowego.

POLUZUJ ELEMENTY

SRUBY
NAPINAJACE

SILNIK

JEDEN SILNIK — JEDEN WENTYLATOR.TYLKO MODEL MHF705.

Zob. Rysunek 3 w przypadku modeli schtadzacza cieczy MH od MHF7103
do MHF7107 wyposazonych w jeden silnik na kazdy wentylator. Poluzuj
wskazane elementy w gdrnej i dolnej czesci mocowania silnika zanim zostana
uruchomione $ruby regulacyjne. Nie odfqczaj mocowan, ktére sq niezbedne
doutrzymaniasilnika. Dokrec¢ sruby mocujace wspornikisilnika po wykonanej
regulacji. Idealny naciag paska klinowego to najmniejszy naciag paska, ktéry
nie powoduje jego poslizgu w warunkach maksymalnego obcigzenia. Naciag
nalezy czesto sprawdza¢ podczas pierwszych 24-48 godzin po rozruchu. Zbyt
mocny naciag paska klinowego skraca okres eksploatacji paska klinowego
itozyska. Paskiklinowe powinny by¢ utrzymywane w czystosci, bez ciatobcych,
ktére mogtyby powodowac poslizg.
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POLUZUJ ELEMENTY

SRUBY

NAPINAJACE SILNIK

JEDEN SILNIK — JEDEN WENTYLATOR. TYLKO MODELE OD MHF7103
DO MHF7107.

Zob. Rysunek 4 i Rysunek 5 w przypadku modeli schtadzacza cieczy MH
od MHF7103 do MHF7107 wyposazonych w jeden silnik na dwa wentyla-
tory. Nacigg paskéw mozna regulowad, obracajac dwie sruby ACME w prawo
z zachowaniem ptyty silnika prostopadle do $ciany. Przed naciggnieciem lub
poluzowaniem paskéw paséw nalezy poluzowad cztery sruby mocujace silnik
do ptytysilnika. Niewolno demontowac elementéw. Nastepnie poluzujcztery
boczne sruby narozne ptyty silnika. Niewolno demontowac elementéw. Przed
obréceniem Srub regulacyjnych pomocne moze okazaé sie nasmarowanie trzech
promieniowo rozmieszczonych gniazd mocujgcych silnik. Jesli jedna sruba jest
luzZniejszanizinne, silnik powinien zosta¢ obrécony dziekinasmarowanym szcze-
linom do momentu uzyskania mniej wiecej réwnego naprezenia. Po uzyskaniu
odpowiedniego naprezenia paska dokre¢ elementy.
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POLUZUJ ELEMENTY

SRUBA ACME
SILNIK

NAROZNY WSPORNIK BOCZNY

JEDEN SILNIK — DWA WENTYLATORY. TYLKO MODELE OD MHF7103
DO MHF7107.

Wartosci momentu obrotowego
elementu mocujacego tylko przy silniku

Rozmiar $rub Galwanizowane Ze stali nierdzewnej
urzadzenia frlb, Nm frlb, Nm
10 mm 30-32 42-43 34-36 46-48
12 mm 64-66 87-91 85-90 115-122
16 mm 135-140 183-190 125-130 169-176
20 mm 220-230 | 298-312 195-205 264-278

TYLKO MODELE OD MHF7103 MHF7107. BEZ SMAROWANIA
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OStONA tOZYSKA
WALU WENTYLATORA
e o o o e e o o

PASEK KLINOWY

NAROZNY WSPORNIK
BOCZNY

JEDEN SILNIK — DWA WENTYLATORY. TYLKO MODELE OD MHF7103
DO MHF7107.

Idealny naciag paska klinowego to najmniejszy naciagg paska, ktory nie powo-
duje jego poslizgu w warunkach maksymalnego obciagzenia. Naciag nalezy
czesto sprawdzac podczas pierwszych 24-48 godzin po rozruchu. Zbyt mocny
naciagg paska klinowego skraca okres eksploatacji paska klinowego i tozyska.
Paski klinowe powinny by¢ utrzymywane w czystosci, bez ciat obcych, ktére
mogtyby powodowac poslizg. Nigdy nie wolno stosowa¢ smarowania paséw
napedowych, poniewaz spowoduje to ich uszkodzenie i wczesng awarie. Jed-
na z metod alternatywnych jest zastosowanie przyrzadu do pomiaru naciggu
paskow klinowych Dodge” V-Belt Tension. W tym celu nalezy skontaktowac sie
z dostawcg paska klinowego.
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KOtO
PASOWE
KLINOWE

KOLO/ :
PASOWE

[
KLINOWE B \ )
PROSTA KRAWEDZ

Zob.Rysunek 5w przypadku modelischtadzacza cieczy MH MHF706i MHF707
z napedem pasowym. Naprezenie paséw regulowane jest za pomoca obra-

cania watu gwintowanego. Przed naprezeniem poluzowanych paséw nalezy
poluzowac $ruby mocujgce wsporniki silnika. Na koricu preta, obok obudowy,
znajduja sie dwie przeciwnakretki. Przekrec sruby w kierunku kornca watu w celu
naprezenia pasa. Przekre¢ druga srube w celu poluzowania pasa. Po uzyskaniu
prawidtowego naprezenia dokre¢ dwie sruby umieszczone po stronie wen-
tylatora do regulacji naprezenia pasa, a nastepnie dokrec sruby wspornikéw.
Idealny naciag paska klinowego to najmniejszy naciag paska, ktéry nie powo-
duje jego poslizgu w warunkach maksymalnego obciazenia. Naciag nalezy
czesto sprawdzac podczas pierwszych 24-48 godzin po rozruchu. Zbyt mocny
naciagg paska klinowego skraca okres eksploatacji paska klinowego i tozyska.
Paski klinowe powinny by¢ utrzymywane w czystosci, bez ciat obcych, ktére
mogtyby powodowac¢ poslizg. Nigdy nie wolno stosowa¢ smarowania pasow
napedowych, poniewaz spowoduje to ich uszkodzenie i wczesng awarie. Jed-
na z metod alternatywnych jest zastosowanie przyrzadu do pomiaru naciggu
paskow klinowych Dodge® V-Belt Tension. W tym celu nalezy skontaktowac sie
z dostawcg paska klinowego.

Nowe paski klinowe (uzywane krécej niz 8 godzin) powinny by¢ naciggane
do wartosci maksymalnej. Nacigg po tym okresie nie powinien by¢ mniejszy
niz wartos$¢ minimalna. Jesli pomiaru rozpietosci paska klinowego dokonano
w milimetrach, nalezy uzy¢ wartosci wyrazonych w niutonach. Jedli do narze-
dzia regulacji naciagu dotaczono okreslone instrukcje, nalezy ich przestrzegac
w pierwszej kolejnosci.
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Nacigg paska klinowego
Koto pasowe Uzywany Nowy pasek
klinowe silnika pasek klinowy klinowy
Srednica minimum maksimum
85-110 mm 22N 32N
112-145 mm 32N 47N
147-220 mm 38N 56N

Osiowanie két pasowych klinowych

Zawszewylqczajzasilanie elektrycznesilnikawentylatoraschtadzaczacieczy
przed wykonaniem jakichkolwiek kontroli, ktére mogg wymagac fizycznego
kontaktu z elementami mechanicznymi, elektrycznymi lub znajdujgcymi sie
w schtadzaczu cieczy. Zablokuj i oznacz wszystkie przetqczniki elektryczne,
aby zapobiec ponownemu wiqczeniu zasilania przez inne osoby. Personel
serwisowy musistosowac odpowiedniesrodkiiurzgdzeniaochrony osobistej.

« Koto pasowe klinowe silnika nalezy ustawi¢ mozliwie jak najblizej silnika,
aby zminimalizowa¢ moment obrotowy tulei silnika.

« Kofa pasowe klinowe silnika i wentylatora moga mie¢ rowki, ktére nie s
uzywane. Dolna powierzchnia kot pasowych klinowychssilnikaiwentylatora
musi by¢ ustawiona w jednej osi z tolerancjg 3 mm wzgledem siebie oraz
poziomo ztolerancja 4° (3 mmna30cm), aby nie dopusci¢ do nadmiernego
skrocenia trwatosci paska klinowego i két pasowych klinowych.

+ Odpowiednie wyréwnanie mozna osiggna¢ umieszczajac prosta krawedz
na gorze kot pasowych klinowych, zwracajac uwage, aby byly ustawione
poziomo, i dokonujac pomiaru w czterech punktach na dole przy po-
wierzchni dolnej obu kot pasowych klinowych.

+ Liczba rowkdéw na kotach pasowych klinowych silnika, wentylatora i paska
klinowego moze nie by¢ zgodna. Paski klinowe nalezy zawsze zaktadac
na najwyzsze rowki kota pasowego klinowego wentylatora. Spowoduje
to zmniejszenie sit dziatajacych na fozyska watu wentylatora, zwiekszajac
w ten sposéb ich trwatosc.

33



konserwacja
Wartoéci momentu Tuleja Element mocujacy | Moment obrotowy Nm
obrotowego elementu
. SH Ya - 20 8
mocujacego kota pasowego
SDS Ya -20 8
SD Y4 -20 8
SK S%he - 18 18
SF % -16 30
E % -13 47
F %6 - 12 88

WYROWNAJ GORNE KRAWEDZIE KO
PASOWYCH KLINOWYCH WENTYLATO-
RA I SILNIKA, JEDNOCZESNIE SPRAW-
DZAJAC, CZY OBA KOtA PASOWE SA
W PEENI ZACZEPIONE NA WALACH.
PO UMIESZCZENIU PROSTEJ KRAWE-
DZI NA GORZE OBU KOt PASOWYCH
KLINOWYCH POWINNY WYSTAPIC
CZTERY PUNKTY KONTAKTU.

; WYROWNAJ DOLNE KRAWEDZIE KOt PA-

SOWYCH KLINOWYCH WENTYLATORA | SIL-
NIKA, JEDNOCZESNIE SPRAWDZAJAC, CZY
OBA KOtA PASOWE SA W PEENI ZACZEPIO-
NE NA WALACH. PO UMIESZCZENIU PROSTEJ
KRAWEDZI NA DOLE OBU KOt PASOWYCH
KLINOWYCH POWINNY WYSTAPIC CZTERY
PUNKTY KONTAKTU.

Rysunek 7 .
OSIOWANIE KOt PASOWYCH KLINOWYCH — TYLKO MODELE OD

MHF7103 DO MHF7107.
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Konserwacja okresowa

Niektdére czynnosci obstugowe wymagajg wejsciadownetrza schtadzacza.Kazda
zamknieta strone schfadzacza cieczy wyposazono w drzwiumozliwiajgce dostep
do wnetrza schfadzacza cieczy podczas prac konserwacyjnych i serwisowych.

Opcjonalnadrabina dostepowa na gérna czes¢ schtadzacza— modele MHF706
i MHF707 — jest zaprojektowana dla personelu obstugujgcego. Drabina do-
stepowa na gorng czes¢ schiadzacza nie moze stuzy¢ dla dostepu do drzwi
serwisowych. W tym celu nalezy zastosowac¢ dodatkowa platforme serwisowa.

Nabyweca lub wtasciciel jest odpowiedzialny za zapewnienie bezpiecznej me-
tody wchodzenia i wychodzenia przez drzwi dostepowe. Uzywanie drabiny
dostepowej na gornq czes¢ schtadzacza jako dostep do drzwi serwisowych
moze by¢ przyczynq upadku.

W niniejszym pakiecie instrukgcji znajduja sie oddzielne instrukcje uzytkownika
dotyczace wszystkich gtéwnych elementéw roboczych schifadzacza cieczy,
z ktérymi nalezy sie doktadnie zapozna¢. W przypadku rozbieznosci nalezy
stosowac sie doinstrukcji uzytkownika dotaczonych osobno do poszczegéinych
elementow.

Ponizej przedstawiono zalecane postepowanie dotyczace zaplanowanych
czynnosci konserwacyjnych:

Zawszewylqczajzasilanie elektrycznesilnikawentylatoraschtadzaczacieczy
przed wykonaniem jakichkolwiek kontroli, ktére mogg wymagac fizycznego
kontaktu z elementami mechanicznymi, elektrycznymi lub znajdujqgcymisie
w schtadzaczu cieczy. Zablokuj i oznacz wszystkie przetqczniki elektryczne,
aby zapobiec ponownemu wiqczeniu zasilania przez inne osoby. Personel
serwisowy musistosowacodpowiedniesrodkiiurzgdzenia ochrony osobistej.

Co tydzien: Nalezy sprawdzi¢ wystepowanie bakterii oraz ogélne warunki eks-
ploatacyjne. Wystepowanie bakterii nalezy zgtosic¢ specjaliscie ds. uzdatniania
wody, aby natychmiast zostaty podjete odpowiednie czynnosci.

Jezeli przepustnice wyposazone sg w silniki sterujace, nalezy sprawdzi¢ ich
dziatanie. Zaobserwuj, czy elementy przepustnicy pracujg bez przeszkéd. Se-
zonowo w okresach, w ktérych zespét przepustnicy pozostaje otwarty, czy tez
zamkniety nadtuzszy okres, moze to pozwoli¢ na powstanie osadéw, powodujac
przedwczesne zuzycie.

Comiesigc(cotydzien wprzypadkurozruchu): Obserwuj, sprawdzajikontroluj
prace schfadzacza. Dzieki temu mozna pozna¢ normalne zachowanie, wyglad,

I 3
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dzwiek i poziom wibracji urzadzenia. Nieprawidtowe aspekty odnoszace sie do
elementéw obracajacychsie nalezy uzna¢zapowdd do zatrzymaniaschfadzacza
do czasu, az problem zostanie zidentyfikowany i skorygowany. Obserwuj prace
silnika, sprzegta (lub watu napedowego), przektadni Geareducer (jedli zasto-
sowano) i wentylatora. Zapoznaj sie z normalng temperaturg pracy silnikéw,
atakzezwyglademigenerowanym hatasemwszystkich elementéw, jako catosci.

Przy zastosowaniu przekfadni Geareducer sprawdz poziom oleju. Wytgcz schia-
dzaczcieczyipo uptywie 5 minut sprawdz poziom oleju. Dodaj w razie potrzeby
olej. Sprawdz przecieki oleju w przektadni Geareducer. Sprawdz przektadnie
Geareducer,jakrowniezopcjonalnielinie olejowg wrazz poziomowskazem oleju.

Sprawdz zaluzje, eliminatory unosu oraz filtry siatkowe wanny i usun wszyst-
kie zanieczyszczenia lub osady, ktére zostaty na nich zgromadzone. Wymien
elementy uszkodzone lub zuzyte. Uzycie wody pod wysokim cisnieniem moze

uszkodzi¢ materiat eliminatora i zaluzji.

Obserwuj dziatanie zaworu ptywakowego. Nacisnij dZwignie sterowniczg, aby
sie upewnic, ze zawor pracuje swobodnie. Sprawdz, czy filtr siatkowy na ssaniu

nie jest zapchany. Usun wszystkie zgromadzone zanieczyszczenia.

Sprawdz, czy nie ma w wannie zbiorczej ognisk zamulenia. Jesli wystepuja,
zapamietajilos¢ do poréwnania podczas przysztych kontrolii okreslenia tempa
jego gromadzenia.

Jezeliwwyposazeniuznajduja sie przepustnice, nasmaruj punkty obrotu kazdej
z nich. Sprawdz gniazdo obrotu kazdej z przepustnic. Potaczenie przepustnicy
powinno obracac sie swobodnie w gniezdzie. Przy uzytkowaniu w ciezkim
klimacie lub agresywnej atmosferze nalezy dodatkowo nasmarowac elemen-
ty przepustnic smarem silikonowym. To pozwoli na zabezpieczenie przed
utlenianiem i zawilgoceniem pracujacych potaczen oraz zabezpieczy przed
zakamienieniem.

Co 3 miesigce: Jezeli zastosowano wat napedowy miedzy silnikiem a wen-
tylatorem, nasmarowac tozyska. Obracajac wat reka nasmaruj tozyska az do
momentu pojawienia sie smaru na obrzezach uszczelniacza, zaleca sie uzycie
maksymalnie 1 ml smaru (MHF705) i 42 ml smaru (MHF706, MHF707). Modele
MHF7103 i MHF7107 wyposazono w smarownice gérng i wolng w kazdej obu-
dowietozyska, gdzie zalecasie uzycie maksymalnie 15 ml na kazdg smarownice.
Zalecany jest smar Chevron SRI-2 (lub odpowiedni smar litowy).

Co pot roku: Przy zastosowaniu napedu pasowego sprawdz stan naprezenia
pasow.

Przy zastosowaniu przepustnic nasmaruj tozyska watu, potaczenia przegubo-
we i ich gniazda smarem silikonowym. Jesli sg wyposazone w pneumatyczne
amortyzatory powrotu lub elektryczne sitowniki, zalecane przez producenta
procedury obstugi powinny by¢ przestrzegane. Jezeli przepustnice sg narazone



Uwaga

konserwacja

naoddziatywaniessilnie zapylonego powietrza, zalecane jest okresowe ptukanie
woda potaczen i gniazd przepustnic.

Wykonaj czyszczenie i odkazanie schtadzacza cieczy za pomoca biocyddw.
Systemy zanieczyszczone biologicznie, o wysokim ogdlnym stezeniu bakterii
lub w ktérych wykryto kultury bakterii z rodzaju Legionella, moga wymagac
dodatkowego czyszczenia. Wiecej informacji podano w czesci,,Oczyszczanie
schtadzacza cieczy” na stronie 24. Skontaktuj sie ze specjalista ds. uzdatniania
wody, aby ostroznie wykonac¢ badania biologiczne.

Przektadnie Geareducer uzywane w schtadzaczach cieczy MH (modele
MHF706 i MHF707) majq 5-letni okres wymiany oleju. Nalezy stosowac tyl-
ko olej przeznaczony do wymiany oleju w przektadniach typu Geareducer.
Jezeli po pieciu latach olej zostanie zmieniony na mineralny olej do turbin
procedure wymiany nalezy stosowac co kazde p6troku. Wiecejinformacjina
tematzalecanycholejéowpodanowinstrukcjiobstugiprzektadni Geareducer.

Co rok: Smaruj silniki zgodnie z procedurami wyznaczonymi przez dostawce
silnikéw. Zastosujsie doinstrukgcjinakolejnych stronach w przypadku stosowania
silnikdw umieszczonych opcjonalnie na zewnatrz schtadzacza.

Sprawdz, czy wszystkie sruby sg dokrecone w obszarze wentylatoraielementéow
mechanicznych (dyfuzor i ostona wentylatora). Informacje o wartosciach mo-
mentéw dokrecania znajduja sie w instrukcjach uzytkownika poszczegdlnych
elementow.

Przejrzyj schtadzacz cieczy, stosujac w razie potrzeb instrukcje szczegétowe dla
wybranych elementéw wyposazenia opcjonalnego. Sprawdz przykrecane pota-
czenia konstrukcyjne i dokrec je w razie potrzeby. Wykonaj naprawy z zakresu
konserwacji zapobiegawczej, jesli to konieczne.

Sprawdz, czy wszystkie sruby sg dokrecone w obszarze wentylatoraielementéow
mechanicznych (dyfuzor i ostona wentylatora). Informacje o wartosciach mo-
mentéw dokrecania znajduja sie w instrukcjach uzytkownika poszczegdlnych

elementow.

Co 5 lat: Przy zastosowaniu przekfadni Geareducer (MHF706, MHF707) wymien
olej. Instrukcje podano w ,Instrukcji obstugi przektadni Geareducer”.
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Instrukcja smarowania silnika

Opcja silnika zamontowanego na zewnatrz schfadzacza. Tylko dla modeli
dwustrumieniowych MHF706 i MHF707.

Odlqcz zasilanie i zabezpiecz wytqcznik przed wiqczeniem podczas prac
serwisowych zgodnie z procedurami bezpieczeristwa.

1. Usun ostone jak na Rysunku 8. tozyska zewnetrzne dostepne sg od strony
zewnetrznej schtadzacza cieczy.

2. Zdejmij korek napetniajacy i zwrotny zawér po obu stronach watu itozysk,
a nastepnie usun stwardniaty smar za pomoca czysciwa.

Obudowa stalowa

Silnik Korek napetniajacy

' / Sruba faczaca

Ostona

Zawor zwrotny

3. Podtacz smarownice i napetniaj smarem do czasu pojawienia sie smaru po
przeciwnej stronie na zaworze zwrotnym.

4. Zamontujkorkizamykajace punkty smarowaniaiuruchomsilnikna30minut
dojednejgodziny,azdo pojawienia sie smaru po stronie zaworu zwrotnego.

5. Zamontuj zawér zwrotny i podtacz ostone.

6. Przywrd¢ normalng eksploatacje schtadzacza cieczy.
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Procedury dotyczace wylaczenia sezonowego

Na okres sezonowego wytaczenia schtadzacza z pracy zaleca sie spust wody
z wanny. Spusty wanny powinny pozostac otwarte.
Oproéznianiewymiennika cieptaniejestzalecane, poniewazpowoduje zwiek-
szonq korozje wewnqtrz rur wymiennika. Zob. Instrukcja zabezpieczenia
wymiennika w niskich temperaturach, strona 20.

Na okres wytaczenia oczy$¢ schtadzacz cieczy (zob. Ostrzezenie na stronie 24)
i przeprowadz niezbedne naprawy. Eliminatory i zaluzje mozna tatwo odtgczy¢
i umozliwi¢ dostep do wymiennika. Zwré¢ szczeg6lng uwage na wsporniki
mechaniczne, kota pasowe i taczniki (lub waty napedowe).

Przy kazdorazowym wyltgczeniu po zakoriczeniu sezonu stosu;j sie do instrukgji
procedur wytgczenia lub oczyszczania, inspekcji metalowych powierzchni i za-
stosowania prewencyjnego malowania. Nie kwalifikuj zabrudzonych powierzchni
jako elementy wymagajace malowania antykorozyjnego. Jesli w wyniku czysz-
czenia mozna uzyskac¢ wzglednie przejrzysty metal, nalezy przyja¢, ze galwani-
zowanie nadal spetnia swoje zadanie. Jezeli nie ma $ladéw wiekszych uszkodzen
powtoki galwanizacyjnej, mozna zastosowac lokalne poprawki malarskie.

Farba nie bedzie tatwo przylega¢ w miejscach, w ktorych powtoka galwani-
zowana (powtoka cynkowa) nadalistnieje. Aby uzyskaéinformacje dotyczqce
stosowania, skontaktuj sie z producentem powtoki.

Konstrukcja schtadzacza cieczy: Sprawdz przykrecane potaczenia konstruk-
cyjne i dokrec je w razie potrzeby.

Wentylatory: Sprawdz sruby zespotu wentylatora i dokrec¢ je w razie potrzeby.
Uzyj momentéw dokrecania podanych w,Instrukcji uzytkownika wentyla-
tora”.

tozyska walu wentylatora: Jesli urzadzenie wyposazono w tozyska watu
wentylatora, nasmaruj je po kazdym sezonie eksploatacyjnym —zob. strona 36.
Silniki elektryczne: Oczysc¢ i nasmaruj silnik po kazdym sezonie eksploata-
cyjnym (zob. zalecenia producenta silnika). Sprawdz sruby mocujace silnika
i dokrec je w razie potrzeby. Zob. strona 38 w przypadku zastosowania silnika
umieszczonego na zewnatrz schtadzacza.

Niewolno uruchamiaésilnika, jeslinie sprawdzono wczesniej, czy wentylator
moze sie swobodnie obracac.

I 3
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Silniki powinny byéwiaczane co najmniejna okres trzech godzin przynajmniejraz
w miesigcu. Umozliwia to wyschniecie uzwojen i ponowne smarowanie fozysk.
Wiecejinformacjipodanow ,Instrukcjiuzytkownikasilnika elektrycznego”,
92-1475 dostepnej pod adresem spxcooling.com.

Na poczatku nowego sezonu eksploatacyjnego, przed rozpoczeciem eks-
ploatacji silnika upewnij sie, ze tozyska zostaty odpowiednio nasmarowane.

Procedury dlugiego sktadowania

Instrukcje stosuje sie do urzadzen wytaczonych z eksploatacji powyzej 3 mie-
siecy.

Po zainstalowaniu schtadzacza i wypetnieniu zalecen instrukcji uruchomienio-
wych, urzadzenie jest gotowe do pracy przez okres maksimum trzech miesiecy.
Upewnij sie, ze woda i medium obiegowe zostaty catkowicie spuszczone ze
schtadzacza cieczy i wymiennika.

W okresie tych 3 miesiecy wat napedowy powinien by¢ obracany co miesigc
przezkilka minut:Wstrzyknij niewielka ilos¢ smaru dotozysk kulkowych/watecz-
kowych watuwentylatoraikomponentéw napedowych zgodniezdotaczonymi
zaleceniami producenta.

Podstawowe zabezpieczenia schtadzacza cieczy:

Wentylatorod gory schtadzacza cieczy nalezy przykry¢ plandeka.To zabezpieczy
mechaniczne elementy przed opadamideszczu oraz przed zanieczyszczeniami,
pytem, lis¢mi itp.

Wymienniki cieptaw kazdym schtadzaczu cieczy zabezpieczone sg przed dziata-
niem $rodowiska, zaréwno konstrukcyjnie, jakiza pomocazaluzjizPCW. Nie jest
wymagane zadne dodatkowe zabezpieczenie wymiennika podczas dtuzszego
sktadowania.W urzadzeniach wyposazonych w przepustnice, powinny by¢one
w pozycji zamknietej. Sitowniki przepustnic powinny by¢ odtaczone i sktado-
wane oddzielnie w suchym miejscu, zabezpieczone przed kondensacjg wilgoci.

Wewnetrzne zabezpieczenie wymiennika ciepta:

Wszystkie przytacza wymiennika powinny by¢ uszczelnione Slepymi kotnie-
rzami. Jedno z przytaczy wymiennika powinno by¢ wyposazone w zawér od-
cinajacy, manometr i korek zamykajacy. Wymiennik powinien by¢ napetniony
azotem prewencyjnie przed korozjg. Podtacz przewdd z azotem do przytacza
kotnierzowego z zaworem. Poluzuj Sruby na jednym z przytaczy tak, aby umoz-
liwi¢ wyptyw powietrza. Przez okoto 10 minut przeptukuj wnetrze wymiennika
przeptywajacym azotem, co zapewni catkowite usuniecie wilgotnego powie-
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trza. Na koniec dokre¢ poluzowane $ruby i podnie$ cisnienie azotu we wnetrzu
wymiennika do 48 kPa. Odtacz przytacze azotu i zamknij przytacze korkiem
zamykajacym, zabezpieczajgc wymiennik przed wyptywem azotu w przypadku
awarii zaworu odcinajacego.

Elementy mechaniczne:

Silniki elektryczne: Wszystkie silniki elektryczne powinny by¢ odfaczone
i sktadowane w pomieszczeniach. Nastepnie, raz w miesigcu nalezy poruszac
watem silnika w celu rozprowadzenia smaru.

Pompy obiegowe: Wszystkie pompy i silniki pomp powinny by¢ sktadowane
w pomieszczeniach (pompa i silnik moga by¢ sktadowane jako zespot). W kaz-
dym miesigcu nalezy poruszy¢ wirnikiem pompy w celu rozprowadzenia smaru.

Pasy klinowe: Prawidtowo sktadowane pasy klinowe zachowuja swoja zywot-
nos¢ przez wiele lat. Nieprawidtowe sktadowanie lub niewtasciwe przenoszenie
powoduje ich uszkodzenie. Takie zmiany moga powodowac np. oksydacja,
ozonowanie, ekstremalne temperatury, naswietlenie, wilgo¢lub rozpuszczalniki.
Nalezy zapewni¢, ze pasy sa sktadowane bez napiecia, naprezen lub innych
czynnikéw powodujacych ich deformacje i uszkodzenia w wyniku rozciggniecia
lub przerwania. Jezeli pasy beda sktadowane w postaci zawieszonej, Srednica
wspornika, na ktérym wisza, musi by¢ co najmniej dziesieciokrotnie wieksza
niz wysokos¢ pasa.

Pasyniemogq by magazynowane na otwartej, niekontrolowanejprzestrzeni
dtuzej niz 3 miesiqce.

Powierzchnia magazynowania: Powierzchnia magazynowania powinna by¢
suchaiczysta. Pasy nie moga by¢ magazynowane razem ze srodkami chemicz-
nymi, rozpuszczalnikami, paliwem, olejami, kwasami itp.

Temperatura: Pasy powinny by¢ trzymane z dala od grzejnikéw i rurociagéw.
Odlegtos$¢ od grzejnikédw powinna wynosi¢ przynajmniej 3 metry.
Oswietlenie: Pasy powinny by¢ zabezpieczone przed oddziatlywaniem swiatta,
zwiaszcza bezposredniego Swiatta stonecznego lub silnego $wiatta sztucznego
o wysokiej zawartosci promieni ultrafioletowych (powstawanie ozonu), takich
jak na przykfad swietlowki montowane w otwartych obudowach. Idealnym
oswietleniem powinny by¢ lampy pokojowe z normalnymi zaréwkami.

0Ozon:Zewzgledu na szkodliwe oddziatywanie ozonuw magazynach, nie nalezy
umieszczac w nich zadnego urzadzenia wytwarzajacego ozon, np. swietldwek,
lamp rteciowych lub urzadzen zasilanych wysokim napieciem. Nalezy unikac
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pojawiania sie w obszarze skladowania gazéw spalaniaioparéw, ktére moga do-
prowadzi¢ do powstania ozonu wskutek zachodzacych proceséw chemicznych.

Wilgotnos¢: Wilgotne powierzchnie s nieodpowiednie do magazynowania.
Nalezy upewnicsie, ze nie wystepuje zjawisko kondensacji. Wilgotnos¢ wzgledna
powinna by¢ mniejsza niz 65%.

Czyszczenie: Czyszczenie zabrudzonych paséw napedowych mozna wykonac
z uzyciem wody z dodatkiem gliceryny i spirytusu w proporcji 1:10.

Nie mozna uzywac benzyny, benzenu, terpentyny lub innych podobnych
substancji. Ponadto nie mozna uzywac zadnych ostro zakoriczonych narze-
dzi, np. szczotek drucianych, papieru Sciernego itp., ktore mogq uszkodzi¢
powierzchnie pasow.

tozyska: W kazdym miesigcu przekre¢ wat napedowy i ewentualnie uzupetnij
smar.Nastepnie co kazde trzy miesigce dodaj smar, aby zapobiec zablokowaniu
linii smarowania przez stwardniaty smar. Po kazdym poruszeniu watu wentyla-
tora musi by¢ on zablokowany ponownie.

Wentylatory: Zob. Instrukcja uzytkownika wentylatora”

Ustugi serwisowe SPX Cooling Technologies

Naszym celem nie jest sama sprzedaz schifadzacza cieczy MH. Projektujac
i produkujac najbardziej wydajny i trwaty schfadzacz cieczy w swojej klasie,
chcielismy zagwarantowac, ze ich uzytkownicy osiaggna maksymalne korzysci
w przypadku zakupu i zastosowania go w swoich instalacjach.

Dlatego oferujemy wymienione ponizej ustugi, ktére maja zapewni¢ maksy-
malng mozliwa trwato$¢ w warunkach eksploatacyjnych u klienta, dostosowac
charakterystyke eksploatacji do konkretnych potrzeb klienta oraz konse-
kwentnie utrzymac optymalna wydajnos¢ cieplna. Mozna z nich skorzystac,
kontaktujac sie z przedstawicielem handlowym firmy Marley.
Czescizamienne: W przynajmniej jednym zaktadzie produkcyjnym firmy Mar-
ley utrzymujemy kompletny stan magazynowy wszystkich czescii elementéow
naszych urzadzen. W nagtych przypadkach mozemy je zwykle wystaé w ciagu
24 godzin—transportem lotniczym, jeslito konieczne. Nasikliencimoga jednak
przewidywac swoje potrzeby, unikajac dodatkowych kosztéw obstugi specjalne;j.

Pamietaj,aby przy zamawianiu cze$cipodaé numer seryjny swojego schtadzacza
cieczy (znajduje sie na tabliczce znamionowej urzadzenia).

Konserwacja okresowa: Mozeszzawrze¢ umowe zfirma SPX Cooling dotyczaca
regularnych wizyt serwisowych w celu wykonania kontroli i przedstawienia
raportu ze stanu technicznego schfadzacza cieczy. Mozna w ten sposéb uzy-
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skac zalecenia, unikna¢ awarii oraz wykonac konserwacje poza standardowym

harmonogramem.

Ustuga niezastepujeistotnych czynnosciwykonywanych przez personel konser-
wacyjnyklienta.lch rutynowe dziatania zapewniaja prawidtowe funkcjonowanie
schtadzacza na co dzien. Jednakze zdajemy sobie sprawe, ze w warunkach
szczegdlnych uzytkowania schtadzacza wymagac¢ on bedzie zaangazowania
doswiadczonego serwisu fabrycznego.

Dodatkowe informacje

Zwiekszenie wydajnosci: Schtadzacze cieczy MH zostaty zaprojektowane
z mozliwoscig zwiekszenia wydajnosci przez dodanie modutéw o tej same;j
lub wiekszej wydajnosci. Pozwala to na tatwe zwiekszenie wydajnosci syste-
mu chtodniczego, odpowiadajac na zwiekszenie obcigzenia cieplnego przy
zwiekszeniu produkgcji lub zmianie urzadzen produkcyjnych przy zachowaniu
istniejacego systemu chtodzenia.

Remont schtadzacza cieczy: Firma SPX standardowo remontuje i modernizuje
schtadzacze cieczy i wieze chtodnicze wykonane ze wszystkich materiatow
i pochodzace od réznych producentéw. Jesli urzadzenie osiggnie koniec okresu
eksploatacyjnego, przed zaméwieniem nowego urzadzenia zalecamy zapo-
znanie sie z jego kosztem remontu.

Kazdy schtadzacz cieczy MH zawiera komplet dokumentacji technicznej z ry-
sunkami instalacyjnymi oraz instrukcjami eksploatacji poszczegoélnych kom-
ponentéw takiego urzadzenia. Te dokumenty zawieraja wazne informacje dla
prawidtowejibezpiecznejeksploatacjiurzadzenia.Instalacjaw miejscu dostawy
wymagana jest w przypadku oston wentylatora (modele dwustrumieniowe),
przytaczy rurociagéw oraz wlotéw i wylotéw. Niektore akcesoria opcjonalne,
takie jak porecze, drabiny i bramki bezpieczeristwa moga wymagac takze insta-
lacji w miejscu dostawy. Oddzielna instrukcja instalacyjna dla tych elementéw
jest dostarczana wraz z lista materiatdw/elementéw montazowych. Jesli po
zakupie opcji nie mozna odnalez¢ odpowiedniego rysunku montazowego,
przed wykonaniem jakichkolwiek czynnoscinalezy sie skontaktowaczlokalnym
przedstawicielem handlowym firmy Marley.

Dodatkowo dotejinstrukgcjifirma SPX publikuje informacje techniczneiinstrukcje
szczegotowe z informacjami dotyczacymi eksploatacji, obstugi i serwisu wiez
chtodniczych. Przedstawiciel handlowy Marley udostepni te dokumenty bez-
pfatnielub mozna je uzyskac poprzez strone internetowa firmy spxcooling.com.
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Aby uzyskac petna liste czesci i pomoc serwisowa, nalezy sie skontaktowac
z przedstawicielem handlowym firmy Marley ze swojego obszaru. W razie
potrzeby, informacje w sprawie regionalnych przedstawicieli mozna uzyskac
pod telefonem 44 1905 750 270 lub sprawdzi¢ na stronie internetowe;j
spxcooling.com.



harmonogram konserwacji

Ustuga konserwacyjna Co miesiac Co p6t roku Przy rozruchu przed sezonem
lub co rok

Sprawdz ogolny stan i dziatanie X X
Obserwuj prace nastepujacych elementéow:

Mechanizm silnika, wentylatora i napedu X X

Zawor napetniajacy (jesli jest zamontowany) x X

Sprawdz wystepowanie nietypowego hatasu lub wibracji X X
Sprawdz i wyczysc:

Wilot powietrza X X

Eliminatory unosu z PCW X X

Wanna dystrybucyjna, dysze i wanna zbiorcza x X

Wentylator i pompa zewnetrzna X X

Powierzchnia wymiennika X
Sprawdz:

Poziom wody w wannie zbiorczej X X

Zrzut wody — dostosuj w razie potrzeby X X
Przektadnia Geareducer (jezeli zastosowano):

Sprawdz dokrecenie umocowar i korek spustowy oleju X

Sprawdz poziom oleju, sprawdz/napraw wycieki oleju X X

Wymien olej R

Sprawdz otwarcie odpowietrznika X X

Sprawdz wat napedowy oraz osiowo$¢ ustawienia X

Sprawd? luzy watu oraz umocowan X

Sprawdz wat oraz sprzegto elastyczne w zakresie nietypowych uszkodzen X X
Linia olejenia (opcjonalnie):

Sprawdz wystepowanie wyciekdw oleju z przewodoéw gietkich i na taczeniach X R X
Naped pasowy (opcjonalnie):

Smarowanie fozyska watu wentylatora (co 3 miesigce) co 3 miesigce co 3 miesigce

Sprawdz i dokre¢ elementy mocujace wsporniki X

Sprawdz osiowanie watu, kot pasowych klinowych i paska klinowego X

Sprawd?Z naciag i stan paska klinowego X X

Sprawdz dokrecenie $rub mocujacych kota pasowego klinowego X
Wentylator:

Sprawdz i dokre¢ elementy mocujace topatki i piaste X

Sprawdz kat topatek wentylatora i odstep od sciany dyfuzora X

Sprawdz dokrecenie $rub mocujacych dyfuzor wentylatora X
Silnik:

Nasmaruj (w razie potrzeby) R

Sprawdz, czy $ruby mocujace sg dokrecone X

Uruchamiaj przynajmniej na 3 godziny w miesigcu 3 godziny w miesigcu 3 godziny w miesigcu
Grzatka wanny (jesli jest zamontowana):

Sprawd? dziatanie czujnika niskiego poziomu wody/temperatury X

SprawdZ/usuri nagromadzony osad z czujnika X X
Konstrukcja:

Sprawdz/dokrec wszystkie elementy mocujace x X

Sprawdz i dotknij wszystkich powierzchni metalowych X

R — wiecej informacji podano w instrukcji uzytkownika danego elementu
Uwaga: Przynajmniej raz w tygodniu nalezy dokonac ogledzin i sprawdzi¢ ogdlne dziatanie urzadzenia. Nalezy rowniez zwréci¢ uwage na wszelkie zmiany hatasu lub wibradcji,
ktére moga oznaczac konieczno$¢ wykonania doktadniejszej kontroli.
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Problem

Przyczyna

Srodki zaradcze

Silnik nie uruchamia sie

Brak zasilania na zaciskach silnika

Sprawdz zasilanie przy rozruszniku. Popraw wszystkie nieprawidtowe potaczenia miedzy
elementami sterujacymi a silnikiem.

Sprawdz zaciski rozrusznika i obwad sterujacy. Zresetuj zabezpieczenia, zewrzyj zaciski,
zresetuj wyzwolone przetaczniki lub wymien uszkodzone przetaczniki sterujace.

Jesliw zadnym przewodzie rozrusznika nie ma zasilania, upewnij sie, ze urzadzenia
zabezpieczajace przed przecigzeniem i zwarciem dziataja prawidtowo.

Nieprawidtowe potaczenia

Sprawdz potaczenia silnika i uktadow sterujacych ze schematami potaczen.

Niskie napiecie

Poréwnaj napiecie umieszczone na tabliczce znamionowej z napieciem zasilania.
Sprawdz napiecie na zaciskach silnika.

Przerwa w uzwojeniu silnika

Sprawdz, czy w uzwojeniach statora nie ma przerw.

Zablokowany silnik lub naped wentylatora

Odtacz silnik od obciazenia i sprawdz silnik oraz naped wentylatora w celu odszukania
przyczyny problemu.

Uszkodzony wirnik

Poszukaj uszkodzonych pdl lub obwoddw.

Nietypowy hatas
dochodzacy z silnika

Silnik jest zasilany jedna faza.

Sprawd?z silnik i sprébuj go ponownie uruchomic. Jesli silnik jest zasilany jedna faza, jego
uruchomienie nie bedzie mozliwe. Sprawdz przewody, elementy sterujace i silnik.

Nieprawidtowo podtaczone przewody silnika

Sprawdz potaczenia silnika ze schematem potaczer znajdujacym sie na silniku.

Uszkodzone fozyska

Sprawdz smarowanie. Wymien uszkodzone fozyska.

Asymetria elektryczna

Sprawdz napiecia i prady na wszystkich trzech fazach. Wprowadz niezbedne poprawki,
jedli to konieczne.

Niejednolity przeptyw powietrza

Sprawdz i popraw dopasowanie mocowania lub tozysko.

Niezréwnowazenie wirnika

Wykonaj ponowne wywazenie.

Wentylator chtodzacy uderza o ostone

Zamontuj ponownie lub wymier wentylator.

Silnik jest goracy

Nieprawidfowe napiecie lub asymetria napiecia

Sprawdz napiecie i prad wszystkich trzech faz zasilajacych i poréwnaj je z wartosciami
umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j.

Przecigzenie

Sprawdz kat topatek wentylatora. Zob.,Instrukcja uzytkownika wentylatora”.
Sprawdz, czy nie wystepuje opdr przeniesienia napedu wentylatora spowodowany
uszkodzonymi fozyskami.

Nieprawidtowe obroty silnika

Poréwnaj dane zasilania umieszczone na tabliczce znamionowej z napieciem zasilania.
Sprawdz obroty i przektadnie silnika.

Nadmierne smarowanie fozysk

Usurt nadmiar smaru. Uruchom silnik, aby usuna¢ nadmiar smaru.

Niewtasciwy smar na tozyskach

Zmier smar na wiasciwy. Zob. instrukcje producenta silnika.

Przerwa w jednej fazie

Wytacz silnik i sprébuj go ponownie uruchomié. Jesli silnik jest zasilany jedna faza, jego
uruchomienie nie bedzie mozliwe. Sprawdz przewody, elementy sterujace i silnik.

Niewystarczajaca wentylacja

Wyczys¢ silnik i sprawdz otwory wentylacyjne. Pozostaw wystarczajaco duzo miejsca
wokt silnika, aby zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

Uszkodzone uzwojenie

Sprawdz rezystancje uzwojenia za pomocg omomierza.

Wygiety wat silnika

Wyprostuj lub wymier wat.

Niewystarczajace smarowanie

Usun zatyczki i ponownie nasmaruj tozyska.

Zbyt czeste uruchamianie lub zmiany predkosci

Ogranicz taczny czas zwigkszania obrotéw silnika do 30 sekund w ciggu godziny.
Okresl czasowe punkty wytaczania/zmiany predkosci w wiekszych odstepach czasu.
Aby zapewnic precyzyjna kontrole temperatury, wez pod uwage montaz napedu
przetwornika czestotliwosci firmy Marley.

Pogorszenie jako$ci smaru lub ciato obce w smarze

Przeptucz tozyska i nasmaruj je ponownie.

Uszkodzone fozyska

Wymien fozyska.

Silnik nie osigga
nominalnej predkosci
obrotowej.

Zbyt niskie napiecie na zaciskach silnika z powodu
spadku napiecia na linii

Sprawdz transformator i ustawienie odczepdw. Uzyj wyzszego napiecia na zaciskach
transformatora lub zmniejsz obcigzenie. Zwieksz przekréj przewoddw lub zmniejsz
moment bezwtadnosci.

Uszkodzone belki wirnika

Szukaj peknie¢ w poblizu pierécieni. Moze by¢ potrzebny nowy wirnik. Personel
serwisowy powinien dokona¢ sprawdzenia stanu silnika.

Nieprawidtowy kierunek
obrotéw silnika

Nieprawidfowa kolejno$¢ faz

Zamien dwa dowolne przewody silnika tréjfazowego.
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Problem

Przyczyna

Srodki zaradcze

Hafas przektadni (jezeli
Zastosowano)

tozyska przektadni Geareducer

Jedli s nowe, sprawdz czy hafas ustaje po jednym tygodniu eksploatacji.
Wymier olej w przektadni. Zob. ,Instrukcja obstugi przektadni Geareducer”.
Jedli nadal stychac hatas, wymien element.

Kota zebate

Popraw dopasowanie zebdw. Wymiert mocno zuzyte kota zebate. Wymien
kota zebate, ktére majg potamane lub uszkodzone zeby.

Nietypowe wibracje napedu
wentylatora

Luzne $ruby i nakretki

Dokre¢ wszystkie sruby i nakretki we wszystkich elementach mechanicznych
i podporach.

Niewywazony wat wentylatora lub sprzegto (jezeli
zastosowano)

Upewnij sie, ze wat silnika i przektadni Geareducer sa odpowiednio osiowane,
zgodnie z oznaczeniami dopasowania. Napraw lub wymier zuzyte sprzegta.
Wykonaj wywazenie watu napedowego, dodajac lub zdejmujac obciazniki ze
$rub do wywazania. Zob.,Instrukcja uzytkownika watu napedowego”.

Wentylator

Upewnij sig, Zze wszystkie topatki znajduja sie mozliwie jak najdalej od
srodka wentylatora, na ile pozwalajg urzadzenia zabezpieczajace. Wszystkie
fopatki wentylatora powinny by¢ ustawione pod takim samym katem. Zob.
JInstrukcja uzytkownika wentylatora” Oczysc¢ topatki z zabrudzen.

Uszkodzone fozyska przektadni (jezeli zastosowano)

Sprawdz luz osiowy watu wentylatora i watka zebatego. Wymien tozyska, jesli
to konieczne.

Uszkodzone tozyska watu wentylatora (naped pasowy)

Sprawdz luz osiowy watu wentylatora. Wymien tozyska, jesli to konieczne.

Niezrownowazenie silnika

Odtacz obcigzenie i uruchom silnik. Jesli silnik nadal wpada w wibracje,
wykonaj ponowne wywazenie wirnika silnika.

Wygiety wat przektadni (jezeli zastosowano)

Sprawdz luz osiowy wentylatora i watka zebatego za pomoca czujnika
zegarowego. W razie koniecznosci wymien.

Hatas wentylatora

topatki ocierajg 0 wewnetrzng czes¢ dyfuzora
wentylatora

Ustaw dyfuzor tak, aby zapewni¢ odpowiedni odstep od korncéwek topatek.

Luzne $ruby w zaciskach topatek

Sprawdz i dokre¢, jesli to konieczne.

tozysko watu wentylatora (naped pasowy)

Nasmaruj fozyska.

Osad lub ciato obce w systemie
wody obiegowej

Niewystarczajacy zrzut wody

Zob. rozdziat,Uzdatnianie wody" w niniejszej instrukcji.

Niewystarczajace uzdatnianie wody

Skontaktuj sie z wykwalifikowanym specjalistg ds. oczyszczania wody. Zob.
rozdziat,Uzdatnianie wody” w niniejszej instrukcji

Zbyt wysoka temperatura zimnej
wody

Zob. rozdziat, Eksploatacja
schfadzacza cieczy”.

Temperatura termometru wilgotnego jest wyzsza niz
projektowana

Sprawdz, czy lokalne Zrédta ciepta maja wptyw na schtadzacz cieczy. Sprawd?,
czy otaczajace konstrukcje powoduja recyrkulacje powietrza wylotowego
schfadzacza cieczy. Omoéw srodki zaradcze z przedstawicielem firmy Marley.

Zbyt niska projektowa temperatura termometru
wilgotnego

Zwieksz wielko$¢ schtadzacza cieczy. Omow srodki zaradcze
z przedstawicielem firmy Marley.

Rzeczywiste obcigzenie procesu jest wieksze niz
obciagzenie projektowe

Zwieksz wielko$¢ schtadzacza cieczy. Omow srodki zaradcze
z przedstawicielem firmy Marley.

Zbyt mocne pompowanie

Zmniejsz przeptyw wody przez schfadzacz cieczy do wartosci przeptywu
nominalnego.

Za maly przeptyw powietrza

Sprawdz prad i napiecie silnika, aby okresli¢, czy moc jest zgodna

z umowa. Przestaw nachylenie topatek w razie potrzeby. Oczys¢ zaluzje,
ztoze i eliminatory unosu. Sprawdz, czy otaczajace konstrukcje lub $ciany
ograniczajg normalny przeptyw powietrza do schtadzacza cieczy. Oméw
Srodki zaradcze z przedstawicielem firmy Marley.

Zwiekszony unos

Wanna dystrybucyjna nadmiernie napetniona woda

Zmniejsz przeptyw wody przez schfadzacz cieczy do wartosci przeptywu

nominalnego. Upewnij sig, czy wanna dystrybucji wody nie jest zabrudzona.

Nieprawidfowe eliminowanie unosu

Sprawdz ztoze z sitownikami. Sprawdz czysto$¢ ztoza i eliminatorow

oraz prawidtowos¢ zainstalowania elementéw. Jesli eliminatory unosu

53 montowane niezaleznie od zfoza, upewnij sie, ze zostaty prawidtowo
zainstalowane. W razie koniecznosci wyczys¢. Wymien uszkodzone elementy.
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

SPX COOLING TECHNOLOGIES UK LTD
3 KNIGHTBRIDGE PARK
WAINWRIGHT ROAD

WORCESTR WR4 9FA, UK

TEL: +44 1905-750-270

FAKS: 913-664-7439

info.uk@spx.com

W ramach postepu technicznego wszystkie produkty podlegaja modyfikacjom
projektowym i/lub materiatowym bez powiadomienia.
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