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Stalowa wieza chtodnicza MD

Wieze MD ze stali galwanizowanej to wieze chtodnicze

0 przeptywie przeciwpragdowym montowane przez
producenta i zaprojektowane do obstugi systemow
klimatyzacji, chtodnictwa przy lekkim lub srednim
obciazeniu procesu przemystowego czystej wody. Model
MD powstat w firmie Marley w wyniku rozwiniecia koncepdji
wiez montowanych przez producenta okoto 85 lat temu
i uwzglednia wszystkie rozwiazania konstrukcyjne, ktére
s3 tak wysoko cenione przez naszych klientow. Wieze
MD reprezentuja najnowsze rozwigzania w kategorii wiez
chtodniczych.

Czes¢ tej publikacji zawierajagca wymagania techniczne
dotyczy nie tylko sformutowan jezykowych, ktére nalezy
stosowac podczas opisywania okreslonej wiezy chfodniczej
MD, ale precyzuje réwniez dlaczego pewne elementy

i funkcje sg na tyle wazne, aby je tutaj zaprezentowac

i wymagac okreslonej zgodnosci z tymi wymaganiami od
wszystkich firm bioracych udziat w przetargu. W kolumnie
znajdujacej sie po lewej stronie na stronach 48-62

umieszczono odpowiednig tres¢ dotyczaca okreslonych
punktéw wymagan technicznych, a w kolumnie znajdujacej
sie po prawej stronie przedstawiono komentarze omawiajace
szczegdty i wyjasniajace ich wartose.

Na stronach 48-54 wskazano te punkty, ktére spowodujg
zakup podstawowej wersji wiezy chtodniczej, czyli takiej, ktéra
zapewnia okreslong wydajnos¢ cieplng bez wielu akcesoriow
i funkcji zwiekszajgcych mozliwosci obstugi i konserwaciji,
ktére sq zwykle wymagane przez osoby odpowiedzialne

za nieprzerwang eksploatacje systemu, ktérego czescig jest
omawiana wieza chtodnicza. Wieza bedzie réwniez zawierac
wszystkie standardowe materiaty, ktére, na podstawie badan

i doswiadczenia, zapewniajg odpowiedni okres eksploatadji

w standardowych warunkach eksploatacji.

Na stronach 55-62 przedstawiono punkty umozliwiajace
uwzglednienie tych funkgji, elementdéw i materiatow, ktore
umozliwiaja dostosowanie wiezy chtodniczej do okreslonych
wymagan uzytkownika.



Stalowa wieza chtodnicza MD

ZESPOL NAPEDOWY

~ Wentylator o duzej wydajnosci — konstrukcja aerodynamiczna zapewniajgca maksymalng wydajnos¢ przy niskich

wartosciach predkosci obrotowe;j

~ Utatwiony wlot do dyfuzora wentylatora — zapewnia petny obszar przeptywu powietrza o niskich turbulencjach

przez dyfuzor
N tozyska barytkowe o trwatosci L, i okresie eksploatacji 100 000 godzin

~ Silnik wentylatora z wiasng wentylacja (obudowa TEFC) — wspdtczynnik serwisowy 1,15, zmienny moment obrotowy

i specjalnie izolowany do pracy w wiezy chtodniczej

N Zespdt napedowy dla serii MD wraz z podpora konstrukcji — gwarancja w przypadku wystapienia awarii

przez okres pieciu lat.

SYSTEM DYSTRYBUCJI WODY

~ Cisnieniowy system zraszania rozprowadza réwnomiernie wode nad ztozem
~ Dysze polipropylenowe o niskim stopniu zatykania — zapewniajg precyzyjng dystrybucje wody nad obszarem ztoza

~ Ztoze zraszalnika Marley MC wykonane z ksztattowanego termicznie PCW utozonego w zestawy utatwiajace ich

demontaz i czyszczenie

~ Eliminatory unosu Marley XCEL — ograniczaja straty wskutek unosu do wartosci nie wiekszej niz 0,001% projektowe;]

wielkosci przeptywu

KONSTRUKCJA

~ Konstrukcja z przeptywem przeciwpradowym moze zajmowac mniejszy planowany obszar niz wieze z przeptywem

krzyzowym
~ Konstrukcja ze stali nierdzewnej typu 300, stali nierdzewnej typu 316 lub stali gteboko galwanizowanej
~ Montaz przez producenta — gwarantuje bezproblemowy montaz w miejscu eksploatacji

~ Zaluzje wlotowe z PCW z trzykrotna zmiang kierunku przeptywu powietrza — ograniczajg rozbryzg i chronig wanne

zbiorcza przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
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CZYSTOSC SYSTEMU

Wieze chtodnicze s niezwykle skutecznymi oczyszczaczami
powietrza. Pyt z atmosfery, ktéry moze przedostac sie przez stosunkowo
mate otwory zaluzji, zostanie wprowadzony do systemu wody
obiegowej. Wigksze zanieczyszczenia bedg wymagac intensywniejszej
konserwadji systemu z powodu zapychania siatek i filtréw siatkowych,
natomiast mniejsze czasteczki moga przylegac¢ do powierzchni
wymiennikdw ciepfa systemowego. W obszarach o niskim natezeniu
przeptywu, np. w wannie zimnej wody, osady mogg stanowi¢ pozywke
dla bakterii.

W miejscach narazonych na kurz i osady nalezy wzig¢ pod uwage
zamontowanie rozwiazania, ktére utrzyma wanne zimnej wody
w nalezytej czystosci. Do typowych urzadzen tego typu zaliczajg sie filtry
bocznikowe oraz inne elementy filtracyjne.

OCZYSZCZANIE WODY

Aby zapobiegac narastaniu osadéw wytracajacych sie w wyniku
odparowywania wody oraz gromadzeniu sie zanieczyszczen
pochodzacych z powietrza i zanieczyszczen biologicznych (w tym
bakterii Legionella), wymagany jest skuteczny i konsekwentnie
stosowany program oczyszczania wody. Zwykty zrzut wody moze
by¢ wystarczajacy, aby zapobiegac¢ powstawaniu korozji i kamienia
kottowego, ale zanieczyszczeniom biologicznym mozna zapobiegac
wytacznie za pomoca biocydow.

Dopuszczalny program oczyszczania wody musi by¢ dostosowany
do réznych materiatéw, ktére zostaty uzyte przy budowie wiezy
chtodniczej. Najlepiej, gdyby pH wody obiegowej wynosito od 6,5 do 9,0.
Podawanie substancji chemicznych bezposrednio do wiezy chtodniczej
nie jest dobrym rozwigzaniem, poniewaz moze dojs¢ do miejscowego
uszkodzenia wiezy. Szczegdtowe informacje dotyczace uruchomienia
oraz dodatkowe zalecenia dotyczace jakosci wody mozna znalez¢
w Instrukgji uzytkownika wiezy chtodniczej MD dotgczonej do wiezy,

a takze dostepnej u lokalnego przedstawiciela handlowego firmy Marley.
Aby poznac szczegdtowe zalecenia w zakresie oczyszczania wody, nalezy
skontaktowac sie z wykwalifikowanym dostawca rozwiazan zwigzanych
z oczyszczaniem wody.

A PRZESTROGA
Wieza chtodnicza musi by¢ umieszczona w takiej odlegtosci
i w takim kierunku, aby unikna¢ emisji zanieczyszczonego
powietrza wylotowego do kanatéw wlotowych Swiezego
powietrza w danym budynku. Nabywca powinien skorzystac
z ustug licencjonowanego inzyniera lub zarejestrowanego

architekta, ktéry potwierdzi zgodnos¢ lokalizacji wiezy

chtodniczej z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi

zanieczyszczenia powietrza, czystosci powietrza oraz przepisami

przeciwpozarowymi.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Wieza MD stanowi doskonate rozwigzanie w przypadku typowych
zastosowan wymagajacych zimnej wody do rozpraszania ciepfa.
Do takich zastosowan zaliczajg sie chtodzenie wody w skraplaczach
systemow klimatyzacji, chtodnictwa i przechowywania termicznego
oraz wykorzystanie wiezy do chtodzenia swobodnego (tzw. free-
cooling”) w kazdym z tych systemdw. Opcja ztoza o niskim stopniu
zatykania zapewnia wysoka odpornos¢ na zatykanie i sprawia, ze
wieza MD stanowi idealne rozwigzanie w zastosowaniach z uzyciem
zanieczyszczonej wody. Urzadzert MD mozna réwniez uzywac do
chtodzenia ptaszczy wodnych silnikow i sprezarek powietrza, a ponadto
53 one powszechnie stosowane do rozpraszania ciepta odpadowego
w réznych procesach przemystowych, energetycznych i produkcyjnych.

Wybor rozwigzania konstrukcyjnego wykonanego w catosci
ze stali nierdzewnej oznacza, ze urzadzenie MD mozna z petna
odpowiedzialnoscig zastosowac w procesach i srodowiskach
eksploatacyjnych o niezwykle wysokiej korozyjnosci. Nalezy jednak
pamietac, ze zadna pojedyncza linia produktéw nie stanowi rozwigzania
wszystkich problemdw, zatem dokonujac wyboru w nastepujacych
przypadkach, nalezy podja¢ wiasciwg decyzje.

ZASTOSOWANIA WYMAGAJACE ALTERNATYWNYCH
ROZWIAZAN Z ZAKRESU WIEZ CHLODNICZYCH

Niektdre zastosowania nie sg odpowiednie dla wszystkich wiez
chtodniczych ze ztozem zraszalnika — bez wzgledu na to, czy bedzie
to wieza MD, czy podobnej budowy wieza innego producenta. Ztoze
zraszalnika ulega znieksztatceniu w wodzie o wysokiej temperaturze,
a waskie kanaty ztoza moga fatwo ulec zatkaniu w wyniku przeptywu
metnej lub zanieczyszczonej wody. Zastosowania wymagajace
alternatywnych konstrukgji wiezy to miedzy innymi:

~ Temperatura wody przekraczajgca 52°C — niekorzystnie wptywa
na trwatos¢ i wydajnosc standardowego ztoza z PCW. Dostepne sg
materiaty ztoza przeznaczone do wyzszych temperatur.

~ Glikol etylenowy — moze zatykac kanaty ztoza gromadzacym
sie mutem i glonami, ktére zywig sie dostepnym materiatem
organicznym.

~ Kwasy ttuszczowe — spotykane w takich procesach jak produkcja
mydfa i detergentéw oraz przetwarzanie niektorych produktow
spozywczych. Kwasy ttuszczowe stanowia powazne zagrozenie
zatkania kanatéw ztoza.

~ Czasteczki nierozpuszczone (pyt) — czesto spotykane w hutach
stali i cementowniach; moga powodowac zaréwno zatkanie
kanatéw ztoza, jak i gromadzic sie , osiggajac poziom potencjalnie
szkodliwy dla konstrukcji wiezy.

N Masa wtdknista — wystepujaca zwykle w przemysle papierniczym
i przetworstwie spozywczym, gdzie stosowane sg pompy
prézniowe lub skraplacze barometryczne. Powoduje zatykanie
ztoza, ktére moze by¢ jeszcze zintensyfikowane na skutek wptywu
glondw.

WYBOR ALTERNATYWNY

Poza rodzing produktéw MD firma SPX Cooling Technologies oferuje
petny zakres produktéw o zréznicowanej konstrukgji i mozliwosciach, aby
spetnic¢ specyficzne wymagania w konkretnych zastosowaniach.

spxcooling.com — odwiedZ nasza strone internetowa, aby poznac
petng liste naszych produktéw, ustug oraz publikacji i znalez¢
najblizszego przedstawiciela handlowego.



Stalowa wieza chtodnicza MD — dane techniczne: podstawowe dane 6

MD5006

1.8m X 2.6m Rozmiar Standardowy Komorki

OPIS — MODEL PRZYROSTEK KONFIGURACJA

Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy
projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac
od przedstawiciela handlowego firmy Marley. JEDNA KOMORKA — 1L

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie
pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest

dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera DWA LUB WIECEJ KOMOREK — 2L+
ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie

okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta.

DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU — 2B

Ukfad pojedynczej komorki sie.

Standardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.

18626 Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.
Potozenie wlotu wody moze by¢ po obu boku, z

wyjatkiem boku silnika.

WIDOK Z GORY

2578 —#—35 — 568

7
l | WLOT 6" Iﬁ[ ‘ ‘ 7 SILNIK

i

WIDOK Z BOKU WIDOK Z TYtU



Stalowa wieza chtodnicza MD - dane techniczne: podstawowe dane

Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

MD5006

1.8m X 2.6m Rozmiar Standardowy Komorki

Wydajnos¢

Ciezar transportowy

Wymiary Projektowa masa
Model znamionowa Silnik L kg
. - W robocza Naicies
uwaga
) w4 A kg Ciezar/Modut RIS
uwaga 3 element
MDB5006HACTL 391 22
MD5006KACTL 475 3,7
3178 2188 2311[5] 1306 740
MDB5006MACTL 528 55
MDB5006NACTL 585 7.5
MD5006HAD 1L 422 2,2
MD5006KAD 1L 514 3,7
3483 2492 2404 1395 740
MD5006MAD 1L 580 55
MD5006NAD 1L 637 (5]
MDB5006HAF1L 440 22
MDB5006KAF 1L 532 37
MD5006MAF 1L 598 55 3788 2797 2540 1632 788
MDB5006NAF1L 659 75
MDB5006PAF1L 730 11
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
. Ciezar transportowy
Model Wymiary Projektowa masa kg
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA L - - - -
DWA LUB WIECEJ KOMOREK 2L + 102 102 13 13
DWIE KOMORKI POWROT DO TYLU 2B 102 102 13 13

UWAGA

1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wytacznie przy projektach
wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela
handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg

pojedynczego modutu.

2 Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczaja liczbe i konfiguracje

modutow.

3 Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej

wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury

termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.

Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace

modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.

4 Modele z opcja ultracichego wentylatora wymagajg zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy
dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.
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MD5008

2.6m x 2.7m Rozmiar Standardowy Komorki

. . , OPIS — MODEL PRZYROSTEK KONFIGURACJA
Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy

projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac
od przedstawiciela handlowego firmy Marley. JEDNA KOMORKA — 1L

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie

pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest

dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera DWA LUB WIECEJ KOMOREK — 2L+
ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie

okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta.

DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU — 2B

Ukfad pojedynczej komorki sie.

2578 Standardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.
Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.
Potozenie wlotu wody moze by¢ po obu boku, z

wyjatkiem boku silnika.

WIDOK Z GORY

4 2731 4 — 35 — 569

7
l WLOT 8" l l | 7 SILNIK

WIDOK Z BOKU WIDOK Z TYtU



Stalowa wieza chtodnicza MD - dane techniczne: podstawowe dane 9

MD5008

2.6m x 2.7 Rozmiar Standardowy Komorki

Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

Model z:\;)::?;::;a Silnik Wymiary Projektowa masa Clezar trakngsportowy
uwaga 2 kw kw robocza Najciezszy
R H uwaga 5 A kg Ciezar/Modut cloment
MD5008KLC1L 655 37
MD5008MAC 1L 725 B3
MDB5008NACTL 787 75 3294 2181 3051 1702 891
MD5008PAC 1L 888 11
MD5008QACTL 950 15
MD5008KLD1L 708 3,7
MD5008MAD 1L 791 55
MD5008NAD 1L 866 75 3599 2486 3177 1828 936
MD5008PAD 1L 980 11
MD50080AD1L 1051 15
MD5008KLF1L 730 37
MDB5008MAF 1L 831 k)5
MD5008NAF1L 910 75 3904 2791 3302 1953 1062
MD5008PAF1L 1029 11
MDB50080QAF1L 1121 15
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
. Ciezar transportowy
Model Wymiary Projektowa masa -
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA L - - - -
DWA LUB WIECEJ KOMOREK oL + 232 232 21 21
DWIE KOMORKI POWROT DO TYU 2B 232 232 21 21

UWAGA

1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wytacznie przy projektach
wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela
handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg
pojedynczego modutu.

2 Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczaja liczbe i konfiguracje
modutéw. 4

3 Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej
wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury
termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.
Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace
modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.
Modele z opcjg ultracichego wentylatora wymagaja zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy
dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.
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MD5010

2.6m x 3.6m Rozmiar Standardowy Komorki

Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy
projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac
od przedstawiciela handlowego firmy Marley.

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie

pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest
dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera
ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie

okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta.

OPIS — MODEL PRZYROSTEK KONFIGURACJA

JEDNA KOMORKA — 1L

DWA LUB WIECEJ KOMOREK — 2L+

DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU — 2B

Ukfad pojedynczej komorki sie.

> ‘
e I~
KOS
' ] .(‘
S 2578 andardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.
X Standard dstep wielokomorkowe jest 64
“0 [ L Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.
’,/ y Potozenie wlotu wody moze by¢ po obu boku, z
’ wyjatkiem boku silnika.
WIDOK Z GORY
4 3651 4 35 — +— 569
140
L
I l WLOT &" I l ‘ Vs SILNIK
i
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Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

MD5010

2.6m x 3.6m Rozmiar Standardowy Komorki

Wydajnos¢ . Ciezar transportowy
4 .J - Wymiary Projektowa masa K
Model zZnamionowa Silnik 9
. - W robocza Naicies
uwaga
) e 5 A kg Ciezar/Modut RIS
uwaga 3 element
MDB5010NLC1L 967 75
MD5010PAC1L 1090 11
3412 2299 3883 2079 1052
MD5010QACTL 1183 15
MD5010RACTL 1257 185
MD5010NLD1L 1055 75
MD5010PAD1L 1227 11
3716 2604 4046 2242 1190
MD50100QAD1L 1336 15
MD5010RAD1L 1429 185
MDB5010NLF1L 1103 75
MD5010PAF1L 1288 11
MD5010QAF1L 1394 15 4021 2908 4234 2430 1363
MD5010RAF1L 1499 18,56
MDB5010SAF1L 15683 22
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
. Ciezar transportowy
Model Wymiary Projektowa masa -
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA 1L - - - -
DWA LUB WIECEJ KOMOREK oL + 216 216 23 23
DWIE KOMORKI POWROT DO TYLU 2B 216 216 23 23

UWAGA

1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wytacznie przy projektach

wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela

handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg

pojedynczego modutu.

2 Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczaja liczbe i konfiguracje

modutow.

3 Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej
wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury
termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.
Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace
modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.

4 Modele z opcja ultracichego wentylatora wymagajg zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy
dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.
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MD5016

3.6m x 3.6m Rozmiar Standardowy Komorki

OPIS — MODEL PRZYROSTEK KONFIGURACJA

JEDNA KOMORKA — 1L

Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy )
. . p DWA LUB TRZY KOMORKA — 2L 3L
projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac

od przedstawiciela handlowego firmy Marley.

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK — 4L +
pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest

dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera

ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie
okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta. DWIE KOMORKI POWROT DO TY+U — 2B

CZTERY KOMORKI POWROT DO TYU — 4B
3607
Ukfad pojedynczej komorki sie.
Standardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.
Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.
WIDOK Z GORY
3651
35
L— 152
e e —:;
DOSTEP
L — WLOT &"
& 4
H
A

WIDOK Z BOKU WIDOK Z TYtU



Stalowa wieza chtodnicza MD - dane techniczne: podstawowe dane

Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

MD5016

3.6m x 3.6m Rozmiar Standardowy Komorki

UWAGA

Wydajnos¢ . Ciezar transportowy
4 .J - Wymiary Projektowa masa K
Model zZnamionowa Silnik 9
5 - W robocza Naicies
uwaga ajciezs:
MemEsps A kg Ciezar/Modut {4y
uwaga 3 element
MDB5016NLC1L 1248 75
MD5016PACTL 1394 11
MD5016QACTL 1517 15 4239 2529 5805 3225 1710
MD5016RACTL 1622 185
MD5016SACTL 1714 22
MD5016NLD1L 1363 75
MD5016PAD1L 1639 11
MD5016QAD1L 1684 18
4543 2986 6089 3508 1763
MD5016RAD1L 1802 1856
MD5016SAD1L 1917 22
MD5016TAD1L 2088 30
MD5016NLF1L 1424 75
MD5016PAF1L 1618 11
MD5016QAF1L 1772 15
4848 3138 6320 3739 1977
MD5016RAF1L 1895 1856
MD5016SAF1L 2022 22
MD5016TAF1L 2198 30
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
X Ciezar transportowy
Model Wymiary Projektowa masa -
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA 1L - - - —
DWA LUB TRZY KOMORKA 2L 3L 308 308 b5 55
CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK 4L + 562 562 128 128
DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU 2B 308 308 Bl Bl
CZTERY KOMORKI POWROT DO TYLU 4B 562 562 128 128

1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wytacznie przy projektach
wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela
handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg

pojedynczego modutu.

2 Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczaja liczbe i konfiguracje

modutow.

3 Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej
wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury

termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.

Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace

modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.

4 Modele z opcja ultracichego wentylatora wymagajg zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy
dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.
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MD5017

3.6m x 4.3m Rozmiar Standardowy Komorki

OPIS — MODEL PRZYROSTEK KONFIGURACJA

JEDNA KOMORKA — 1L

Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy )
. . p DWA LUB TRZY KOMORKA — 2L 3L
projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac

od przedstawiciela handlowego firmy Marley.

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK — 4L +
pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest

dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera

ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie
okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta. DWIE KOMORKI POWROT DO TY+U — 2B

CZTERY KOMORKI POWROT DO TYLU — 4B

3658
Ukfad pojedynczej komorki sie.
Standardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.
Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.
WIDOK Z GORY
/ 4313 4 ——35

- wLOoT 8" ———. 5
LUB 10"

WIDOK Z BOKU WIDOK Z TYtU
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MD5017

3.6m x 4.3m Rozmiar Standardowy Komorki

Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

Wydajnos¢ . Ciezar transportowy
4 AJ e Wymiary Projektowa masa K
Model zZnamionowa Silnik g
. - W robocza Naicies
uwaga
) e 5 A kg Ciezar/Modut Rl
uwaga 3 element
MDB5017NACTL 1424 75
MD5017PAC1L 1583 11
MD5017QACTL 1732 15 4483 2700 7195 4179 2991
MD5017RACTL 1860 1856
MD5017SACTL 1961 22
MD5017NAD1L 1534 75
MD5017PAD1L 1719 11
MD5017QAD1L 1886 15
4788 3005 7548 4531 3344
MD5017RAD1L 2040 1856
MD5017SAD1L 2150 22
MD5017TAD1L 2321 30
MD5017NAF1L 1596 75
MD5017PAF1L 1789 11
MD50170QAF1L 1974 15
5093 3310 7814 4798 3610
MD5017RAF1L 2132 1856
MD5017SAF1L 2242 22
MD5017TAF1L 2435 30
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
X Ciezar transportowy
Model Wymiary Projektowa masa -
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA 1L - - - —
DWA LUB TRZY KOMORKA 2L 3L 305 305 77 7
CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK 4L + 610 610 164 164
DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU 2B 305 305 77 77
CZTERY KOMORKI POWROT DO TYLU 4B 610 610 164 154

UWAGA

1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wytacznie przy projektach
wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela
handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg
pojedynczego modutu.

2 Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczaja liczbe i konfiguracje
modutéw.

3 Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej
wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury
termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.
Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace
modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.

4 Modele z opcja ultracichego wentylatora wymagaja zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy
dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.

5 Podany wymiar dotyczy wlotu o $rednicy 8" W przypadku wlotu
o $rednicy 10" nalezy dodac¢ 45 mm do podanego wymiaru.
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MD5018

OPIS — MODEL PRZYROSTEK

KONFIGURACJA

3.6m x 5.5m Rozmiar Standardowy Komarki

JEDNA KOMORKA — 1L

Z przedstawionych danych mozna korzystac tylko przy
projektach wstepnych. Aktualny rysunek nalezy uzyskac
od przedstawiciela handlowego firmy Marley.

UPDATE", czyli internetowe oprogramowanie CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK — 4L +

pomagajace w wyborze odpowiedniego produktu jest
dostepne pod adresem spxcooling.com/update. Zawiera
ono zalecenia dotyczace modeli wiez MD na podstawie
okreslonych wymagan konstrukcyjnych klienta. DWIE KOMORKI POWROT DO TYtU — 2B

CZTERY KOMORKI POWROT DO TYtU — 4B

DWA LUB TRZY KOMORKA — 2L 3L

3607
Ukfad pojedynczej komorki sie.
WIDOK Z GORY
L 5480 4 35

Standardowy odstep wielokomérkowe jest 64 mm.

Wielokomorowe powrét do tytu rozstaw wynosi 100mm.

I l WLOT 10"
LuB 12"

WIDOK Z BOKU WIDOK Z TYtU
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UWAGA

1

Tabela danych jest jednym wiezy komorkowej

MD5018

3.6m x 5.5m Rozmiar Standardowy Komorki

Wydajnos¢

Ciezar transportowy

Model znamionowa Silnik S Projektowa masa
uwaga 2 kw kw robocza Najciezszy
e H uwaga 5 A uwaga 6 kg Ciezar/Modut AT
MD5018NLC1L 1653 75
MD5018PLC1L 1882 11
MD5018QACTL 2066 15
e —— e e 4636 28563 9070 5180 3506
MD5018SACTL 2321 22
MD5018TAC1L 2550 30
MD5018NLD1L 1785 75
MD5018PLD1L 2049 11
MD50180QAD1L 2268 15
MD5018RAD1L 2427 185 4940 3168 9378 5488 3814
MD5018SAD1L 2576 22
MD5018TAD1L 2831 30
MD5018UAD1L 3033 37
MD5018NLF1L 1855 75
MD5018PLF1L 2132 11
MD5018QAF1L 2374 18
MD5018RAF1L 2528 185
5245 3462 9886 5995 4321
MD5018SAF1L 2704 22
MD5018TAF1L 2972 30
MD5018UAF1L 3187 37
MD5018VAF1L 3323 45
Standardowa konfiguracja Dodaje na modut
Model Wymiary Projektowa masa Clezar tral;sportowy
Opis Przyrostek robocza
uwaga 2 H uwaga 4 A kg Ciezar/Modut
JEDNA KOMORKA 1L - - - -
DWA LUB TRZY KOMORKA 2L 3L 305 305 72 72
CZTERY LUB WIECEJ KOMOREK 4L + 610 610 136 136
DWIE KOMORKI POWROT DO TYLU 2B 305 305 72 72
CZTERY KOMORKI POWROT DO TYLU 4B 610 610 136 136

Ten biuletyn mozna wykorzystac¢ wylacznie przy projektach
wstepnych. Aktualne rysunki nalezy uzyskac¢ od przedstawiciela
handlowego firmy Marley. Wszystkie dane podane w tabeli dotyczg
pojedynczego modutu.

Ostatnie dwa znaki numeru modelu oznaczajg liczbe i konfiguracje
modutéw.

Znamionowa moc chtodnicza na podstawie temperatury cieptej
wody 35°C, temperatury zimnej wody 29,5°C, temperatury
termometru wilgotnego 25,5°C oraz 0,155 m3/godz. na kazdy kW.
Oprogramowanie internetowe UPDATE zawiera porady dotyczace
modeli MD na podstawie okreslonych wymagan konstrukcyjnych.

4 Modele z opcja ultracichego wentylatora wymagaja zastosowania
wyzszego dyfuzora wentylatora, zatem do podanego wymiaru nalezy

dodac¢ 597 mm, aby uzyskac prawidtowa wysokosc.

5 Podany wymiar dotyczy wlotu o $rednicy 10" W przypadku wlotu
o $rednicy 12" nalezy dodac¢ 45 mm do podanego wymiaru.
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PODPORA STALOWA
WERSJA JEDNOMODULOWA
Wymiary Projektowa Projgktowe
el — obcigzenie
Model Gwint robocze
w L © D E wewnetrzny robocza przy belce podpory
na kg modutu K
g/m
MD5006_C 1826 2578 1784 2477 51 165 2328 549
MD5006_D 1826 2678 1784 2477 51 165 2416 566
MD5006_F 1826 2578 1784 2477 51 165 2553 588
MD5008_C 2578 2731 2537 2629 51 165 3072 563
MD5008_D 2578 2731 2537 2629 51 165 3197 586
MD5008_F 2578 2731 2537 2629 51 165 3323 609
MD5010_C 2578 3651 2537 3550 51 165 3906 549
MD5010_D 2578 3651 2537 3550 51 165 4069 568
MD5010_F 2578 3651 2537 3550 51 165 4257 592
MD5016_C 3607 3651 3566 3550 127 318 5860 908
MD5016_D 3607 3651 3566 3397 127 318 6143 951
MD5016_F 3607 3651 3566 3397 127 318 6375 982
MD5017_C 3607 49261 3566 4007 127 318 7349 941
MD5017_D 3607 4261 3566 4007 127 318 7702 982
MD5017_F 3607 4261 3566 4007 127 318 7968 1013
MD5018_C 3607 5480 3566 5226 127 318 9206 976
MD5018_D 3607 5480 3566 5226 127 318 9514 1005

MD5018_F 3607 5480 3566 5226 127 318 10021 1054
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WERSJA WIELOMODULOWA
UWAGA
1 Ten biuletyn mozna wykorzystac wylacznie przy projektach 3 Projektowa masa robocza uwzglednia wanne zbiorczg napefniona
wstepnych. Aktualne rysunki projektu finalnego nalezy uzyskac od do poziomu przelewu. Rzeczywista masa robocza zalezy od wielkosci
przedstawiciela handlowego firmy Marley. o przeptywu i rozmieszczenia przewodow orurowania.
2 Nabywca jest odpowiedzialny za przygotowanie podpor wiezy 4 Wieze mozna usadowic na ptaskiej ptycie betonowej. Nalezy okresli¢
wraz z otworami i Srubami kOthQC}/ml Nie naleZy uZyvvac' kotkow W)/lOt boczny oraz Opqonamy spust boczny i prze|ev\/'

rozporowych! Punkty kotwienia musza by¢ ustawione w tej samej
ptaszczyznie co szczyt, w poziomie.
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Wymiary Wymiary
Model Srednica Model Srednica
przytacza A B C D przytacza A B C D
ssawnego ssawnego
4" - 492 587 305 6" = 476 638 330
MD5006 6" 191 492 587 305 MD5017 8" 191 476 638 330
8" - 492 587 305 10" 216 476 638 330
6" - 492 587 305 12" - 476 638 330
MD5008 8" 191 492 587 305 6" - 476 638 330
10" - 492 587 305 8" 191 476 638 330
6" = 476 587 305 MD5018 10" 216 476 638 330
MD5010 8" 191 476 587 305 12" 231 476 638 330
10" = 476 587 305 14" - 476 638 330
6" - 476 638 330
i 1 4
MD5016 8 19 76 638 330
10" 216 476 638 330
12" = 476 638 330
Przeptyw maksymalny (m3/godz.) w réznych konfiguracjach wylotu
R . ; Przeptyw pompy opadajacej misy zbiorczej z ptytg
' Przeptyw pompy z bocznym lub dolnym przytgczem Przeptyw pompy opadajq;ej misy zbiorczej bez plyty emiion b s GeEEY Z i A e
Srednica ssawnym antywirowej I
lub bez niej
wylotu
MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD
5006 5008 5010 5016 5017 5018 5006 5008 5010 5016 5017 5018 5006 5008 5010 5016 5017 5018
6" 185 143 143 143 185 204 204 204 204 204
8" 267 311 354 354 354 185 248 248 248 248 248 185 267 311 354 354 354
10" 533 533 533 267 3n 391 391 391 267 31 533 498 558
12" 684 533 498 555 533 498 684
14" 671
16" 684
Przeptyw maksymalny (m3/godz.) w réznych konfiguracjach wylotu
Przeptyw pompy z wylotem dolnym bez ptyty Przeptyw pompy z wylotem dolnym z ptyta antywirowa
Srednica antywirowej lub przeptyw grawitacyjny z ptytg antywirowa lub bez niej
wylotu
MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD MD
5006 5008 5010 5016 5017 5018 5006 5008 5010 5016 5017 5018
6" 78
8" 62 136 136 136
10" 100 100 100 185 214 214 214 214 214
12" 143 143 143 185 267 304 304 304 304
14" 173 173 173 173 173 185 267 311 367 367 367
16" 185 225 225 225 225 225 185 267 311 480 480 480
18" 267 685 685 685 685 267 311 533 498 599
20" 311 354 354 354 311 533 498 667
24" 513 498 513 533 498 684
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W CELU ZACHOWANIA ROWNOWAGI W CELU ZACHOWANIA ROWNOWAGI
PODCZAS PODNOSZENIA KONIECZNE PODCZAS PODNOSZENIA KONIECZNE
MOZE BYC PRZESUNIECIE MOZE BYC PRZESUNIECIE

$SRODEK SRODEK
WIEZY WIEZY

ZAWIESIE DO
PODNOSZENIA

ZAWIESIE DO
PODNOSZENIA

MAKS. 70°
DLA OBU MODULOW
Modut podstawowy Modut gérny
Minimal
Model » |n|ma,r,1a Masa » Minimalna Masa
Szerokos¢ dhugosc Szerokos¢ L. o
- kg dtugos¢ zawiesia kg
zawilesla
MD5006 18m 2.7m 800 26m 15m 800
MD5008 2.6m 3.0m 1100 2.7m 2.5m 900
MD5010 26m 35m 1400 26m 3.0m 1100
MD5016 3.7m 3.5m 1800 3.7m 3.0m 2100
MD5017 3.7m 35m 1400 37m 3.7m 3600
MD5018 3.7m 4.5m 1700 3.7m 4.5m 4300
UWAGA
1 Podnoszenie moze byc niebezpieczne, zatem nalezy podjac 3 Nalezy upewnic sie, ze zawiesia s3 odpowiedniej dtugosci, aby nie
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony personelu przenosi¢ obcigzen skrecajacych na obudowe — zastosowanie
i podnoszonego sprzetu. ] o o trawersu jest tutaj niezwykle istotne.
2 Wszystkie podnoszone urzadzenia musza mie¢ odpowiedni certyfikat 4 W przypadku stosowania suwnic napowietrznych lub koniecznosci
i by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi przepisami bezpieczenstwa. zapewnienia dodatkowego bezpieczenstwa nalezy dodac¢ zawiesia

pod zespotem wiezy.
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Wieza chtodnicza MD moze petni¢ role bardzo wydajnego
oCzyszczacza powietrza. Pyt z atmosfery, ktéry moze przedostac sie
przez stosunkowo mate otwory zaluzji, zostanie wprowadzony do
systemu wody obiegowej. Wigksze zanieczyszczenia bedg wymagac
intensywniejszej konserwacji systemu z powodu zapychania siatek
i filtrow siatkowych, natomiast mniejsze czasteczki moga przylega¢ do
powierzchni wymiennikdw ciepfa systemowego. W obszarach o niskim
natezeniu przeptywu, np. w wannie zbiorczej, osady mogg stanowic
pozywke dla bakterii.

W miejscach narazonych na kurz i osady nalezy wzig¢ pod uwage
zamontowanie rozwiazania, ktére utrzyma wanne zbiorczg w nalezytej
czystosci. Do typowych urzadzen tego typu zaliczaja sie filtry
bocznikowe oraz inne elementy filtracyjne.

ZRZUT WODY

Zrzut wody, czyli spust, to nieustanne usuwanie niewielkiej ilosci
wody z otwartego systemu wody obiegowej. Zrzut wody zapobiega
narastaniu osadow, a w rezultacie — tworzeniu sie kamienia kottowego.
Wymagana ilos¢ zrzutu wody zalezy od zakresu chtodzenia, czyli
od réznicy temperatur miedzy wodg goraca a woda zimng obiegu
zamknietego, oraz od sktadu wody uzupetniajacej.

OCZYSZCZANIE WODY

Aby zapobiegac narastaniu osaddw wytracajacych sie w wyniku
odparowywania wody oraz gromadzeniu sie zanieczyszczen
pochodzacych z powietrza i zanieczyszczen biologicznych (w tym
bakterii Legionella), wymagany jest skuteczny i konsekwentnie
stosowany program oczyszczania wody. Zwykty zrzut wody moze
by¢ wystarczajacy, aby zapobiegac powstawaniu korozji i kamienia
kottowego, ale zanieczyszczeniom biologicznym mozna zapobiegac
wytacznie za pomoca biocydow.

Dopuszczalny program oczyszczania wody musi by¢ dostosowany
do réznych materiatéw, ktére zostaty uzyte przy budowie wiezy
chtodniczej. Najlepiej, gdyby pH wody obiegowej wynosito od 6,5
do 9,0. Podawanie substancji chemicznych bezposrednio do wiezy
chtodniczej nie jest dobrym rozwigzaniem, poniewaz moze dojs¢ do
miejscowego uszkodzenia wiezy. Szczegdtowe informacje dotyczace
uruchomienia oraz dodatkowe zalecenia dotyczace jakosci wody mozna
znalez¢ w Instrukcji uzytkownika wiezy chtodniczej MD dotaczonej do
wiezy, a takze dostepnej pod adresem
spxcooling.com.

ZABEZPIECZENIE PRZECIWZAMROZENIOWE

Jesli temperatura otoczenia spadnie ponizej 0°C, woda w wiezy
chtodniczej moze zamarznac. W raporcie z badania technicznego Marley
nr H-003 ,Eksploatacja wiez chtodniczych w temperaturach ujemnych”
przedstawiono sposob zapobiegania zamarzaniu w trakcie eksploatacji.
Raport mozna znalez¢ na stronie spxcooling.com lub uzyskac¢ go od
przedstawiciela handlowego firmy Marley.

W trakcie wytgczania wiezy w wannie zimnej wody zbierze sie woda,
ktéra moze zamarzna¢. Mozna zapobiec zamarznieciu, podnoszac
temperature wody pozostawionej w wiezy, badz tez podczas wytaczania
spusci¢ wode z wiezy i ze wszystkich narazonych na zamarzniecie
przewoddw zewnetrznych.

ELEKTRYCZNE PODGRZEWACZE WANNY

Dostepny jest automatyczny system podgrzewaczy wanny, ktory
skiada sie z nastepujgcych elementéw:

~ Standardowa obudowa odporna na warunki atmosferyczne (IP55),
ktérej kategoria zalezy od modelu i spodziewanej minimalnej
temperatury w okresie zimowym.

~ Wartosci grzewcze podawane sg w kW dla okreslonej temperatury
otoczenia. Aby uzyskac¢ porade w przypadku nizszych temperatur
otoczenia, nalezy skontaktowac sie z dziatem konstruktorskim firmy
SPX.

~ Standardowe zasilanie elektryczne to 380/415 V, 3-fazowe (zasilanie
220/240V 1-fazowe jest dostepne jako opcja za dodatkowa optata).

~ Podgrzewacz jest wyposazony w zintegrowany termostat, ktérego
nastawa temperatury standardowo wynosi 3°C, ale mozna ja zmieni¢
w celu dostosowania do wymagan eksploatacyjnych.

Elementy podgrzewacza sg standardowo dostarczane osobno do
montazu przez firme trzecia.

Uwaga: wszystkie odstoniete przewody zewnetrzne zawierajace
wode po wytaczeniu urzadzenia, w tym réwniez linia wody
napetniajacej, powinny by¢ elektrycznie ogrzewane kablem grzejnym
i dodatkowo izolowane (w zakresie prac firmy trzeciej).

WEWNETRZNY ZBIORNIK BUFOROWY

W systemie tego typu woda przeptywa ze zbiornika wewnetrznego
przez system odbiornikéw z powrotem do wiezy, gdzie jest ona
chtodzona. Schtodzona woda sptywa grawitacyjnie z wiezy do zbiornika
znajdujacego sie w podgrzewanym obszarze. Podczas wytaczania cata
woda znajdujaca sie na zewnatrz jest spuszczana do tego zbiornika, co
uniemozliwia jej zamarzniecie.

llos¢ wody konieczna do prawidtowej pracy systemu zalezy od
rozmiaru wiezy i przeptywu oraz od objetosci wody znajdujacej sie
w systemie przewoddw prowadzacych do i z wiezy. Nalezy wybrac
odpowiednio duzy zbiornik, ktéry pomiesci te sumaryczna objetosc
wody oraz zapewni wystarczajacy poziom wody wymagany do
prawidtowej pracy zalanej pompy ssacej. Wode napetniajaca nalezy
kontrolowac zgodnie z poziomem, przy ktérym zbiornik stabilizuje sie
podczas eksploatadji.
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Belki nosne:

Nalezy dostarczy¢ i zamontowac wieze
chtodnicza z wentylatorem osiowym ssa-
cym, dziataniem w przeciwpradzie, ze zto-
zem zraszalnika, w wykonaniu dla obcigzen
wystepujacych w przemysle. Zespét skia-
dasiez modutdw, jak przedstawiono
na rysunkach. Graniczne wymiary gabaryto-
we wiezy powinny by¢ nastepujace: szero-
kos¢ , dtugos¢ oraz wysoko$¢

. Catkowita moc robocza wszystkich
wentylatoréw nie powinna przekracza¢ _____
kW. Liczba silnikéw: ___ o mocy KW.
Wieza bedzie podobna lub identyczna pod
kazdym wzgledem do wiezy firmy Marley,
model

Wieza chtodnicza powinna by¢ zaprojektowana do
cichej pracy i emitowac ogélny poziom dZwieku nie
WYZSZy niz dB (A), mierzony w odleglosci

ft (stop) z miejsc podanych w ponizsze]
tabeli. Poziomy hatasu powinny by¢ zweryfikowane
przez licencjonowang przez CTl agencje testujaca, aby
zapewni¢ aktualnos¢ i wiarygodnos¢ publikowanych
wartosci przez producenta. Pomiar i analiza poziomu
hatasu powinny by¢ przeprowadzone przez
Certyfikowanego Inzyniera Akustyka. Poziomy cisnienia
akustycznego powinny by¢ mierzone i odnotowane
w zakresie bliskiego i dalekiego pola, za pomoca
precyzyjnego oprzyrzadowania ANSIST4, typ T-w
pelnej zgodnosci z procedurami pomiarow CTI ATC-128,
opublikowanych przez Instytut Technik Chtodzenia (CTI).
Wszystkie opcje wyciszajace poziom hafasu powinny
by¢ poswiadczane przez CTI certyfikatem wydajnosci
termicznej.

Lokalizacja 63 125 | 250 | 500 | 1000

Poziom cisnienia akustycznego
przy wlocie bocznym powietrza

Poziom cisnienia akustycznego
przy koricu wlotu powietrza

Poziom cisnienia akustycznego
przy wylocie wentylatora

Lokalizacja 2000 | 4000 | 8000 | Catkowite dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego
przy wlocie bocznym powietrza

Poziom cisnienia akustycznego
przy koricu wlotu powietrza

Poziom cisnienia akustycznego

przy wylocie wentylatora

20 Wydajnos¢ cieplna:

21 Wieza bedzie schtadzac m3/godz.
wody o temperaturze ___ °C do tempera-
tury °C przy projektowej temperaturze
termometru wilgotnego powietrza wloto-
wego Wynoszacej °C, ajej wydaj-

nos¢ cieplna bedzie potwierdzona certyfika-

M Elementy podstawowe wymagan technicznych okreslaja typ, konfiguracje, pod-
stawowe materialy i fizyczne ograniczenia wiezy chtodniczej, o ktérej mowa. Na
etapie planowania i projektowania nalezy skupi¢ swojg uwage na wybraniu odpo-
wiedniego modelu wiezy chtodniczej, ktéra miesci sie w dostepnej przestrzeni,

a jej zuzycie energii jest akceptowalne. Ograniczenia gabarytéw i catkowitego
zuzycia energii podczas eksploatacji pozwalaja unikngé nieprzewidzianych wpty-
wow eksploatacyjnych i dotyczacych lokalizacji urzadzenia. Okreslenie liczby
modutéw oraz maksymalnej mocy wentylatora na kazdy wentylator/modut przy-
niesie uzytkownikowi same korzysci.

Wybrano wieze z przeptywem w przeciwpradzie, ktéra oferuje i czesto jest
wybierana ze wzgledu na ekonomiczng eksploatacje zaplanowanego obszaru.
Skutecznie zastepuje wieze starszego typu, zaréwno z wentylatorem ssgcym

i promieniowym, czesto bez wiekszych modyfikacji konstrukcyjnych istniejagcego
miejsca eksploatacji.

B Zdajemy sobie sprawe, jak wazna jest kontrola poziomu hatasu i jak jest trudno
zmierzy¢ poziom emisji dzwieku w réznych miejscach, gdzie hatas tta moze zakto-
cac pomiary. Wszystkie publikowane dane poziomu hatasu dla wiez chtodniczych
Marley MD zostaty niezaleznie zweryfikowane przez licencjonowana przez CTI
agencje testujaca, dzieki czemu mozna zaufa¢, ze wieza chtodnicza nie przekro-
czy okreslonego przez specyfikacje poziom hatasu.

EUROVENT
CERTIFIED
PERFORMANCE

www. eurovent-certification.com

SPX uczestniczy w programie ECP wieza chtodnicza.
Zakres - seria MD. Dyplom certyfikacyjny nr 12.02.006.
Biezqca waznos¢ certyfikatu: eurovent-certification.com

M Certyfikat oznacza, ze wieza chtodnicza zostata zbadana w warunkach eksplo-
atacyjnych i dziata zgodnie z parametrami eksploatacyjnymi okreslonymi przez
producenta w podanych warunkach. Nabywca otrzymuje w ten sposéb gwarancje,
ze parametry wiezy nie zostaty celowo lub nieumyslnie obnizone przez producen-
ta. Liste wiez chtodniczych z certyfikatem mozna znalez¢ pod adresem cti.org i
eurovent-certification.com.
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tem instytutu CTI (ang. Cooling Technology
Institute) i Eurovent.

Wieza bedzie mie¢ wydajnos¢ minimalng

m?3/godz. na kilowat przy temperaturze
35°C/29,5°C/23,8°C zgodnie z norma ASHRAE
90.1.

Gwarancja wydajnosci:

Niezaleznie od certyfikatu CTI i Eurovent, pro-
ducent wiezy chtodniczej gwarantuje, ze do-
starczona wieza chtodnicza spetnia okreslone
warunki dotyczace wydajnosci w przypadku
zamontowania wiezy zgodnie z przedstawio-
nymi rysunkami. Jesli, z powodu podejrzewa-
nej zbyt niskiej wydajnosci cieplnej, wiasci-
ciel zdecyduje sie przeprowadzi¢ w miejscu
montazu probe wydajnosci cieplnej pod nad-
zorem wykwalifikowanej, bezstronnej firmy
trzeciej zgodnie z normami CTl, Eurovent lub
ASME w czasie pierwszego roku eksploata-
cji, i jesli parametry eksploatacyjne wiezy nie
mieszcza sie w granicach tolerandji tej proby,
producent wiezy chtodniczej poniesie koszty
przeprowadzenia takiej proby i dokona wszel-
kich niezbednych czynnosci naprawczych,
uzgodnionych z wiascicielem, aby zrekom-
pensowac zbyt niska wydajnosc.

Obciagzenie konstrukcyjne:_

Konstrukcja wiezy, zakotwiczenie i wszystkie jej kompo-
nenty powinny musi by¢ zgodne z Miedzynarodowym
Kodeksem Budowlanym ASCE7-10 mogace wytrzymac
obcigzenie obcigzenie wiatrowe 244 kg/m? oraz 03 g
obciazenia sejsmicznego. Pomosty konserwacyjne
i balustrady, gdy sg wymagane, powinny wy-
trzymac punktowe obcigzenie dynamiczne

o wartosci 890 N w kazdym kierunku i powin-
ny by¢ skonstruowane zgodnie z wytycznymi
OSHA.

B Minimalna wydajnos¢ zgodnie ze standardem ASHRAE 90.1 dotyczacym otwar-
tych wiez chtodniczych o ciggu wymuszonym wyciggowym zastosowana w celu
uzyskania komfortowego chtodzenia wynosi 12,24 m3/godz. na kW przy tempe-
raturze 35°C/29,5°C/23,8°C. Brak wymagan wydajnosci dotyczacych zastosowan
chtodniczych innych niz klimatyzacja komfortu. Aby uzyska¢ wieksza wydajnos¢,
mozna okresli¢ wyzszy standard ASHRAE 90.1 okre$lajacy wydajnos¢ na 8,68 m3/
godz. na kW.

Kazdq klase standardu ASHRAE 90.1 dotyczqcq danego modelu mozna spraw-
dzi¢ w naszym internetowym oprogramowaniu pomagajgcym w wyborze odpo-
wiedniego produktu na stronie spxcooling.com/update.

B Certyfikacji sam nie gwarantuje nalezytej wydajnosci wiezy chtodniczej w warun-
kach eksploatacji u klienta. Legalizacje certyfikatu przeprowadza sie we wzglednie
kontrolowanych warunkach, a wieze chtodnicze rzadko pracujg w takich idealnych
warunkach. Wptyw na eksploatacje wiezy majg pobliskie konstrukcje, urzadzenia,
obudowy, odptywy z innych Zrédet itp. Odpowiedzialne i majace odpowiednig
wiedze firmy biorgce udziat w przetargu wezma pod uwage wptyw tego typu
zalezny od lokalizacji podczas wyboru wiezy chtodniczej, ale specjalista ds. przy-
gotowywania wymagan technicznych musi kierowac sie zapisanymi wymaganiami
technicznymi, ktére sg gwarantowane przez konstruktora/producenta podczas
Jrzeczywistej” eksploatacji. Wszelka nieche¢ dotyczaca takiej sytuacji ze strony
firmy bioracej udziat w przetargu powinna zasia¢ w kupujacym pewne watpliwo-
$ci.

B Zrozumienie réznicy miedzy konstrukcjq a zakotwieniem jest bardzo wazne.
Okreslenie, ze tylko zakotwienie spetnia te wymagania oznacza, ze wieza moze
przestac dziata¢, a nawet przewrdcic sie mimo, ze nadal bedzie przytwierdzona
do podtoza. Uzycie okreslenia konstrukcja bedzie wymaga¢, aby wieza mogta
by¢ nadal eksploatowana. Podane wartosci projektowe to wartosci minimalne
w ramach zaakceptowanych standardéw konstrukcyjnych. Gwarantuja one, ze
wieza moze by¢ eksploatowana w normalnym srodowisku eksploatacyjnym wiezy
chtodniczej. Wiekszos¢ modeli MD wytrzymuje znacznie wieksze obcigzenia wia-
trem i obciazenia sejsmiczne. Jesli potozenie geograficzne narzuca wyzsze warto-
$ci obcigzenia wiatrem i obcigzenia sejsmiczne, po skontaktowaniu sie z przedsta-
wicielem sprzedazy firmy Marley nalezy wprowadzi¢ odpowiednie zmiany.

W niektorych krajach i stanach, np. na Florydzie, istniejg wymagania, aby kon-
strukcja oraz zakotwienie wytrzymywatly okreslone obciqzenie. Wiecej informa-
¢ji na ten temat mozna uzyskac lokalnych przedstawicieli wtadz.

Obciagzenie wiatrem 244 kg/m?, obciazenie sejsmiczne 0,3 g - 53 to wartosci
uzywane w wiekszosci zastosowan, ale nalezy je sprawdzi¢ z przedstawicielem
przepisow lokalnych, czy sa one zgodne z rzeczywistymi wymaganiami.
Obciazenie dynamiczne 2,9 kPa, obcigzenie punktowe 890 N - te wartosci
zapewniajg, ze wieza umozliwia bezpieczny dostep w celu wykonania konserwacji,
gdy zamontowano balustrade oraz ze uzytkownik koricowy spetnia krajowe prze-
pisy bezpieczenstwa.
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Konstrukcja:_

O ile nie okreslono inaczej, wszystkie elemen-
ty wiezy chtodniczej bedg wykonane ze stali

o duzej grubosci i beda chronione przed koro-
Zja za pomocg galwanizowania 2725 zgod-
nie znorma EN10142:2000. Po pasywadji sta-
li galwanizowanej (8 tygodni przy pH 7-8,
twardos¢ wapniowa i alkalicznos¢ o wartosci
100-300 mg/| kazdy) wieza chtodnicza bedzie
obstugiwac wode o stezeniu pH od 6,5 do 9,0,
o zawartosci chloru 500 mg/I w postaci NaCl
(300 mg/I w postaci Cl-), o zawartosci siarcza-
nu (w postaci SO4) do 250 mg/I, o zawartosci
wapnia (w postaci CaCOs) do 500 mg/l, o za-
wartosci krzemu (w postaci SiO,) do 150 mg/I
oraz projektowej temperaturze roboczej do
55°C. Woda obiegowa nie powinna zawiera¢
oleju, smaru, kwasow ttuszczowych lub roz-
puszczalnikdw organicznych.

Obudowy z wtdkna szklanego, hybrydowe
materiaty termoutwardzalne i inne kompo-
nenty, z ktorymi sie stykaja powinny by¢ uzna-
ne jako nienadajace sie do ponownego prze-
twarzania i nie sg dozwolone.

Wymagania techniczne zapisane powyzej
oraz obcigzenia opisane w punkcie 4.1 okre-
$laja materiaty, ktére beda w stanie pracowac
w sposob ciagty z woda o jakosci podanej po-
wyzej. Nalezy je traktowac jak wymagania mi-
nimalne. Jesli nie podano materiatow ele-
mentow dla okreslonych konstrukcji wiezy,
producenci uwzglednia podang powyzej cha-
rakterystyke jakosci wody i mozliwosci przeno-
szenia obcigzen podczas dokonywania wybo-
ru swoich materiatéw produkcyjnych.

Elementy mechaniczne:

Zostang zastosowane wentylatory z fopatka-
mi wykonanymi ze stopu aluminium, z pia-
stami galwanizowanymi i sSrubami w ksztatcie
U. topatki beda regulowane indywidual-

nie. Wentylatory bedg napedzane za pomocg
przemystowego systemu jednoczesciowych,
wielorowkowych, petnych paskow klinowych,
kot pasowych oraz tozysk wyposazonych

w wateczki stozkowe. Zostang zastosowane
tozyska o trwatosci L, i okresie eksploatadi
przynajmniej 100 000 godzin. Zaréwno kota
pasowe silnika jak i wentylatora zostang wyko-
nane z ze stopu aluminium, aby zapobiec zbyt
wczesnemu wystepowaniu korozji.

M Do tej pory w przypadku wiez chtodniczych zadna powtoka stali weglowej nie oka-
zafa sie tak skuteczna i dlugotrwata jak stal galwanizowana w przypadku uzywania
standardowej jakosci wody w wiezy chtodniczej, ktérg zdefiniowano po lewej
stronie. Zadna powtoka malarska ani powtoka nakfadana elektrostatycznie, bez
wzgledu na ich stopien zaawansowania, nie moga réwnac sie z historig sukcesow
zastosowania stali galwanizowanej.

Jesli wymagana jest wieksza trwatos¢ wiezy chtodniczej lub spodziewana jest

jej eksploatacja w niezwykle trudnych warunkach, nalezy rozwazy¢ uzycie stali
nierdzewnej jako podstawowego materiatu konstrukcyjnego lub materiatu stoso-
wanego w wybranych elementach urzadzenia. Wiecej informacji podano w czesci
dotyczacej opcji ze stali nierdzewnej na stronie 46.

M Wentylatory osiowe wymagaja tylko potowy mocy wymaganej przez wentylatory
nawiewowe podczas eksploatacji. Powinny by¢ jednak tatwo regulowane, aby
umozliwi¢ zréwnowazenie warunkdw panujacych w miejscu eksploatacji.

System napedu pasowego Marley obejmuje wszystkie kota pasowe wykonane ze
stopu aluminium, wzmocnione pasy napedowe itozyska o przedtuzonej zywotno-
$ci i niezawodnosci.

Silniki w obudowach TEFC zapewniaja dodatkowe korzys$ci w poréwnaniu z sil-
nikami w obudowie TEAO, w ktérych jedynym Zrédtem chtodzenia jest przeptyw
powietrza wytwarzany przez wentylator wiezy chtodniczej. Taka predkos¢ przepty-
wu powietrza nie jest zawsze idealna ze wzgledu na potozenie silnika, wystepujace
blokady przeptywu, zmienng prace silnika itp. Obudowa TEFC gwarantuje, ze silnik
bedzie zawsze chtodzony w odpowiedni sposdb.

O ile nie okreslono inaczej, predkos¢ silnika w modelach standardowych
bedzie wynosi¢ 1800 obr./min w obszarach o czestotliwosci pradu 60 Hz oraz
1500 obr./min w obszarach o czestotliwosci pradu 50 Hz. Predkos¢ silnika

w modelach o niskiej emisji hatasu bedzie zaleze¢ od okreslonego modelu.
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(wersja alternatywna) Zostang zastosowane
wentylatory z topatkami wykonanymi ze sto-
pu aluminium, z piastami galwanizowanymi

i Srubami w ksztatcie U. topatki bedg regulo-
wane indywidualnie. Maksymalna szybko-
bieznos¢ bedzie wynosi¢ 66 m/s. Wentylatory
beda napedzane poprzez watek atakuja-

cy pod katem prostym przektadni redukcyj-
nej, w wykonaniu dla obcigzen wystepuja-
cych w przemysle, smarowanej olejem i ktéra
nie wymaga wymiany oleju przez pierwsze
piec (5) lat eksploatacji. Zostang zastosowane
fozyska o trwatosci L10A i okresie eksploata-
¢ji przynajmniej 100 000 godzin, a zestawy kot
zebatych beda klasy jakosci AGMA 9 lub wyz-
szej. Reduktor zostanie zmodyfikowany, aby
umozliwi¢ jego eksploatacje przy 109% petnej
predkosci.

Silnik wentylatora bedzie mie¢ moc mak-
symalnie ____ kW, w obudowie z wiasng
wentylacjg (TEFC), ze wspdtczynnikiem ser-
wisowym 1,15, 0 zmiennym momencie ob-
rotowym, z inwerterem oraz bedzie specjal-
nie izolowany do pracy w wiezy chtodniczej.
Charakterystyka predkosci i parametry elek-
tryczne powinny by¢ nastepujace ___ obr/
min, jedno uzwojenie, 3fazy, __ Hz,
V. Silnik bedzie pracowac w potozeniu z wa-
tem utozonym w dét w przypadku wiez z na-
pedem paskowym oraz z potozeniu z watem
utozonym poziomo w przypadku wiez na-
pedzanych za pomocg reduktora. Moc zna-
mionowa nie bedzie przekraczana podczas
projektowej eksploatadiji. Silniki w obudowie
TEAQO nie moga by¢ stosowane.

Kompletny zespdt elementéw mechanicz-
nych kazdego modutu bedzie utrzymywa-

ny za pomoca podpory o sztywnej konstruk-
¢ji stalowej zapobiegajacej nieprawidtowemu
ustawieniu silnika wzgledem kot pasowych
klinowych. W przypadku wiez z napedem pa-
skowym i silnikami zamontowanymi poza
strumieniem powietrza nad silnikiem i kotem
pasowym klinowym nalezy zamontowac osto-
ne ochronng, aby chronic je od czynnikdw
zewnetrznych i zapobiegac ich przypadko-
wemu dotknieciu. Zespot elementow mecha-
nicznych bedzie objety gwarancjg w przypad-
ku wystapienia awarii spowodowanej wadami
materiatu i wykonaniem przez przynajmniej
piec (5) lat od daty dostarczenia wiezy chtod-
niczej. Gwarancja obejmuje wentylatory, silniki
o wysokiej wydajnosci, reduktory, waty nape-
dowe i ztacza oraz podpore elementow me-
chanicznych. Zespoty tozysk i paski klinowe sg
objete 18-miesieczng gwarancja.

5-letnia gwarancja na elementy mechaniczne méwi sama za siebie. Poza silni-
kiem praktycznie wszystkie gléwne elementy mechaniczne wiez firmy Marley

sg zaprojektowane i wykonane przez firme SPX Cooling Technologies. Dostawcy
wiez chtodniczych, ktéry wspotpracuja z innymi firmami w zakresie wentylatoréw,
watdéw napedowych itp. moga wymagac, aby nabywca samodzielnie skontaktowac
sie z tymi dostawcami w przypadku roszczer gwarancyjnych.
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Ztoze, zaluzje i eliminatory unosu:

Ztoze powinno by¢ ztozem krzyzowo fali-
stym zraszalnika z przeptywem wstecznym
ksztattowanym terminie z PCW o grubosci
0,30 mm. Ztoze bedzie podparte elementa-
mi kanatu na konstrukcji wiezy, a szybkos¢
powierzchniowego rozprzestrzeniania sie
ptomieni bedzie mniejsza niz 25.

Eliminatory unosu powinny by¢ wykonane

z PCW o grubosci 0,43 mm, zapewniac przy-
najmniej trzy zmiany kierunku powietrza,

a straty wskutek unosu nie powinny przekra-
czac¢ 0,005% projektowej wielkosci przepty-
wu wody obiegowej.

Zaluzje na wlocie powietrza powinny za-
pewniac przeptyw powietrza 127mm z trzy-
krotng zmiang kierunku przeptywu powie-
trza i powinny by¢ wykonane z PCW, aby
ograniczac rozprysk i chroni¢ wanne zbior-
cza przed bezposrednim dziataniem promie-
ni stonecznych. Aby utatwi¢ serwisowanie

i zapewnic dtugi okres eksploatacji, zaluzje

z PCW powinny by¢ umieszczone w zdejmo-
walnej ramie, ktora taczy sie z wlotem po-
wietrza bez uzycia narzedzi. Nie wolno sto-
sowac zaluzji, w ktorych wystepuja mniej niz
trzy zmiany kierunku powietrza.

System dystrybucji goracej wody:_

Cisnieniowy system zraszania bedzie row-
nomiernie rozprowadza¢ wode nad ztozem.
Poszczegdlne ramiona powinny by¢ wyko-
nane z odpornego na korozje PCW z do-
taczonymi do nich dyszami polipropyle-
nowymi za pomocg gumowego gniazda
przytaczeniowego, ktére utatwia ich demon-
taz i czyszczenie. Aby zapewni¢ prawidiowg
eksploatacje systemu zraszania dysze beda
umieszczone w ramionach bez uwzglednia-
nia ich kierunku lub wyréwnania.

Obudowa i ostona wentylatora:_

Obudowa powinna by¢ wykonana ze stali
galwanizowanej klasy 2725 zgodnie z normg
EN10142:2000 i powinna wytrzymywac ob-
cigzenia opisane w punkcie 4.1. Panele obu-
dowy powinny zakrywac ztoze ze wszystkich
czterech stron wiezy. Gérna cze$¢ dyfuzo-

ra wentylatora powinna by¢ wyposazo-

na w zdejmowalna, usztywniong, stozkowa
ostone wentylatora wykonang ze spawanych
pretéw o grubosci 8mm i 7 miernik galwani-
zowanych po wytworzeniu.

M Modut ztoza mozna wymontowac w celu wykonania kontroli i czyszczenia zgodnie
z lokalnymi wytycznymi dotyczacymi zagrozen zakazeniami bakterig Legionella.

B Predkos¢ unosu, gtebokos$¢ eliminatora unosu oraz liczba zmian kierunku zmienia
sie wraz z projektowym obcigzeniem woda i projektowa predkoscia przeptywu
powietrza. Predkos¢ unosu o wartosci 0,001% jest tatwo dostepna w wielu mode-
lach standardowych. Jedli wymagana jest mniejsza predkos¢, nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem handlowym firmy Marley.

B Zaluzje wlotowe z trzykrotng zmiana [
kierunku przeptywu powietrza

M Potaczenie przewoddw
z PCW z dyszami polipropy-
lenowymi stanowi bardzo
dobrg ochrone przed kamie-
niem kottowym i mutem.
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Dostep:.

Duze, prostokatne drzwi dostepowe powin-
ny znajdowac sie w komorze nawiewnej po
stronie wiezy, po ktorej znajduje sie silnik.

Wanna zbiorcza zimnej wody:

Wanna zbiorcza powinna by¢ wykonana

ze stali galwanizowanej o duzej grubosci

i powinna zawiera¢ wymagang liczbe i typ
przytaczy ssawnych, ktére pasujg do syste-
mu przewodow pokazanych na rysunkach.
Przytacza ssawne powinny by¢ wyposazo-
ne w siatki filtrujgce. Mechaniczny, ptywa-
kowy zawor napetniajacy powinien byc za-
montowany i dostarczony przez producenta.
Kazdy modut wiezy chtodniczej powinien
by¢ wyposazony w przyfacze przelewu i spu-
stu. Dno wanny zbiorczej bedzie nachylone
w kierunku spustu, aby umozliwi¢ catkowite
wyptukanie zgromadzonych zanieczyszczen
i mutu. Wieze sktadajace sie z kilku modutow
beda wyposazone w koryta stalowe umoz-
liwiajace przeptyw i wyréwnanie poziomu
miedzy modutami.

Gwarancja:

Wieza chfodnicza MD bedzie objety gwaran-
cja w przypadku wystgpienia awarii spowo-
dowanej wadami materiatu i wykonaniem
przez okres osiemnastu (18) miesiecy od
daty dostarczenia urzadzenia.

B Konstrukcja wiezy MD oferuje standardowo boczne przytacze ssawne. Mozna
réwniez zamontowac wyloty dolne, aby umozliwi¢ dostosowanie wiezy do réz-
nych uktadéw rozmieszczenia przewodoéw. O ile nie okreslono inaczej, wieza, ktéra
zostanie przedstawiona do zatwierdzenia, moze by¢ dostepna tylko z jednym przy-
faczem ssawnym, co bedzie wymagato zmiany ukfadu rozmieszczenia przewoddw.

Nachylona podtoga i spust niskopoziomowy s3 szczegdlnie cenne, poniewaz
zapewniajg prosty sposob ptukania.
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Opcje ze stali nierdzewnej

Wanna zbiorcza ze stali nierdzewnej:

Punkt 11.1 zostanie zastgpiony i bedzie
brzmiec nastepujqco: Wanna zbiorcza bedzie
stanowic¢ spawanga konstrukcje ze stali nie-
rdzewnej (301L). Aby zminimalizowac ryzyko
powstania korozji miedzykrystalicznej w stre-
fach spawania, mozna stosowac wytacz-

nie stopy niskoweglowej stali nierdzewnej.
Wanna powinna zawiera¢ wymaganag licz-
be i typ przytaczy ssawnych, ktére pasujg do
systemu przewododw pokazanych na rysun-
kach. Przytacza ssawne wanny powinny by¢
wyposazone w siatki filtrujgce. Mechaniczny,
ptywakowy zawdr napetniajacy powinien
by¢ zamontowany i dostarczony przez pro-
ducenta. Kazdy modut wiezy chtodniczej po-
winien by¢ wyposazony w przyfacze prze-
lewu i spustu. Dno wanny zbiorczej bedzie
nachylone w kierunku spustu, aby umozliwic¢
catkowite wyptukanie zgromadzonych za-
nieczyszczer i mutu.

Wieza chtodnicza w catosci ze stali nie-
rdzewnej:

Punkt 5.1 zostanie zastgpiony i bedzie
brzmiec nastepujqgco: O ile nie okreslono
inaczej, wszystkie elementy wiezy chtod-
niczej beda wykonane ze stali nierdzewnej
typu 301L o duzej grubosci. Aby zminimali-
zowac ryzyko powstania korozji miedzykry-
stalicznej w strefach spawania, mozna sto-
sowac wytgcznie stopy niskoweglowej stali
nierdzewnej. Wieza chtodnicza musi obstu-
giwac wode o zawartosci chloru (NaCl) do
750 mg/l, o zawartosci siarczanu (SO,) do
1200 mg/I, o zawartosci wapnia (CaCO3)

do 800 mg/l; o zawartosci krzemu (SiO,) do
150 mg/I oraz projektowej temperaturze ro-
boczej do 57°C. Woda obiegowa nie powin-
na zawierac oleju, smaru, kwasow ttuszczo-
wych lub rozpuszczalnikow organicznych.

M Wanna zimnej wody stanowi jedyna cze$¢ wiezy, w ktérej moga wystepowac
okresy stojgcej wody zawierajacej stezone srodki chemiczne do oczyszczania wody
lub inne zanieczyszczenia. Jest to rowniez czes$¢ najbardziej kosztowna i trudna
w naprawie, jak réwniez podczas wymiany. Z tych powodéw wielu klientéw, szcze-
golnie tych klientow, ktérzy wymieniaja stare modele wiez, wymaga zastosowania
wanien zimnej wody ze stali nierdzewnej.

M Stop 316 zaprojektowano w celu zwiekszenia odpornosci na chlorki. Wieze chtod-
nicze stosowane do ogrzewania, wentylacji i klimatyzacji (HVAC) korzystaja ze
zrédet wody, ktérej jakos$¢ nie zbliza sie do wartosci granicznych stali nierdzewnej
typu 300, nawet w przypadku kilkunastu cykli stezenia. Do budowy przemysto-
wych wiez chtodniczych uzywajacych znacznie bardziej agresywnej wody jako
standardowy materiat konstrukcyjny stosowana jest stal nierdzewna typu 300.
Jesli woda obiegowa pochodzi z ujs¢ rzek lub innych Zrédet o znacznej zawarto-
Sci chlorkéw, stosowana jest stal nierdzewna typu 316. Zdecydowana wiekszos¢
zrédet wody stosowanych w wiezach chtodniczych stanowi akceptowalne $rodo-
wisko dla stali nierdzewnej typu 300, dzieki ktorej systemy ogrzewania, wentylacji
i klimatyzacji (HVAC) pracujg w tagodnym zakresie pracy. W rzadkich przypadkach,
w ktdrych jakos$¢ wody przekracza 900 mg/I chlorkéw, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielem sprzedazy firmy Marley w sprawie zastosowania stali nierdzew-
nej typu 316.

B W miejscach, w ktérych jako$¢ wody przekracza zakres okreslony w punkcie 5.1,
nalezy rozwazy¢ zastosowanie wiezy chtodniczej wykonanej w catosci ze stali
nierdzewnej. Aby zapewni¢ podstawowg odpornos¢é na korozje oraz mozliwos¢
spetnienia rygorystycznych przepiséw pozarowych i techniczno-budowlanych,
stal nierdzewna nie moze by¢ zastapiona innym rozwigzaniem. Zadne powtoki
malarskie ani inne powtoki naktadane metoda elektrostatyczng, bez wzgledu na
ich niekonwencjonalnos$¢, nie moga doréwnac stali nierdzewnej pod wzgledem
wytrzymatosci w niekorzystnych warunkach eksploatacyjnych.
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Opcje zapewniajgce wygode i bezpieczen-
stwo eksploatacji

Pomost dostepowy do elementéw mecha-
nicznych:

Nastepujqgcy akapit nalezy doda¢ do czesci
Dostep: Przy drzwiach dostepowych do ele-
mentdw mechanicznych powinien znajdowac
sie pomost dostepowy do elementow me-
chanicznych umozliwiajacy dostep do syste-
mu mechanicznego, eliminatoréw unosu, sys-
temu dystrybudji i ztoza. Pomost powinien by¢
wykonany z karbowanych profili ze stali galwa-
nizowanej i podparty konstrukcjg ze stali gal-
wanizowanej dotaczong do wiezy. Pomost po-
winien by¢ otoczony balustrada, poprzeczka
posrednia i ptytg krawedziowg zabezpieczaja-
ca wykonang zgodnie z normami OSHA i po-
winien wytrzymac punktowe obcigzenie dyna-
miczne o warto$ci 890 N w kazdym kierunku.
Drabina bedzie na state przymocowana do
obudowy wiezy i bedzie prowadzi¢ od podsta-
wy wiezy do gornej czesci balustrady.

Przedtuzenie drabiny:

Nastepujqgcy akapit nalezy doda¢ na korni-

cu punktu 10.2: Nalezy zapewni¢ przedtu-
zenie drabiny dotgczane do stopki drabiny.
Przedtuzenie bedzie wystarczajaco dtugie, aby
wznosito sie od poziomu dachu (gruntu) do
podstawy wiezy chtodniczej. Firma zajmujaca
sie montazem bedzie odpowiedzialna za przy-
ciecie drabiny na odpowiedniag dtugos¢, przy-
mocowanie jej do stopki drabiny wiezy chtod-
niczej i umocowanie jej w podstawie.

Klatka bezpieczenstwa drabiny:

Nastepujqgcy akapit nalezy dodac na koricu
punktu 10.2: Klatka bezpieczenstwa ze spawa-
nego aluminium bedzie otaczac drabine od
punktu znajdujacego sie okoto 2 m nad stopka
drabiny do gdrnej czesci poreczy. Aby utatwic
montaz elementdw spawanych, ich maksymal-
ny ciezar nie bedzie przekraczac¢ 10 kg.

Drzwi bezpieczenstwa drabiny:

Nastepujqgcy akapit nalezy dodac na koricu
punktu 10.2: Na poziomie balustrady drabi-
ny zostang zastosowane samozamykajace sie
drzwi wykonane ze stali.

B Okresowa kontrola i konserwacja systemu dystrybucji wiezy chtodniczej jest pod-
stawowym elementem umozliwiajgcym zachowanie maksymalnej wydajnosci sys-
temu chtodzenia. Wszystkie wieze chtodnicze, z przeptywem krzyzowym lub prze-
ciwpradowym, sa w réznym stopniu narazone na zapychanie otworéw w wyniku
zanieczyszczen przenoszonych przez wode, np. kamienia kottowy i osadow.
Bezpieczny i tatwy dostep do tych elementéw powinien stanowic¢ zatem znaczna
wartos¢ dla uzytkownika.

Dostep mozna zapewni¢ na wiele sposobdw, np. stosujac drabiny przenosne lub
rusztowanie, ale najwieksze bezpieczenstwo i wygode gwarantuje montowany na
miejscu pomost dostepowy wraz z balustradami firmy Marley, ktéry sprawia, ze to
zadanie jest najbezpieczniejsze i najbardziej przyjazne dla uzytkownika. Ponadto
umieszczenie go z boku wiezy nie zwieksza wysokosci zespotu i zapewnia spdj-
nos¢ architektoniczng. Oszczedza rowniez czas i pienigdze wiasciciela, poniewaz
konserwatorzy moga poswieci¢ swdj czas na wykonanie kontroli, nie marnujac go
na szukanie drabin lub przenosnego rusztowania.

B Wiele wiez chtodniczych jest montowanych w taki sposdb, aby podstawa zespotu
znajdowata sie przynajmniej 60 cm nad poziomem dachu/gruntu. Utrudnia to
dostep do stopki przymocowanej drabiny. Przedtuzenie drabiny rozwigzuje ten
problem. Przedtuzenia drabiny firmy Marley sg dostepne w rozmiarach standardo-
wych o dtugosci 1,5 mi3,3m.

B Na poziomie balustrady zespotu wentylatoréw, na zewnetrznym pomoscie doste-
powym do silnikéw i/lub na pomoscie drzwi dostepowych mozna zastosowac
samozamykajace sie drzwi wykonane ze stali galwanizowane;j. Stal nierdzewna jest
dostepna jako opcja wraz z balustrada ze stali nierdzewnej.



=
=

~

Stalowa wieza chtodnicza MD - wymagania techniczne: opcje

32

Wymagania techniczne Szczegoty wymagan technicznych

Wyciagarka silnika:

Nastepujqcy akapit nalezy doda¢ do cze-

sci Dostep: Wyciggarka malowana proszko-
wo i wyposazony w galwanizowana podsta-
we montazowg powinna by¢ zainstalowana
w miejscu eksploatacji po stronie wiezy chfod-
niczej, po ktérej znajduje sie silnik i powinien
mie¢ maksymalng fadownos¢ 230 kg.

Wyciagarka silnika i wentylatora

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do cze-

sci Dostep: Wyciggarka malowana proszko-
wo i wyposazony w galwanizowang podsta-
we montazowa powinien byc¢ zainstalowany
w miejscu eksploatacji po stronie wiezy chtod-
niczej, po ktorej znajduje sie silnik. Maksymalna
tadownos¢ wyciggarki powinna wynosi¢

230 kg w przypadku wysiegnika o dtugosci

1,7 m oraz 500 kg w przypadku wysiegnika

o dtugosci 1 m.

Opcje dotyczace sterowania

Panel sterowania silnika wentylatora:

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci
Elementy mechaniczne: Kazdy modut wiezy
chtodniczej bedzie wyposazony w panel stero-
wania UL/ CUL 508 w obudowie zewnetrznej
IP14 lub IP56, umozliwiajacy sterowanie odpo-
wiednio silnikiem jednobiegowym lub dwu-
biegowym, przeznaczony specjalnie do zasto-
sowan w wiezach chtodniczych. Panel bedzie
zawierac gtowny wyfacznik lub gtéwny bez-
piecznik z zewnetrzng dzwignig, ktéra mozna
zablokowac w pozycji wylaczonej w celu za-
pewnienia bezpieczenstwa. Petnonapieciowy,
zapadkowy rozrusznik magnetyczny powi-
nien by¢ kontrolowany za pomoca sterow-
nika termostatycznego lub elektronicznego.
Przetaczniki zamontowane na drzwiach po-
winny umozliwia¢ sterowanie automatyczne

i reczne oraz przewodowe sterowanie zasila-
niem 230V AC. Obwadd sterujacy podigczany
do zaciskéw na miejscu eksploatacji powinien
byc¢ pofaczony z czujnikiem wibracji, czujnika-
mi przecigzenia i zdalnymi urzadzeniami kont-
roli temperatury. Sterownik temperatury powi-
nien by¢ regulowany i umozliwia¢ ustawienie
wymaganej temperatury zimnej wody. Jesli zo-
stanie uzyty sterownik termostatyczny, nale-
7y go zamontowac z boku wiezy wraz z czujka
pomiarowa czujnika temperatury zamonto-
wang w wannie zimnej wody za pomocg wi-
szacego wspornika montazowego. Jesli zo-
stanie uzyty sterownik elektroniczny, nalezy
go zamontowac na drzwiach panelu sterowa-
nia. Elektroniczny sterownik temperatury be-
dzie wyswietla¢ dwie wartosci temperatury:
temperature wody wyptywajacej oraz tempe-

B Demontaz silnika wentylatora mozna uproscic¢ w razie potrzeby. Jedli wymagana

jest konstrukgja ze stali nierdzewnej, nalezy zmieni¢ w opisie malowanie proszko-
we i stal galwanizowana na stal nierdzewna. Wraz z tg opcja dostepna jest wykona-
na z ocynkowane;j stali reczna wciggarka z 14 metrami wzmocnionej ocynkowane;j
liny stalowej o $rednicy 5mm wraz z hakiem obrotowym i mocowaniem na kutym
przegubie kulowym.

B Demontaz silnika wentylatora lub zespotu wentylatoréw mozna uprosci¢ w razie

potrzeby. Jesli wymagana jest konstrukcja ze stali nierdzewnej, nalezy zmieni¢

w opisie malowanie proszkowe i stal galwanizowanga na stal nierdzewna. Wraz z tg
opcja dostepna jest wykonana z ocynkowanej stali reczna wciggarka z 18 metrami
wzmocnionej ocynkowanej liny stalowej o $rednicy 6 mm wraz z hakiem obroto-
wym i mocowaniem na kutym przegubie kulowym.

Z podanymi opcjami dostepna jest réwniez wyciggarka elektryczna ze sterowa-
niem podwieszonym o dtugosci 1,8 m. Zawiera galwanizowang ling wzmocniong
JK o dtugosci 18 m i srednicy 6mm z hakiem obrotowym i mocowaniem na kutym
przegubie kulowym.

M Jesli zdaniem Uzytkownika za system sterowania wiezy chtodniczej odpowiada

producent wiezy chtodniczej, zdecydowanie zgadzamy sie z takg opinig. Kt6z
lepiej, jesli nie konstruktor i producent danej wiezy chtodniczej, moze okresli¢ naj-
wydajniejszy tryb i sposéb eksploatacji wiezy chtodniczej oraz zastosowac system,
ktory bedzie najbardziej z nig zgodny?

Napedy bezstopniowe firmy Marley sg réwniez znane z doskonatej kontroli tempe-
ratury, zarzadzania energia oraz trwatoscia elementéw mechanicznych.
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rature w ustalonym punkcie. Dane wejsciowe
dotyczace temperatury wody beda pobiera-
ne za pomoca trojprzewodowych, oporowych
czujnikédw temperatury z gniazdem montazo-
wym w rurociggach wody wyptywajacej pod-
faczonych do elektronicznego sterownika
temperatury znajdujgcego sie na panelu stero-
wania.

Wytacznik wibracyjny:

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci
Elementy mechaniczne: Wyfgcznik wibracyjny
umieszczony w obudowie IP56 bedzie zamon-
towany na podporze elementdw mechanicz-
nych i bedzie umozliwia¢ podtaczenie prze-
woddéw do obwodu wylgczajacego rozrusznik
silnika wentylatora lub przetwornika czesto-
tliwosci. Wytacznik stuzy do przerywania do-
ptywu napiecia do obwodu bezpieczenstwa
w przypadku wykrycia nadmiernych wibracji
powodujacych ponowne uruchomienie silni-
ka przez rozrusznik lub przetwornik czestotli-
wosci. Jego czutos¢ powinna by¢ regulowana
i powinna istnie¢ mozliwos¢ resetowania wy-
facznika.

Podgrzewacz wanny:

Nastepujqcy akapit nalezy doda¢ do czesci
Wanna zimnej wody: Nalezy zapewnic system
podgrzewaczy zanurzeniowych i system ste-
rowania kazdego modutu wiezy, aby zapobiec
zamarzaniu wody w wannie zbiorczej w okre-
sach wylgczenia. System powinien sktadac sie
zjednego lub kilku elektryczny podgrzewa-
czy zanurzeniowych ze stali nierdzewnej za-
montowanych w gwintowanych ztagczach
znajdujacych sie z boku wanny. W obudo-
wie IP56 powinien znajdowac sie stycznik ma-
gnetyczny zasilajacy podgrzewacze, transfor-
mator wytwarzajacy napiecie o wartosci 24V
do zasilania obwodu sterujacego oraz ptytka
z obwodem elektronicznym sterujgcym tem-
peraturg i umozliwiajagcym odciecie zasilania
w przypadku niskiego poziomu wody. Sonda
sterujgca powinna by¢ umieszczona w wan-
nie, aby zapewni¢ monitorowanie poziomu
wody i temperatury. System bedzie umozli-
wiac utrzymanie temperatury wody o warto-
$ci 5°C przy temperaturze powietrza otoczenia
wynoszacej___ °C.

Sterowanie poziomem wody:

Nastepujqgcy akapit nalezy dodac do czesci
Wanna zimnej wody: Nalezy zapewnic system
sterowania poziomem wody wraz z panelem
sterowania w obudowie IP56, sondami pozio-
mu wody oraz komorg wyréwnawczg sondy.
System sterowania bedzie monitorowac po-
ziom wody w wannie zimnej wody, aby okre-

[y

B Oile nie okreslono inaczej, zostanie dostarc-
zony wylacznik wibracji mechanicznych,
model IMI Sensors. Wymog recznego kaso-
wania alarmu zapewnia, ze wieza chtodnicza
zostanie skontrolowana w celu ustalenia
przyczyn nadmiernych wibracji.

M Elementy podgrzewaczy wanny
firmy Marley opisane po lewej
stronie stanowig nasze zalecenia
pozwalajace uzyskac niezawodny,
automatyczny system ochrony
przed zamarznieciem wanny. Sg
one zwykle dostarczane osobno do
montazu na miejscu eksploatacji przez firme zajmujaca sie montazem. W przypad-
ku ich zakupu wraz z opcja rozszerzonego systemu sterowania zostang one trady-
cyjnie zamontowane i sprawdzone przez producenta.

Nie wolno stosowa¢ miedzianych podgrzewaczy zanurzeniowych, poniewaz
sq one zanurzone w wodzie znajdujqcej sie w wannie zawierajqcej jony cynku.
Nalezy nalegac na zastosowanie stali nierdzewnej.

Temperatura powietrza otoczenia podana w wymaganiach technicznych powinna
by¢ najnizsza temperaturg dominujaca na poziomie 1% w miejscu eksploatacji
w warunkach zimowych.

M Elektroniczne elementy sterowania poziomem cieczy zapewniaja najnowocze-
$niejsze systemy do sterowania i monitorowania poziomu wody w wannie zbior-
czej wiezy chtodniczej. Przekazniki wspotpracujace z zawieszonymi sondami elek-
trodowymi ze stali nierdzewnej monitoruja poziom wody w wannie i zapewniaja
proste napetnianie wody za pomocg zaworu elektromagnetycznego lub bardziej
ztoZzone sterowanie automatyczne za pomoca dyskretnych sygnatéw wiaczania/
wyfaczania. Konfiguracje opcjonalne moga uwzglednia¢ napetnianie wody wraz
z alarmem poziomu wysokiego i niskiego oraz wytagczeniem urzadzenia lub
pompy. Dostepne sg systemy o budowie zwartej zawierajace dowolne z wymienio-

111y
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$li¢ czynnosci napetniania zimnej wody, alar-
my wysokiego i niskiego poziomu wody i/lub
wytgczenie pompy. Panel sterowania bedzie
uzywac przekaznikdw elektromechanicznych
do zasilania elektrozaworu napetniajace-

go i stykow elektrycznych do sterowania ob-
wodami alarmu i wytgczenia pompy. Sondy
beda umieszczone w pionowej komorze wy-
rownawczej zapewniajacej stabilnos¢ wody
w wannie zimnej wody. Sondy beda wypo-
sazone w wymienialne koricowki ze stali nie-
rdzewnej, a wysokos¢ poziomu bedzie mozna
regulowac w miejscu eksploatacji.

Bezstopniowy naped silnika wentylatora:
System przetwornika czestotliwosci ACH550

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci Elementy
mechaniczne, jesli przetwornik czestotliwosci jest uzywany
w systemie zarzqdzania budynkiem: Do sterowania
wentylatorem konieczny jest kompletny system napedu
bezstopniowego znajdujacy sie na liscie firmy UL
umieszczony w obudowie wewnetrznej IP10, obudowie
wewnetrznej IP52 lub obudowie zewnetrznej IP54.
Przetwornik czestotliwosci bedzie wykonany w technologii
PWM z przefaczaniem IGBT. Sygnat przetaczajacy

wyjécie przetwornika czestotliwosci powinien zosta¢
zaprogramowany tak, aby nie powodowac wibradji
mechanicznych w wyniku luzu miedzy zebami przektadni
lub wibracji zwigzanych z zastosowaniem dhugich

watow napedowych. Przetwornik czestotliwosci zostanie
zaprogramowany do zastosowan o zmiennym momencie
obrotowym i bedzie umozliwia¢ przechwytywanie
wentylatora obracajacego sie w obu kierunkach bez
wylaczania. Konstrukcja panelu przetwornika czestotliwosci
bedzie uwzglednia¢ gtowny wylacznik z zabezpieczeniem
przeciwzwarciowym i przed przegrzaniem oraz zewnetrzna
dzwignie, ktéra mozna zablokowac w pozycji wylaczonej
w celu zapewnienia bezpieczeristwa. Do odfaczania
napiecia podczas konserwacji przetwornika czestotliwosci
zostanie uzyty przetacznik serwisowy znajdujacy sie
bezposrednio przed przetwornikiem czestotliwosci.
Nalezy zapewnic zintegrowany pefnonapieciowy
zapadkowy rozrusznik bocznikowy umozliwiajgcy prace
silnika wentylatora w przypadku awarii przetwornika
czestotliwosci. System przetwornika czestotliwosci bedzie
otrzymywac referencyjny sygnat predkosci z systemu
zarzadzania budynkiem, w ktérym monitorowana jest
temperatura cieczy obiegowej w schtadzaczu cieczy.
Dodatkowo, poza mozliwoscig odbioru referencyjnego
sygnatu predkosci z systemu zarzadzania budynkiem,
naped musi mie¢ mozliwo$¢ odbioru sygnatu temperatury
4-20 mA z nadajnika oporowego czujnika temperatury.

W ramach korzystania z oporowego czujnika temperatury
do monitorowania temperatury i kontroli predkosci
przetwornik czestotliwosci bedzie wyposazony

w wewnetrzny regulator typu Pl umoZliwiajacy modulacje
predkosci wentylatora w celu utrzymania ustalonej
temperatury. Na ekranie panelu napedu, osobno w dwach
wierszach, bedzie wyswietlana ustalona temperatura oraz

nych opcji. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac sie z przed-
stawicielem handlowym firmy Marley lub pobra¢ kopie dokumentu ACC-NC-9 ze
strony spxcooling.com.

B Systemy przetwornika czestotliwosci zaprojektowano tak, aby umozliwiaty petna

kontrole temperatury przy jednoczesnym doskonatym zarzadzaniu energia.
Uzytkownik wiezy chtodniczej wybiera temperature zimnej wody, a system nape-
dowy bedzie zmienia¢ predko$¢ wentylatora, aby utrzymac wybrang temperature.
Stosujac mniejsze obcigzenie elementéw mechanicznych, mozna dzigki temu uzy-
skac precyzyjng kontrole temperatury. Ulepszone zarzadzanie energia zapewnia
szybszy zwrot z inwestycji.

Wspotczynnik serwisowy w silnikach pracujacych w przetwornikach czestotliwosci
powinien wynosi¢ 1,0. Podczas eksploatacji przetwornikéw czestotliwosci parame-
try napedu powinny zostac¢ zaprogramowane w taki sposéb, aby ograniczy¢ prad
silnika zgodnie z jego danymi znamionowymi mocy. Wymagania techniczne silni-
ka nalezy odpowiednio dostosowac.
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temperatura zimnej wody. Obejécie powinno zawiera¢
kompletny, elektromechaniczny obwad obejécia oraz
umozliwia¢ odigczenie przetwornika czestotliwosci w trybie
obejscia. W przypadku awarii przetwornika czestotliwosci
przefaczenie go w tryb obejécia powinno odbywac sie
recznie. Po przefgczeniu silnika na obwéd obejscia silnik
wentylatora bedzie pracowac ze statg, peina predkoscia.
Panel uzytkownika powinien by¢ zamontowany z przodu
obudowy i powinien zawierac sterowanie uruchamianiem

i zatrzymaniem, wybor przetwornika czestotliwosci i trybu
obejscia, wybdr pracy automatycznej i recznej oraz reczng
regulacje predkosci. Aby zapobiec przegrzewaniu sie silnika
wentylatora, system przetwornika czestotliwosci bedzie
wytaczac silnik po osiagnieciu 25% predkosci obrotowej
silnika i braku koniecznosci schtadzania. Producent

wiezy chtodniczej powinien zaoferowac wsparcie przy
rozruchu VFD (falownika) dla zapewnienia whasciwego
zaprogramowania VFD (falownika) regulujgcego prace
wiezy.

Inne opcje

Grodzie wyréwnawczego kanatu
przelewowego:

Nastepujqcy akapit nalezy doda¢ do czesci
Wanna zbiorcza zimnej wody: Kanaty tacza-

ce poszczegdlne moduty bedg wyposazone

w zdejmowalng pokrywe, aby umozliwic¢ wy-
taczenie jednego modutu na czas konserwacji
lub umoZzliwi¢ niezalezng eksploatacje modutu.

Przedtuzenie dyfuzora wentylatora:

Przed ostatnim zdaniem nalezy doda¢ naste-
pujqgcq tresé: Nalezy zapewnic przedtuzenie dy-
fuzora wentylatora, aby podwyzszy¢ wylot do
wysokosci ____mm nad zespotem wentylatora.

Orurowanie przeptukiwania wanny zbior-
czej:

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci
Wanna zbiorcza zimnej wody: Wanna zim-

nej wody bedzie wyposazona w montowane
przez producenta i odporne na korozje prze-
wody szczotki z PCW z dyszami z tworzywa
sztucznego. System przewoddw szczotki po-
winien by¢ skonstruowany w taki sposéb, aby
zgarniac zanieczyszczenia w kierunku odpo-
wiedniego spustu znajdujgcego sie w obnizo-
nej czesci wanny zbiorczej.

W Jesli Uzytkownik chce mie¢ mozliwosc¢ eksploatacji obu modutéw wiezy po
zamontowaniu pokrywy kanatu przelewowego, kazdy modut wiezy musi by¢
wyposazony w osobne przytacza wylotu, zawory ptywakowe i przelewy. Taka
sytuacja bedzie analogicznie réwniez wymagac zastosowania osobnych czujnikow
i sterowania systemami podgrzewaczy wanny, jesli zostaty zamontowane.

M Przedtuzenia sa dostepne w réznych rozmiarach, rosngco co 30 cm, az do wysoko-
$ci maksymalnej zaleznej od modelu. Przedtuzenia takie moga by¢ konieczne, aby
podnies¢ wylot poza obrys obudowy. Zalecamy skontaktowac sie z przedstawicie-
lem firmy Marley, aby oméwi¢ mozliwe rozwigzania.
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Tlumienie hatasu rozbryzgu:

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do cze-
sci Elementy podstawowe: Wieza chtodni-
cza bedzie wyposazona w ttumienie hatasu
rozbryzgu zainstalowane przez producenta
w wannie zbiorczej w celu zmniejszenia ha-
tasu wywotanego spadajaca woda.

Ttumienie hatasu przy wylocie:

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci
Elementy podstawowe: Wieza chtodnicza zosta-
nie wyposazona w wylotowe ttumiki akustycz-
ne rozmieszczone poziomo na catym obsza-

rze wlotu wentylatora. Tlumiki bedg zbudowane
z blachy perforowanej wypetnionej materiatem
pochtaniajacym dzwiek zostang umieszczone

w stalowej, samonosnej obudowie.

Ultracichy wentylator:

Punkt 6.1 zostanie zastgpiony i bedzie brzmiec¢
nastepujqco: Zostang zastosowane wentylato-
ry osiowe uwzgledniajgce geometrie akustycz-
na topatek o aerodynamicznym ksztatcie z po-
wiokg antykorozyjng i chronigca przed ogniem
klasy morskiej wykonanych z aluminium oraz
aluminiowe piasty. topatki zostang w sposéb
sprezysty zamontowane na piascie wentylatora
i beda regulowane indywidualnie. topatki wen-
tylatora jest otwarta wneka z odpowiednim dre-
nazem, aby unikna¢ gromadzenia sie wilgoci.
Wypetnione pianka ostrza nie moga w zwigz-
ku z potencjalnym zanieczyszczeniem wilgocia
zrdzeniem piankowym powoduje nieréwno-
wage wentylatora, co prowadzi do problemdw
drgan. Maksymalna szybkobieznos¢ bedzie wy-
nosi¢ 51m/s. Wentylatory beda napedzane za
pomocy przemystowego systemu jednocze$cio-
wych, wielorowkowych, petnych paskéw klino-
wych, két pasowych oraz fozysk wyposazonych
w wateczki stozkowe. Zostang zastosowane to-
Zzyska o trwatosci L, o, i okresie eksploatacji przy-
najmniej 100 000 godzin. Zaréwno kofa pasowe
silnika jak i wentylatora zostang wykonane z ze
stopu aluminium, aby zapobiec zbyt wczesne-
mu wystepowaniu korozji..

(wersja alternatywna) Punkt 6.1 zostanie zastq-
piony i bedzie brzmiec nastepujqco: Zostana za-
stosowane wentylatory osiowe uwzgledniajace
geometrie akustyczna fopatek o ksztatcie aero-
dynamicznym z powtoka antykorozyjng i chro-
niagca przed ogniem klasy morskiej wykonanych
z aluminium oraz aluminiowe piasty. topatki zo-
stang w sposob sprezysty zamontowane na pia-
$cie wentylatora i beda regulowane indywidu-
alnie. topatki wentylatora jest otwarta wneka z
odpowiednim drenazem, aby unikna¢ groma-
dzenia sie wilgoci. Wypetnione piankg ostrza nie
moga W zwigzku z potencjalnym zanieczyszcze-
niem wilgocia z rdzeniem piankowym powodu-
je nierdéwnowage wentylatora, co prowadzi do
problemdw drgan. Maksymalna szybkobieznos¢
bedzie wynosi¢ 51 m/s. Wentylatory beda nape-

B W przypadkach wymagajacych najnizszych mozliwych pozioméw hatasu wenty-
latora mozna we wszystkich modelach MD zastosowac teraz opcje wentylatora
»Uultracichego”. Wymiary wiezy moga zosta¢ nieznacznie zwiekszone. Doktadne
wymiary podano na rysunkach biezacej oferty produktéw, ktéra mozna uzyskac,
kontaktujac sie z przedstawicielem handlowym firmy Marley. Jesli wymagane jest
tlumienie wylotu wiezy, nalezy rozwazy¢ zastosowanie ultracichego wentylatora
zamiast thumienia. Thumiki wylotu nie sa dostepne w przypadku zastosowania opcji
ultracichego wentylatora.

L Ultracichy” wentylator firmy Marley
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dzane poprzez watek atakujacy pod katem pro-
stym przektadni redukcyjnej, w wykonaniu dla
obcigzen wystepujacych w przemysle, smaro-
wanej olejem i ktdra nie wymaga wymiany oleju
przez pierwsze piec (5) lat eksploatacji. Zostang
zastosowane fozyska reduktora o trwatosci L5,
i okresie eksploatacji przynajmniej 100 000 go-
dzin. Zestawy kot zebatych bedg klasy jakosci
AGMA 9 lub wyzszej.

Aprobata FM:
Dostepne tylko w wielu wiez komdrkowych

Nastepujqcy akapit nalezy dodac do czesci
Konstrukcja: Przy zastosowaniu dwaoch lub
wiecej celek, model wiezy musi by¢ odno-
towany w biezacym Przewodniku Aprobaty
FM (approvalguide.com) i zgodny z norma
homologacji FM Wieze chtodnicze, klasa nu-
mer 4930, ktory jest zatwierdzony do uzytko-
wania wiez bez instalacji tryskaczowej. Wieze
muszg pomyslnie przejs¢ petne badania kla-
syfikacji przeciwpozarowej, badania wytrzy-
matosciowe na ci$nienie statyczne i wiatr,
badania wptywu uderzen elementdw po-
rwanych przez huragan (dla Strefy HM) oraz
ocene projektu struktury wiezy zgodnie z
wymogami Aprobaty FM. Wieza chfodnicza po-
winna przenosic obcigzenia +340/-680 kg/m2 dla strefy
H, okreslonej przez FM Global. Kopie swiadectwa FM za-
twierdzenia zgodnosci z listopada 2013 roku lub pézniej,
powinny by¢ dostepne na Zyczenie.

Ztoze zraszalnika o niskim stopniu zatykania:

Punkt 7.1 zostanie zastgpiony i bedzie brzmie¢
nastepujqco: Ztoze bedzie ztozem z rowkami
pionowymi, z przeptywem wstecznym, wykona-
ne z ksztattowanego termicznie PCW, nie wiek-
sze niz 50 arkuszy/metr w przekroju wiezy. Ztoze
bedzie podparte elementami kanatu potaczo-
nymi i konstrukcjg wiezy, a szybkos¢ powierzch-
niowego rozprzestrzeniania sie ptomieni bedzie
mniejsza niz 25.

Punkt 8.1 zostanie zastgpiony i bedzie brzmie¢
nastepujqco: Cisnieniowy system zraszania o ni-
skim stopniu zatykania bedzie rwnomiernie
rozprowadza¢ wode nad ztozem. Poszczegdine
ramiona powinny by¢ wykonane z odporne-
go na korozje PCW z dotagczonymi do nich dy-
szami polipropylenowymi za pomoca potacze-
nia gwintowanego, ktére utatwia ich demontaz
i czyszczenie. Ramiona sa potaczone do wspdl-
nego kolektora wewnetrznego za pomoca pier-
Scienia uszczelniajgcego. System zraszania be-
dzie zapewniac jednolite rozprowadzanie w
zakresie ci$nienia roboczego dysz.

B Moze to mie¢ bardzo korzystny wptyw na stopien ochrony przeciwpozarowej. Wieze,
ktore nie spetniajag wymogéw FM moga wymagacé zamontowania instalacji przeciw-
pozarowej ze spryskiwaczami, aby uzyska¢ poréwnywalny poziom ochrony prze-
ciwpozarowej. Jesli uzytkownik nie jest ubezpieczony przez firme FM, to wymaganie
zapewnia, ze kazdy modut zapobiegnie rozprzestrzenianiu sie pozaru bez utraty moz-
liwosci ograniczonej eksploatacji i wydajnosci.

APPROVED

B Ztoze o niskim stopniu zatykania zapewnia wyzsza odporno$¢ na zatykanie w
zastosowaniach z uzyciem zanieczyszczonej wody. Umozliwia przeptyw substan-
cji przy jednoczesnym zachowaniu wydajnosci termicznej. Duzy otwér i dysze o
niskim stopniu zatykania zapewniaja jednolite rozprowadzanie wody w szerokim
zakresie roboczych cisnien wody. Potaczenie przewoddw z PCW z dyszami polipro-
pylenowymi stanowi bardzo dobrg ochrone przed kamieniem kottowym i mutem.
Typowe zastosowania:

« Zrédtem wody jest woda regenerowana lub oczyszczona

« Zrédtem wody jest woda z rzeki lub jeziora

« Zrédtem wody jest woda o wysokiej zawartosci kamienia

« Zwiekszona ilos¢ oleju lub smaru

« Niewystarczajaca kontrola biologicznego wzrostu bakterii lub osadu mineralnego
« Umiarkowane zanieczyszczenie produktu (niewtokniste)

. Srodowisko zapylone, bogate w substancje odzywcze, rolne lub gérnicze
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